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PREFACE

Ce guide pratique pour la sécurité dans les usines de liants est une coédition de Routes
de France et de 'OPPBTP. Il se situe dans la continuité d’un partenariat de longue date,
matérialisé entre autres par 'édition en commun de guides tels que louvrage Prévention
du risque poussiéres dans les centrales d’enrobés, ou de campagnes sur la prévention
des accidents liés aux chantiers sous circulation.

ILest donc naturel que des représentants de la SFERB / Routes de France et de 'OPPBTP,
avec le concours d’EUROBITUME France, aient décidé de mettre a jour louvrage La
sécurité dans les usines de liants édité en 2000.

Ce guide met a disposition des responsables d’usines de liants 'ensemble des regles
professionnelles et des recommandations leur permettant d’exploiter leurs usines en
alliant prévention des risques professionnels et performance de la production, dans le
respect de la législation en vigueur.

La prévention des risques est une valeur portée par l'ensemble des entreprises du
secteur. Elle est fondamentale pour tous les acteurs qui contribuent au fonctionnement
des usines et pour les riverains.

Les textes légaux et réglementaires mentionnés dans ce document sont ceux consolidés
a la date de publication. Ils pourront faire U'objet de modifications ultérieures, qui seront
prises en compte dans la version électronique de l'ouvrage.

Francgois CHAIGNON
Président de la SFERB / Routes de France

Paul DUPHIL
Secrétaire général de 'OPPBTP
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1/ DEFINITIONS

ET CADRE
REGLEMENTAIRE

1.1. Role des usines de liants

Une usine de liants est une unité fixe ou mobile qui transforme un bitume en un produit fini
a destination des entreprises de travaux publics et des établissements publics en charge des
travaux de chaussées. On distingue classiquement :

- les liants d’enrobage pour les meélanges bitumineux et les matériaux bitumineux coulés a
froid ;

- les liants de répandage et les émulsions de bitume pour les enduits superficiels d’usure, les
couches d’accrochage et les couches d’imprégnation.

La majorité des usines de liants fabrique principalement des émulsions de bitume. Les liants
fluxés et modifiés, moins utilisés, concernent un nombre limité de sites de production.

Les principaux produits manufacturés issus des usines de liants sont les suivants :

PRODUIT NORME DE SPECIFICATION
Emulsion de bitume NF EN 13808
Liants bitumineux fluxé | NF EN 15322
Bitume modifié par des polyméres | NF EN 14023

Liants de synthese ou produits dérivés | -
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11.1. Emulsions de bitume

Une émulsion de bitume @ est une dispersion fine de globules de bitume dans une phase aqueuse
constituée d’eau, de tensioactifs et d’acide. 'émulsion est fabriquée au moyen d’'un disperseur
puissant, comme un broyeur colloidal ou par mélangeur statique sous pression. L’émulsion de
bitume permet de travailler le bitume a basse température. Apres séparation du bitume et de l'eau
par contact avec des granulats (la rupture) et évaporation de la partie volatile de 'émulsion, on
retrouve le liant de base.

Les émulsions sont classées en fonction de leur polarité, de leur teneur en bitume, de leur vitesse
de rupture, de la nature du bitume pur ou modifié (ex : C 69 BP 2). Le marquage CE des émulsions
cationiques a usage routier est encadré en France depuis 2010.

La fabrication d’'une émulsion requiert :
-+ du bitume,
- un fluxant en faible quantité selon la saison,
- des tensioactifs (@amines grasses modifiées),
- un acide minéral,
- de leau,

- éventuellement un auxiliaire de fabrication comme du chlorure de calcium.

11.2. Liants bitumineux fluxeées

Un liant bitumineux fluxé est le mélange d’un liant bitumineux avec un fluxant permettant
d’abaisser fortement sa viscosité et de faciliter son épandage a une température de 150 °C environ.
Une fraction du solvant sévapore apres application.

Les bitumes fluxés sont classés en fonction de la nature du fluxant utilisé (Fm ou Fv) et de leur
viscosité (ex : Fm-4-300 BP 0). Le marquage CE des bitumes fluxés a usage routier est encadré en
France depuis 2010.

Un bitume fluxé est composé du bitume, d’'un fluxant et éventuellement d’'un dope d’adhésivité.

1.1.3. Bitumes modifiés par des polymeéres

Un liant modifié est le mélange d’un bitume avec un ou plusieurs polymeres qui modifient les
propriétés du bitume.

Les bitumes modifiés sont classés en fonction de leur grade de pénétrabilité et de leur température
de ramollissement (ex : PMB 45/80-60). Le marquage CE des bitumes modifiés par des polymeéres
a usage routier est encadré en France depuis 2010.

(1) Cf. “Les émulsions de bitume” édité par la Section des Fabricants d’Emulsion Routiére de Bitume (SFERB)
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Un liant modifié est composé du bitume, d’'un ou plusieurs polymeéres et éventuellement d’additifs
tels que :

- un auxiliaire de digestion du polymere,
- un dope d’adhésivite,
- un agent de réticulation.

Les liants modifiés par des polymeres peuvent étre utilisés tels quels comme liants d’enrobage,
fluxés pour en faire des liants anhydres modifiés ou mis en émulsion.

11.4. Liants de synthése et produits dérivés

Les liants de synthese sont soit biosourcés (d’origine végetale ou animale, ou mixte), soit d’origine
péetroliere.

Ils peuvent étre utilisés tels quels pour la fabrication d’enrobés esthétiques (liants clairs), fluxés
par un fluxant d’origine vegétale ou emulsionnes pour lensemble des applications routieres
traditionnellement produites a base de bitume.

1.2. Principales matieres premieres utilisées
pour la fabrication des liants

1.2.1. Bitumes

Le bitume désigne un liant hydrocarboné extrait du pétrole par fractionnement qui, sous forme
pateuse ou solide, est liquéfiable a chaud et adhére aux supports sur lesquels on lapplique.

Le bitume est caractéerisé par sa consistance qui varie tres largement et progressivement en
fonction de latempeérature et du temps d’application de la charge. C’est un corps dit viscoélastique
et/ou thermosusceptible. Il est classe, selon sa consistance, par grade de bitume. Dans les usines
de liants, les bitumes les plus utilisés sont les bitumes de grade 50/70, 70/100 et 160/220 définis
dans la norme NF EN 12591.

1.2.2. Fluxants

Les fluxants sont des huiles qui ont pour role d’abaisser la viscosité du bitume. Apres application
sur chantier, une fraction du fluxant va s’évaporer ou durcir par réaction avec lair selon sa nature
chimiqgue. Ils ont une densité plus faible que celle des bitumes avec lesquels ils sont mélangés.

Deux familles de fluxants sont principalement utilisées :

- Les fluxants d’origine minérale : fluxants pouvant étre d’origine petrochimique ou pétroliere.
Ils distillent entre 130 et 400 °C,

- Les fluxants d’origine vegetale : bio-fluxants obtenus exclusivement a partir de produits
dérivés des plantes.
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Contrairement aux fluxants pétroliers classiquement utilisés, les fluxants végétaux ne sévaporent
pas et ne dégagent pas de COV (Composés organiques volatils). Le durcissement des liants
formulés avec ce type de fluxants est obtenu par réaction lente au contact de lair (siccativation),
ce qui provoque leur polymeérisation. Il est a noter que ces fluxants vegetaux ont un point d’éclair
trés largement supérieur aux fluxants pétroliers (> a 160 °C).

1.2.3. Emulsifiants et dopes d’adhésivité

Les émulsifiants sont des produits qui favorisent la formation et la stabilisation nécessaires a
la production des émulsions. Leur dosage (1 a 20 kg/t d’émulsion) et leur composition chimique
varient avec le type d’émulsion fabriguée. Ils peuvent se présenter sous forme d’un liquide, plus
OuU mMoins visqueux, ou sous forme solide.

Les dopes sont utilisés dans les liants anhydres ou les liants modifies pour améliorer ladhésion
entre le liant et les granulats, et empécher un lavage par leau de ruissellement. Leur dosage
habituel varie de 2 a 5 kg par tonne de liant.

1.2.4. Acides

L'acide le plus employé est l'acide chlorhydrique (HCL). Il permet de solubiliser le tensioactif dans
leau et aide a la stabilisation de 'émulsion. D’autres acides d’origine minérale ou organique sont
parfois utiliseés pour des applications particulieres, par exemple lacide orthophosphorique (H,PO,).

1.2.5. Auxiliaires de fabrication

Les sels comme le chlorure de calcium ou de potassium peuvent étre associés aux acides pour
lutter contre la sédimentation des émulsions ou diminuer la viscosité des émulsions fabriquées
avec des bitumes fortement salés.

Les épaississants sont des agents destinés a augmenter la viscosité de certaines émulsions pour les
empécher de couler, comme par exemple lorsque le chantiers est en pente. Parmi les épaississants
utilisés, il existe la famille des agents thixotropiques. Ces agents conferent au mélange une viscosité
qui diminue sous leffet d’'une contrainte constante. Apres arrét de la contrainte, cet abaissement de la
viscosité est réversible. Lobjectif est de « figer » lémulsion apres application (surdosage, fortes pentes...).

1.2.6. Eau

Leau employée dans la confection des émulsions de bitume provient soit du réseau, soit de
captages (puits ou cours d’eau). Elle ne nécessite pas de traitement particulier, sauf dans le cas
des eaux fortement chargées en minéraux. Le recours a un adoucisseur est un gage de stabilité
des savons.

Les prélevements par captage sont soumis a la loi sur leau et a une réglementation spécifique ou
locale (arrété préfectoral ou arrété type ministériel lié a la rubrique ICPE 4801).

Linstallation d’un siphon disconnecteur permet d’éviter les retours d’eau vers les captages ou vers
le réseau.

Les rejets aqueux dans le milieu naturel sont quant a eux réglementés par Larrété modifié du
2 février 1998 (régime d’autorisation), par larrété préfectoral en vigueur dans le département de
réalisation de lactivité, le cas échéant, et par l'arrété modifié du 5 décembre 2016 relatif aux
prescriptions applicables aux ICPE soumises a déclaration (exemple : rubrique ICPE 2915 et 4801).
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1.2.7. Polymeres

Les polymeres modifient les caractéristiques des bitumes dans lesquels ils sont introduits :
haute viscosité, plus de cohésion, propriétés améliorées a haute comme a basse température.
Pour favoriser la digestion du polymere par le bitume, on peut utiliser une huile minérale lourde,
fortement aromatique.

Les produits les plus courants sont :
- les copolymeéres de styrene-butadiene (SB, SBS...),
- les copolymeéres d’éthylene-acétate de vinyle (EVA, EMA),
- le polyisobutylene (PIB).

1.2.8. Latex

Le latex, emulsion de caoutchouc naturel ou synthétique, permet également de modifier les
emulsions de bitume.

Le latex de caoutchouc naturel est anionique. Pour éviter sa coagulation immeédiate, son pH doit
étre inversé avant d’étre introduit dans une émulsion cationique.

1.2.9. Réticulants

Il s'agit de produits permettant de relier entre elles des chaines de polymeére pour en faire un
réseau tridimensionnel, améliorant ainsi la performance des liants. Le réticulant le plus courant
en technique routiere est le soufre.

1.3. Installation classée pour la
protection de ’environnement (ICPE)

1.3.1. Définition

Toute exploitation industrielle ou agricole susceptible de créer des risques ou de provoquer des
pollutions ou nuisances, notamment pour la sécurité et la santé des riverains, est potentiellement
une installation classée pour la protection de lenvironnement (ICPE). On distingue les risques
accidentels (explosion, fuite de produits toxiques, incendies, etc.) et les risques chroniques
(exposition prolongée a de trés petites quantités de polluants susceptibles d’avoir un impact sur
la santé des populations).

Une liste d’activités dangereuses appelée « nomenclature des installations classées » est
régulierement mise a jour. La réglementation considere quatre catégories de classement possibles
qui peuvent dailleurs coexister :

- les substances (ex. : combustibles, inflammables, radioactives...) : rubriques 1XXX,
- les activités (ex. : agroalimentaire, bois, déchets...) : rubriques 2XXX,
- les activités relevant de la directive sur les émissions industrielles : rubriques 3XXX,

- les substances relevant de la directive SEVESO : rubriques 4XXX.

Le stockage est le principal motif de classement des usines de liants en ICPE.
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1.3.2. Régime de classement d’une installation

Le regime de classement d’'une installation est défini dans son arrété d’exploitation. Le classement
est fonction du danger et de la quantité de produit dangereux présent sur le site (cf. Annexe 1 —
Nomenclature des ICPE). Il existe cing niveaux de classement, dont quatre relatifs aux installations
classées :

- Non classé (NC). Toutes les activités de l'établissement sont en dessous des seuils de
classement de la nomenclature. L’établissement n'est pas une installation classée. Il releve
de la police du maire.

- Déclaration (D). Linstallation classée doit faire lobjet d’'une déclaration au préfet avant sa
mise en service. Les prescriptions standards définies dans des arrétés types permettent de
prévenir les risques.

- Déclaration avec contréle (DC). Uinstallation soumise a déclaration fait en plus lobjet d’un
contréle périodique. Ce contrble est effectué par un organisme agréé par le ministére de la
Transition écologique (cf. Code de l'environnement, partie réglementaire, livre V art. R512-56
a R512-66 et R514-5).

- Enregistrement (F). Uinstallation classée dépassant ce seuil d’activité doit, préalablement
a sa mise en service, faire lobjet d’'une demande d’enregistrement. Cette demande preévoit,
entre autres, d’étudier ladéquation du projet avec les prescriptions générales applicables.
Le préfet statue aprés consultation des conseils municipaux concernés et du public.

- Autorisation (A). L'installation classée dépassant ce seuil d’activité doit, préalablement a sa
mise en service, faire lobjet d’'une demande d’autorisation. Le préfet peut autoriser ou non
la mise en service aprés analyse du risque. Un arrété prefectoral d’autorisation est etabli
pour chaque installation.

Certaines usines peuvent étre classées SEVESO en fonction des régles de cumul sur les rubriques
AXXX.

Un permis de construire doit étre demandé pour toute construction d’usine, quel que soit son
niveau de classement.

1.3.3. Loi sur les installations classées

En France, les textes fondateurs en matiere d’installations classées sont la loi n° 76-663 du
19 juillet 1976 et son décret d’application n° 77-1133 du 21 septembre 1977.

Ces textes ont abouti a la nomenclature des installations classées. Cette nomenclature a évolué
régulierement (cf. Nomenclature des ICPE en annexe 1).

Cette nomenclature permet de définir notamment le niveau de classement d’un site industriel
comme une usine de liants, en fonction de ses activités et des substances qui y sont mises en
ceuvre et/ou stockées.
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1.3.3.1. Arrétés ministériels de prescriptions

Les arrétés ministériels (cf. Textes réglementaires en annexe 3) completent la nomenclature des
ICPE et sont associés aux ICPE soumises a autorisation, a enregistrement ou a déclaration.

Ces arrétés ministériels décrivent les prescriptions specifiques aux installations faisant lobjet d’un
arrété prefectoral ou d’un récépisseé de déclaration.

La réglementation des ICPE est mise a jour sur le site de Ulneris — Institut national de l'environ-
nement industriel et des risques.

1.3.4. Autres textes de référence

Avant Uexistence de la loi sur les installations classées, d’autres textes se rapportant aux stockages
d’hydrocarbures ont servi de référence de construction pour les usines de liants. Des dispositions
particulieres peuvent encore figurer dans les arrétés d’exploitation.

Ces textes sont les arrétés des 9 novembre 1972 et 19 novembre 1975 relatifs aux dépots
d’hydrocarbures liquides.

En matiere d’hygiene, de sécurité et de conditions de travail, c’est le Code du travail qui sapplique.

En matiere d’environnement et de sureté des installations, c’est le Code de lenvironnement qui
s'applique aux usines de liants, ainsi que les arrétés suivants :

- Larrété modifié du 2 février 1998 qui traite de la gestion des effluents d’une maniére
globale, pour les installations soumises a autorisation,

- l'arrété modifié du 3 octobre 2010 relatif au stockage en réservoirs aériens manufacturés
exploités au sein d’'une installation classée soumise a autorisation,

- larrété modifié du 4 octobre 2010 relatif a la prévention des risques accidentels au sein
des installations classées pour la protection de l'environnement soumises a autorisation,

- les textes afférents a la réglementation ATEX.

Pour plus de détails, consultez le site de Ulneris.
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1.3.5. Activités classées dans une usine de liants

1.3.5.1. Matiéres bitumineuses

Sont considérées comme des matieres bitumineuses :
- les bitumes,
- les bitumes modifiés,
- les émulsions de bitume,
- les bitumes fluxés,
- les liants de synthese.

Une rubrique spécifique (cf. Annexe 1 — Nomenclature des ICPE) réglemente le stockage des matieres
bitumineuses. C’est la capacité de stockage exprimée en tonnes de matieres bitumineuses qui
determine le classement du site. La rubrique 4801 couvre également le traitement des matieres
bitumineuses.

Les bitumes fluxés au fluxant pétrolier sont classés :

- soit dans la rubrique des matieres bitumineuses lorsque la température de stockage est
inférieure a leur point d’éclair,

- soit dans la rubrique des liquides inflammables (cf. rubrique 4331 décrite en Annexe 1 —
Nomenclature des ICPE) lorsque la température de stockage est supérieure a leur point
d’éclair.

Nota : Les arrétés du 9 novembre 1972 et du 19 novembre 1975, relatifs aux dépdts d’hydrocarbures,
prennent en compte la température de stockage par rapport au point d’éclair des produits.

Cela a des conséquences sur les aménagements de sécurité propres aux stockages et éventuel-
lement sur le classement de l'usine.

1.3.5.2. Liquides inflammables
Les liquides inflammables rencontrés dans une usine de liants sont :
- les fluxants pétroliers,
- les bitumes fluxés au fluxant pétrolier,
- le fioul domestique,
- le GNR,
- le GNL,

- les produits annexes d’entretien et de maintenance : peinture, solvants, etc.

Trois rubriques relatives aux liquides inflammables concernent directement les usines de liants :

- la rubrique 1434 : Installation de chargement/dechargement de certains liquides inflammables
en véhicules citernes,

- la rubrique 1436 : Liquides de point d’éclair compris entre 60 °C et 93 °C,
- la rubrique 4331 : Liquides inflamsnmables de catégorie 2 et 3.

Une quatrieme rubrique peut les concerner si une station-service est présente sur le site:
la rubrique 1435 Station-service (ravitaillement).
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Pour les modalités techniques, consulter les textes des arrétés types relatifs a Uactivité, rappelés
dans lannexe 3 — Principaux textes reglementaires.

1.3.5.3. Emulsifiants et dopes d’adhésivité

Les Fiches de Données de Sécurité des produits (FDS), les notices techniques des fournisseurs et
la législation générale sur la protection de lenvironnement donnent les indications sur la bonne
gestion des émulsifiants.

Les stockages des amines seront ameénages afin d’éviter toute pollution accidentelle. Une aire de
stockage étanche formant rétention est une bonne solution.

Les amines inflammables doivent faire lobjet d’'une attention particuliere et étre traitees comme
des liquides inflammables.

En tant que produits dangereux pour lenvironnement aquatique, certaines amines et dopes
peuvent étre concernes par un regime ICPE en fonction des quantités maximales susceptibles
d’étre stockeées sur site (par ex. rubriques 4510 et 4511). Le classement de ces produits se fait
en fonction de leur degre de toxicite, aigué ou chronique, défini dans leurs fiches de données de
sécurité.

Nota : on trouve parfois dans les arrétés d’exploitation la référence aux AT 48 bis et ter, applicables
aux amines liquéfiées sous pression. Les amines et dopes liquides utilisés dans les usines ne sont
pas des amines gazeuses comprimeées. Cette rubrique ne sapplique donc pas aux usines de liants.

1.3.5.4. Acides

Lacide le plus utilisé est lacide chlorhydrique concentré, mais d’autres acides comme lacide
formique, lacide phosphorique ou lacide acétique peuvent parfois étre utilisés.

Compte tenu des petites quantités présentes dans les usines d’émulsion, lemploi d’acide n’est
pas soumis a déclaration (anciennement rubrique 1611).

Les acides seront stockés dans des réservoirs en matiere plastique, entourés de cuves de rétention
résistant aux acides et capable de contenir la totalité du volume de stockage. Prévoir un barbotage
d’eau pour récupérer les vapeurs d’acide qui séchappent de 'évent (laveur de gaz).

1.3.5.5. Polymeéres

Un site peut étre soumis a déclaration suivant les quantitées de polymeres qui y sont stockees
(cf. Annexe 1 — Nomenclature des ICPE, rubrique 2662).

Les polymeres se présentent sous différentes formes (granulés, liquide ou poudre fine).

Les granulés ne posent pas de probléeme connu de sécurité, mais il s'agit de matieres combustibles
susceptibles d’entretenir un feu. Il est nécessaire de les stocker a labri de toute source d’ignition.

Les liquides doivent étre stockés sur rétention, au méme titre que lensemble des liquides du site.
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Outre les précautions de stockage dues au caractere combustible, les poudres demandent des
precautions pour eviter les explosions : une ventilation suffisante du site de stockage ou d’emploi
permettra d’empécher la formation de nuages de poussieres explosibles.

ILconvient de respecter les consignes données dans la fiche de données de sécurité du fournisseur
de polymeres.

1.3.5.6. Gaz combustibles liquéfiés

Le propane et le butane liquéfiés sous pression (GPL) en citerne fixe sont utilisés sur certaines
installations (rubrique ICPE 4718). Ces gaz liquéfiés requierent des précautions particulieres telles
qgue double clapet anti-retour pour 'emplissage, mise a la terre du réservoir et respect de la
distance de sécurité. Le pictogramme d’interdiction de fumer doit étre bien visible.

Les sites alimentés par du gaz naturel provenant des réseaux ne sont pas soumis a la réglementation
des gaz liquéfiés sous pression.

1.3.5.7. Soufre

Le soufre est naturellement, mais variablement présent dans les bitumes. Il peut également entrer
dans la fabrication de certaines catégories de liants bitumineux sous forme directe ou a partir de
réticulants a base de soufre (procédé de réticulation).

Il se présente principalement sous forme de poudre ou de granulés de couleur jaune orangée.

Le soufre sous sa forme solide est un irritant cutané. De plus, la poussiéere et les particules peuvent
causer des irritations au niveau des yeux et des voies respiratoires. Le soufre peut générer des
atmospheres explosives. Il convient donc de supprimer tout risque d’ignition et de prendre des
mesures contre le risque de décharge délectricité statique pouvant se produire lors d’opérations
de mélange et de transfert.

En tant que produits dangereux pour l'environnement aquatique, les réticulants a base de soufre
peuvent étre concernés par un régime ICPE selon leur degré de toxicité ; aigué ou chronique
(cf. fiches de données de sécurité).

Dans le cadre de la formulation de liants chauds, les deux principaux risques liés au soufre sont :

- le degagement de sulfure d’hydrogene (H,S), avec le risque d’atteindre et de dépasser les
valeurs limites d’explosivité du mélange gazeux au niveau des réacteurs et des cuves de
stockage du liant bitumineux,

+ linhalation d’H,S a des concentrations elevees présentant un risque mortel pour le personnel.
Ces risques sont renforcés dans le cadre des procédés de réticulation.

Des points de surveillance des concentrations d’H,S sont nécessaires au niveau des dispositifs de
production, de stockage et de chargement des liants chauds.

Des dispositions spécifiques sont a prendre dans le cadre des protocoles de chargement et de
dechargement des liants chauds. Ces dispositions permettent d’assurer la protection du personnel
vis-a-vis du risque d’inhalation de sulfure d’hydrogene (alerte via un deétecteur de sulfure
d’hydrogene, protection respiratoire avec cartouche filtrante B ou ABEK).
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1.3.5.8. Chaufferie

Dans la chaufferie, les chaudieres servent a chauffer soit un fluide caloporteur assurant le maintien
en température de différents produits sur site, soit un produit entrant dans le process. A ce titre,
deux rubriques ICPE concernent la chaufferie.

Combustion

La puissance thermique d’une chaudiere détermine sa classification (rubrique 2910). Les chaudiéeres
électriques ne sont pas concernees.

Chaudiére avec fluide caloporteur

Lemploi d’un corps organique combustible en tant que fluide caloporteur est soumis a un
classement (rubrique 2915) qu’il soit utilisé en circuit fermé ou en bain. Si la température de
chauffe est supérieure a la température de son point d’éclair, le classement est différent.

Il est vivement déconseillé de chauffer lhuile au-dessus de son point d’éclair (voir la FDS pour
connaitre les caractéristiques physiques de U'huile de chauffe).

Attention : les huiles de chauffe vieillissent ; leur capacité d’échange et leur point d’éclair
diminuent. Leur degré d’oxydation et leur point d’éclair devront étre vérifiés périodiquement afin
quelles soient changées si nécessaire. Les laboratoires des pétroliers fournisseurs des huiles
disposent de sites d’évaluation ; les questionner a ce propos.

1.4. Autres réglementations applicables

1.4.1. Transport des matieres dangereuses par la route

En matiere de transport des matiéres dangereuses par la route, depuis le 1°" janvier 1997, la France
a adopté la réglementation européenne ADR en remplacement de lancienne réglementation
francaise connue sous le nom de RTMDR. LADR est révisée tous les deux ans.

Les procédures concernant le chargement et le déchargement des matieres dangereuses sont
traitées dans le chapitre 2.

La formation du personnel et le role des conseillers a la sécurité sont traités dans le chapitre 4.

Les obligations administratives et le transport proprement dit sont traités dans le chapitre 5.
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1.4.2. Etiquetage des produits chimiques

Dans une usine de liants, tous les produits manipulés, y compris les bitumes, sont des produits
chimiques. A ce titre, ils sont soumis au réglement européen CLP (Classification, Labelling,
Packaging).

Lorsqu’un produit présente un danger, celui-ci doit étre repéré par un pictogramme preécis,
reconnaissable sans ambiguité. Le paragraphe 2.2. aborde ces points en détail.

Un titre entier du Code du travail est consacré aux risques chimiques dans le domaine professionnel.
Il est regulierement actualise en fonction des modifications de la législation internationale.

Les fabricants de produits manufacturés présentant un danger sont responsables de la rédaction
des fiches de données de sécurité concernées.

1.4.3. Gestion des déchets

Dans ce domaine, les articles L541-2 et suivants du Code de UEnvironnement definissent les
responsabilités du producteur ou du détenteur de déchets. Le paragraphe 2.5 du présent guide
traite de ce sujet.
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2 / GESTION
DES PRODUITS

2.1. Produits dangereux
2.1.1. Définitions

Larticle R4412-3 du Code du travail définit comme agents chimiques dangereux (ACD):

- tout agent chimique qui satisfait aux critéres de classement des substances ou préparations
dangereuses définis par le reglement CE n°1272/2008 « Classification, Labelling and
Packaging (CLP) »,

- tout agent chimique qui, bien que ne satisfaisant pas aux critéres de classement, en létat
ou au sein d'une préparation, peut présenter un risque pour la santé et la sécurité des
travailleurs en raison de ses propriétés physico-chimiques, chimiques ou toxicologiques et
des modalites de sa présence sur le lieu de travail ou de son utilisation, y compris tout agent
chimique pour lequel des décrets prévoient une valeur limite d’exposition professionnelle.

Le reglement CLP définit des regles pour communiquer sur les dangers des produits chimiques :
les pictogrammes de danger, les mentions d’avertissement, les mentions de danger et les conseils
de prudence. Ces informations doivent figurer sur la FDS et Uétiquette du produit.

2.1.2. Informations
Les informations sur les risques chimiques et les moyens de les prévenir sont fournies par :

- la documentation :
- étiquettes,
- fiches de données sécurité (FDS),
- fiches toxicologiques de U'INRS,

- les services :

- services prévention et/ou technique de Uentreprise, préventeur QHSE, conseiller a la sécurité,
service matériel, etc,

- OPPBTP,
- services de prévention de la CARSAT,

* services de santé au travail.
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2.1.3. Dangers

Les différents dangers des produits sont liés :
- a leurs propriétés physico-chimiques, toxicologiques et écotoxicologiques,
- aux conditions de leur stockage et de leur mise en ceuvre,
- aux réactions chimiques entre produits incompatibles,

- a leur capacité de pénétration dans lorganisme : respiratoire (inhalation), digestive (ingestion),
cutanée (peau).

2.2. Identification et symboles

Les identifications et symboles sont indiqués dans les fiches de données de sécurité (FDS),
section 2 : identification des dangers.

Le Systéme Général Harmonisé (SGH)
Les produits dangereux sont identifiables par leurs pictogrammes de danger, constitués de
losanges rouges sur un fond blanc.

La mention de danger (phrase H)

Cette mention décrit la nature du danger lié¢ a un produit dangereux et, lorsqu’il y a lieu, le degré
de ce danger. Elle est attribuée a une classe ou a une catégorie de danger.

Les mentions de danger sont codifiées :
- H : Hazard, danger en anglais,

- 1" chiffre : 2 pour danger physique, 3 pour danger pour la santé et 4 pour danger pour l'en-
vironnement,

- les 2 chiffres suivants : dangers liés aux propriétés intrinséques de la matiere.

Les mentions de danger figurent sur les emballages et dans la partie 2 “Identification des dangers”
des FDS. Chaqgue code est associé a une description du danger (Ex : H222 : Aérosol extrémement
inflamsnmable ou H351 : susceptible de provoquer le cancer).

21> GESTION DES PRODUITS | ROUTES DE FRANCE / OPPBTP

© ROUTES DE FRANCE / OPPBTP - Mai 2022



< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Le conseil de prudence (phrase P)

Phrase décrivant les mesures recommandées pour réduire au minimum ou prévenir les effets
nocifs dus a lexposition a un produit dangereux, ou découlant d’'un entreposage ou d’une
manipulation incorrects d’un tel produit.

Les conseils de prudence sont codifiés :
- P : precautionnary statement, précaution a prendre en anglais,

- 1" chiffre : 1 pour conseil général, 2 pour conseil de prévention, 3 pour conseil d’intervention,
4 pour conseil de stockage, 5 pour conseil d’élimination,

- les 2 chiffres suivants : correspondent a la numeérotation d’ordre.

Les conseils de prudence figurent sur les emballages et dans la partie 2 « Identification des
dangers » des FDS (Ex : P273 : éviter le rejet dans lenvironnement ou P331: ne pas faire vomir).

2.3. Risques liés aux produits

Les risques lies a lutilisation des matieres premieres, des produits sortants ou des produits
nécessaires au fonctionnement de l'usine sont abordés dans les paragraphes suivants dans les
rubriques :

+ nature des risques,

- risques liés a la manipulation,

- risques liés au stockage,

- consignes particulieres pour certains produits.

Outre une formation appropriée sur les risques liés aux produits utilisés, le personnel doit se
référer aux fiches de données de sécurité (FDS) des produits utilisés (substances ou mélanges)
pour prendre en compte les prescriptions du fabricant ou du fournisseur de ces produits afin
de respecter les conditions d'utilisation et de stockage des produits, ainsi que la protection des
opérateurs.

Il est par ailleurs conseillé de mettre a disposition du personnel des fiches synthétiques par
produit, mentionnant notamment les mesures de prévention. A titre d’exemple, les fiches
synthétiques peuvent comporter les éléments suivants :

- r6le du produit,

- conseil aux personnels (hygiene, protection collective et organisation, protection individuelle,
stockage),

© premiers secours,
- étiquetage,
- protection de lenvironnement et gestion des déchets.

Un exemple de fiche synthétique est fourni en annexe 4.
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2.3.1. Risque d’inflammation

Le caractere inflammable des produits dépend de leur point d’éclair.

Le point d’éclair d’un liquide est défini comme la température la plus basse a laquelle
le liquide considéré fournit suffisamment de vapeurs pour former, avec lair ambiant,
un mélange gazeux qui s’enflamme sous leffet d’une source d’énergie calorifique telle
qu’une flamme, mais pas suffisamment pour que la combustion s’entretienne d’elle-
méme (pour ceci, il faut atteindre le point d’inflammation).

Un liquide inflammable est un liquide ayant un point d’éclair < 60°C.

Les produits présents dans les usines présentent trois risques d’inflammation en fonction de leur
point d’éclair et de la réglementation liee (ICPE, ADR, CLP) :

- point d’éclair inférieur ou égal a 60°C : liquide inflammable (ex : essence) ;

- point d’éclair compris entre 60°C et 93°C : substance inflammable selon rubriques ICPE
1434, 1435 et 1436 (ex : GNR, certains fluxants pétroliers) ;

- produits stockés a une température supérieure a leur point d’éclair (ex : certains bitumes
fluxés).

Au sens de la réglementation ADR, la classe 3 (liquides inflammables) couvre également les
matieres liquides et les matiéres solides a 'état fondu, dont le point d’éclair est supérieur a 60 °C,
et qui sont remises au transport ou transportées a chaud a une température égale ou supérieure
a leur point d’éclair. Ces matieres sont affectées au numeéro ONU 3256.

2.31.1. Nature des risques

Les vapeurs des produits inflammables présentent en premier lieu le risque d’incendie.

Dans le cas d’'un bitume routier de grade 35/50, avec un point d’éclair évalué a 240 °C, le schéma
ci-apres illustre les différents niveaux de risque d’inflammation en fonction de la température du
bitume par rapport a son point d’éclair.

= P —— Le mélange air-vapeurs s’enflamme
Température = spontanément

d’auto-
Zone a ———————
risque @

inflammation
>240°C

peurs sont émi en ité

Les 1
suffisante : la flamme dure

Les vapeurs sont émises dans l’air,
s’enflamment mais la flamme
ne dure pas

e — En dessous du point d’éclair,
S — les vapeurs sont émises en quantité
— insuffisante : pas de risque

d’inflammation
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Les vapeurs peuvent également devenir explosives si le mélange air-vapeur est dans le domaine
d’explosivite (ex. cuve de bitume fluxe). Larticle R.4227-47 du Code du travail impose qu’une analyse
des risques d’explosion (risque ATEX) soit realisée. Cette analyse de risque doit tenir compte des
substances présentes sur le site et des procédés mis en ceuvre. Une explosion a lieu lorsque six

conditions sont réunies :
, s L, , N , . Produits
- présence d’un comburant (en général loxygene de lair), combustibles

- présence d’'un combustible,

- présence d’'une source d’'inflammation, Produits gk

- état particulier du combustible, qui doit étre sous forme Pk gy
gazeuse, de brouillard ou de poussiéres en suspension, e

- domaine d’explosivité (domaine de concentration de
combustible dans lair a lintérieur duquel les explosions 4 gumour =¥
sont possibles),

- confinement suffisant (en absence de confinement, on obtient Confinemant

Domaine
d'explosivité

‘ Comburant

(oxygéne de I'air)

un phénomene de combustion rapide avec flamme importante, Hexagone de I'explosion

mais generalement sans effet de pression notable.

Source : Mise en ceuvre de la réeglementation relative aux atmospheres explosives — Guide
meéthodologique - INRS

Le triangle du feu

Un incendie découle d’'un processus de combustion. Pour qu’une combustion se produise,

trois éléments doivent étre réunis :

- un combustible (par ex. courroies, gaz, huile, graisse, gasoil utilisés dans le cadre du
fonctionnement ou de la production de linstallation...),

- un comburant (par ex. oxygene de lair ambiant, dioxygene d’'un poste oxyacethylénique
dans le cadre de travaux par points chauds sur linstallation...),

- une énergie d’activation en quantité suffisante (par exemple chaleur d’un cable électrique
qui chauffe, chaleur d’une courroie qui patine, flamme directe, étincelle). Cette combinaison
de trois éléments est communément appelée triangle du feu.

Le principe essentiel de la prévention du risque d’incendie consiste donc a supprimer au moins
une de ces conditions :

- dans un premier temps, supprimer toute source d’énergie (par exemple : flamme ou éetin-
celle liée a un travail par point chaud, cigarette, choc, ondes électrostatiques, etc.) ;

- dans un second temps, éviter que le mélange air-vapeur soit situe dans le domaine
d’inflammabilité. Veiller par exemple, en cas de travaux a effectuer sur les citernes, a
maintenir les citernes en atmosphére saturée, ou a descendre en dessous de la limite
inférieure d’'inflammabilité par dégazage et ventilation.

2.3.1.2. Risques liés a la manipulation

Il est recommandé de proceder au dechargement des produits en vrac soit par gravite, soit par
aspiration depuis la citerne mobile vers le réservoir fixe, et non pas en « poussant » le produit via
une pompe pouvant se trouver sur la citerne mobile. Il est indispensable de procéder par aspiration
pour les produits présentant un risque de colmatage (comme par exemple le bitume et ses dérivés).

Il est également nécessaire de prendre des précautions contre lélectricité statique lors du
déchargement : mettre a la terre, établir une liaison équipotentielle entre les conteneurs, les
réservoirs ainsi que les équipements de transfert/réception.
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Electricité statique

Tout frottement est générateur délectricité statique qui saccumule a la surface des
éléments peu conducteurs. Plus la quantité d’électricité statique accumulée est importante,
plus le risque d’une décharge, sous forme d’étincelle est grand. C’est un risque important
en présence de vapeurs inflammables car cela peut jouer le réle dénergie d’activation.
Il est possible de diminuer la production délectricité statique, mais pas de [éliminer
completement.

» Frottement sur le camion

Les frottements divers (air sur le camion,
pneus sur la route, roulements, etc.) creent
de [lélectricité statique qui ne peut pas
sévacuer vers le sol, les pneus étant peu
conducteurs.

« Frottement dans lair

Tant que le bras de chargement ne plonge pas dans
le liquide, la dispersion du liquide en gouttelettes cree
d’importantes quantités d’électricité statique.

Une différence de potentiel se développe rapidement
entre le produit charge et les parois metalliques de
la citerne ; les risques d'étincelles augmentent, c’est
pourqguoi tout chargement en pluie est particuliere- ® ®
ment dangereux et doit étre évite. P

Pour les autres produits présentant un risque d’inflammabilité, se référer aux prescriptions de la
fiche de données de securité.

2.3.1.3. Risques liés au stockage

Pour le stockage en zone ATEX (cf. 2.311), se référer au document relatif a la protection contre
les explosions (DRPE). Le matériel de stockage doit étre en
adéquation avec les conclusions de lanalyse ATEX.

Les emplacements ou des atmospheres explosives peuvent
se former doivent étre signalés au niveau des acces par le
panneau d’avertissement ci-contre :
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2.3.2. Bitumes

2.3.2.1. Nature des risques

- Bralure, la température d’utilisation du bitume est généralement comprise entre 150 °C et
200 °C. Les bitumes chauds sont visqueux et collants sur pratiquement tous les supports.
Lorsque le bitume se répand sur la peau, ily adhére et sa viscosité lempéche de s’écouler. De
ce fait, la brllure se prolonge dans le temps, endommageant ainsi les tissus en profondeur.

Il convient que toute personne travaillant au contact de bitume chaud ait connaissance des
recommandations élaborées par Eurobitume en vue de prodiguer les premiers secours aux
victimes de brllures (Annexe 5 — BrQlures provoquées par le bitume).

En cas de brGlure avec du bitume, il est recommandé de refroidir les parties brilées en
les arrosant largement pendant au moins 15 minutes, d’abord avec de leau froide pour
diminuer la douleur, ensuite avec de leau tiede pour éviter 'hypothermie si la surface
bralée est plus grande que la main. Les yeux sont rincés pendant au moins 5 minutes.

Il ne faut pas tenter de retirer le bitume adhérant a la peau sur le lieu de l'accident.

- Inflammation ou explosion si le bitume est surchauffé (supérieur a son point d’éclair)
ou pour les bitumes fluxés. Les bitumes fluxés de la classe 3 (selon réglementation
transport ADR, voir chapitre 5) contiennent des fluxants inflamsnmables : ils présentent un
risque d’'inflammabilité qui est d’autant plus important que la température du bitume fluxé
est élevée. Bien qu’'un bitume soit de classe 9 (selon réglementation transport ADR, voir
chapitre 5), s'il est chargé ou stockeé aprés un bitume de la classe 3 (ex. bitume fluxé au
fluxant pétrolier), le risque d’inflammation est réel et ne doit pas étre négligé. Ce risque est
présent a cause des vapeurs inflasmmables contenues dans la citerne.

- Moussage et éclaboussures dangereuses au
contact d’'une petite quantité d’eau (condensation,
eau de pluie, etc.) ou d’'un chargement precédent
non compatible (ex. éemulsion de bitume). Il y a un
changement détat de leau (liquide) au contact du
bitume (160 °C) en vapeur de fagon instantanée
(environ 2000 fois le volume). Cette dilatation peut
provoquer des projections de produit, un « moussage »
et un débordement. La réaction sera d’autant plus
violente que la température du bitume est élevée et
que la quantité d’eau est importante. C’est pourquoi
il faut s'assurer de labsence d’eau dans une citerne

avant de charger des produits chauds tels que bitume, ESE?\ELI‘%PGOI\;RIIIESI\II.'\I!\ET
bitume fluxé et bit lymere. O Sfé
itume fluxe et bitume polymere. On pourra se reférer 2000 FOIS

aux « Recommandations pour réduire le risque de
débordement par moussage pendant le chargement
du bitume » publiées par Eurobitume.

DE VOLUME
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- Irritation respiratoire due a des concentrations élevées de fumeées de bitume chaud.

- Intoxication en espace confiné ou lors d’opérations spécifiques (exemple déchargement si
la citerne n’est pas équipée d’une mise a latmospheére depuis le sol) liée au risque d’inha-
lation de produits de dégradation thermique du bitume (fumees, H,S).

2.3.2.2. Risques liés a la manipulation

Chargement et déchargement

Les consignes de chargement et de déchargement doivent étre affichées aux emplacements
dédiés. Ces consignes sont a minima les suivantes :

- Conformément aux FDS, porter des vétements de travail et des EPI appropriés. Le port des
EPI sapplique a toute personne évoluant dans le périmeétre de sécurité de 6 m autour du
point de déchargement ou de chargement :

)

Casc!ue A e i S Chaussures de sécurité hautes
protége-nuque

Combinaison intégrale fermée, Gants avec manchettes,
pantalon au-dessus des chaussures résistants a la chaleur

Ces EPI peuvent étre complétés. On peut, par exemple, ajouter une mentonniere au casque
avec visiere intégrale.

- Fermer les vannes avant de déconnecter les flexibles.
- N’utiliser que des flexibles dediés et spécifiques aux bitumes.

- Ne jamais mettre un flexible sous pression (pompe embarquée ou compression) car il y a
risque de projection en cas d’éclatement du flexible. N'utiliser les flexibles que sur le cote
de laspiration des pompes.

- Veérifier Pabsence d’eau ou de produit agueux dans la citerne de destination avant le début
du chargement.

- Face au risque de dégagement de gaz H_S parfois présent dans le ciel gazeux de la citerne,
lors des phases de déchargement des liants bitumineux chauds, c’est-a-dire autres que les
emulsions de bitume :

- privilégier les citernes équipées d’'une mise a lair de la citerne depuis le sol ;

- éventuellement compléter les EPI par une protection respiratoire équipée d’un filtre ABEK
adapté au gaz H,S, dont lopérateur doit s'equiper avant de monter sur le toit de la citerne
et d’ouvrir le trou d’homme.

La livraison du bitume doit s’effectuer par aspiration. Le dépotage par refoulement (par mise en
pression de la citerne) ne doit étre utilisé qu’'en cas d’impossibilité d’aspiration et doit faire lobjet
d’une procédure de sécurité speécifique établie par chaque site. Cette procédure peut étre rédigée
en s'inspirant de la fiche Eurobitume « Que faire en cas de panne de pompe ».
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Prise d’échantillon

Il est préférable pour la prise d’échantillon d’utiliser des vannes a ouverture progressive plutot
qgue des vannes quart de tour. L'idéal est d’utiliser une prise d’échantillon sécurisée qui permet de
réaliser un prélevement dans une enceinte fermée sans risque d’éclaboussures.

Il est interdit de prélever des échantillons dans le véhicule de livraison ou dans les flexibles.
En aucun cas la prise d’échantillon ne doit étre réalisée par le conducteur.

Mode opératoire :
- arréter le pompage si possible,
- porter les EPI adaptés,
- étiqueter préalablement la boite,

- utiliser une boite seche (risque de moussage) et adaptée (bofte métallique fortement
déconseillée pour les émulsions),

- remplir la boite aux trois quarts,
- refermer immeédiatement la boite,

- entreposer hors de portée des tiers.

Suppression d’un bouchon de bitume dans linstallation

Linstallation doit étre congue pour éviter le risque de création de bouchon :
- calorifugeage et chauffage a Uhuile ou électrique des tuyauteries ;
- drainage vers les points bas.
Si un bouchon se forme malgré tout, la suppression de celui-ci est une opération délicate.

Elle consiste a éliminer par chauffage le bouchon de bitume présent dans une canalisation ou une
vanne de linstallation avec un générateur de chaleur, en prenant a minima les précautions suivantes :

- aviser impérativement le responsable de linstallation,

- arréter toutes les opérations de fabrication et de chargement dans lusine,

- ne pas opérer seul,

- établir un permis de feu,

- éloigner la citerne mobile si lincident se produit au dépotage ou au chargement,
- porter les EPI adaptés,

- ne pas monter le circuit en pression,

- ne jamais chauffer les flexibles avec une flamme nue,

- incliner les flexibles pour permettre la vidange complete par gravité.
2.3.2.3. Risques liés au stockage
Le stockage du bitume doit étre facilement accessible par les véhicules (transporteurs, pompiers) afin
de faciliter les mouvements d’entrée et de sortie. Il est souhaitable qu’il soit situé a lécart des batiments.

Les citernes et réservoirs doivent étre identifiés par un panneau qui indique de fagon indélébile :
+ le nom du produit stocké,
+ leur contenance,
- éventuellement le symbole de l'étiquette de danger,
- un thermomeétre a aiguille.
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S’il s'agit de produits inflammables, les indications de danger
(ADR et CLP) doivent étre affichées a proximité du parc de
stockage.

Un plan du stockage doit étre établi indiquant la localisation
précise du bitume présent sur site. Un état des stocks doit in-
diguer la nature et la quantité des produits stockeés. Ce regis-
tre permettra en cas d’incidents (fuite, incendie) de retrouver
rapidement les informations concernant les produits stockeés.

Les quantités maximales indiquées dans larrété de classe-
ment de létablissement doivent étre strictement respectées.

Le stockage de bitume est détaillé dans le chapitre 3 « matériel ».
2.3.2.4. Consignes particuliéres

Les consignes en cas d’accident sont les suivantes :
- En cas de projections de bitume

- Protéger la victime et appeler les secours,

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

- Refroidir aussi vite que possible les parties du corps recouvertes de bitume avec de
leau froide (15 °C minimum) pendant 15 minutes en évitant 'hypothermie, et au moins

5 minutes pour les yeux,

- Ne pas essayer d’enlever le bitume solidifié (arrachement des tissus lors de U'enlévement),

il constitue une protection stérile pour les lésions,

- Faire transporter la victime a ’hépital par les services compétents (SAMU ou pompiers),
avec la fiche « BrQlure provoquee par le bitume » d’Eurobitume France (Annexe 5 -

BrGlures provoquées par le bitume) ainsi que la FDS.

- En cas d’inhalation des vapeurs de bitume, amener la victime au grand air. Apres avoir
prodigue les premiers soins, si besoin, faire transporter la victime a Uhopital par les services

compeétents (SAMU ou pompiers).

- En cas d’incendie

- Appliquer les consignes d’urgence du site.

- Intervenir de toute urgence : > Appeler les pompiers > arréter les pompes > fermer
les vannes d’arrivée > fermer le couvercle des cuves a bitume > arréter le chauffage >
recouvrir le bitume enflamsnmé avec du sable ou éteindre a laide d’extincteurs a poudre

(ABC) ou a neige carbonique (CO,).
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2.3.3. Fluxants

Les fluxants sont utilisés sous forme liquide pour réduire la viscosité des bitumes. Ils sont de
différentes natures.

2.3.3.1. Nature des risques

Pour connaitre les risques liés aux fluxants, se reférer aux FDS, aux notices techniques des
fournisseurs ainsi qu’a la legislation générale sur la protection de lenvironnement.

2.3.3.2. Risques liés a la manipulation

La manipulation des fluxants dépend de leur nature (origine minérale ou végétale) selon les
préconisations de la FDS. Les fluxants d’origine minérale sont traités par analogie dans les chapitres
2.31 (Produits présentant un risque d’inflammation).

2.3.3.3. Risques liés au stockage

Le stockage des fluxants dépend de leur nature (origine minérale ou végetale) selon les préconisations
de la FDS. Les fluxants d’origine minérale sont traités par analogie dans les chapitres 2.31 (Produits
présentant un risque d’inflammation).

2.3.4. Emulsifiants et dopes d’adhésivité

Les emulsifiants sont des produits qui favorisent la formation des émulsions de bitume et leur
stabilisation. Les dopes améliorent ladhésion entre le liant et les granulats.

2.3.4.1. Nature des risques

Les risques liés aux émulsifiants peuvent étre de différentes natures. Pour les connaitre, il faut se
reférer aux FDS.

Genéralement, les émulsifiants utilisés sont des amines de nature basique et présentent un
caractere corrosif important pour la peau. Dans la majorité des cas, elles sont aussi dangereuses
pour l'environnement a un degré plus ou moins important en fonction de la proportion de matiere
active présente dans le produit.

2.3.4.2. Risques liés a la manipulation

Généralement, les produits tensioactifs et dopes d’adhésivité sont contenus dans des bidons ou
des grands récipients en vrac (GRV) nécessitant lutilisation d’engins de manutention adaptés.
Lopérateur doit porter les EPI adaptés et posséder les autorisations nécessaires a la conduite de
lengin de manutention.
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2.3.4.3. Risques liés au stockage

Les contenants (GRV, fUts, cuves...) des émulsifiants doivent étre stockés sur des rétentions,
dont les volumes sont précisés au paragraphe 3.2.1. Les produits doivent étre stockés suivant les
préconisations du fournisseur (FDS et FTP).

Prévoir une hauteur de stockage qui évite aux contenants d’étre endommagés en cas de chute.
La possibilité de gerber des contenants est a vérifier sur leur panneau.
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Quelles que soient les dispositions prises pour le stockage, il faut veiller a ce que les identifications
de danger ADR et CLP soient présentes et visibles en permanence.

2.3.4.4. Consignes particuliéres
- Installer une douche de sécurité et une fontaine oculaire a proximité des zones de manipulation ;
- Eviter le contact avec la peau et les yeux ;
- Ne pas respirer les vapeurs ou le brouillard de pulvérisation ;
- Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail ;
- Se laver les mains avant les pauses et a la fin de la journée ;

« Enlever immédiatement tous les vétements souillés.
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2.3.5. Acides

Un acide est un corps capable de libérer des ions hydrogene (H*), qui donne un sel avec une base
et dont le pH est inférieur a 7. Les acides utilisés sont des acides forts (a pH tres faible) sous forme
liquide.

2.3.5.1. Nature des risques

Les acides peuvent provoquer des brllures de la peau et des lésions oculaires graves. Ils peuvent
également irriter les voies respiratoires. Ils sont corrosifs pour les matériaux.

2.3.5.2. Risques liés a la manipulation

Lors des travaux pres de la cuve d’acide, Il faut porter les EPI adaptés tels que
décrits dans les FDS (en particulier : gants contre les risques chimiques portant le
pictogramme ci-contre, protection des yeux et masque). Se referer a la consigne
située au poste de travail.

Toute intervention sur les composants de linstallation pouvant contenir de l'acide
(exemple : pompes, tuyauteries...) devra étre précedee d’'une consignation et d’'un
ringage soigneux a l'eau.

Voir lexemple de procédure de déchargement de l'acide chlorhydrique en annexe 7.

2.3.5.3. Risques liés au stockage

Un plan du stockage doit étre établi, indiquant
la localisation précise de lacide présent sur
site. Un état des stocks doit indiquer la nature
et la quantité des produits stockés. Ce registre
permettra, en cas d’incidents (fuite, incendie),
de retrouver rapidement les informations
concernant les produits stockeés.

Les quantités maximales indiquées dans larrété
de classement de létablissement doivent étre
strictement respectées.

Les acides doivent étre stockés sur rétention
avec revétement résistant. Le point de dépotage
doit étre cadenassé et dans un endroit bien
ventilé. Le matériau des cuves doit étre adapté
au stockage des acides.
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2.3.5.4. Consignes particuliéres
- Installer une douche de sécurité et une fontaine oculaire a proximité des zones de manipulation ;
- Eviter le contact avec la peau et les yeux ;
- Ne pas respirer les vapeurs ou le brouillard de pulvérisation ;
- Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail ;
- Se laver les mains avant les pauses et a la fin de la journée ;

« Enlever immédiatement tous les vétements souillés.

2.3.6. Soude

L’hydroxyde de sodium (NaOH), également appelé soude caustique, est une base forte — pH 14 - qui
se présente sous forme solide a température ambiante. Il est constitué de cations sodium (Na*)
et d’anions hydroxyde (OH"). Il est tres soluble dans leau. Sa solution aqueuse est transparente
et souvent appelée soude. Tout comme l'hydroxyde de sodium a létat solide, la soude est
particulierement corrosive.

2.3.6.1. Nature des risques

La soude peut provoquer des brGlures de la peau et des lésions oculaires graves. Elle peut
également irriter les voies respiratoires et digestives. La dissolution de la soude dans l'eau est une
réaction fortement exothermique qui peut provoquer des éclaboussures dangereuses.

La soude est corrosive pour les matériaux et les alliages.
2.3.6.2. Risques liés a la manipulation

Lors des travaux pres de la cuve de soude, utiliser les EPI adaptés tels que décrits dans les FDS
(en particulier : gants adaptés a la concentration de soude avec la présence du pictogramme,
protection des yeux...). Se reférer a la consigne située au poste de travail.

Avant toute intervention sur les éléments pouvant contenir de la soude (exemple : pompes,
tuyauteries...), procéder a une consignation et un ringage soigneux a leau.

2.3.6.3. Risques liés au stockage

Un plan du stockage indiquant précisement la localisation de la soude présente sur site doit étre
établi. Un état des stocks doit indiquer la nature et la quantité des produits stockés. Ce registre
permettra en cas d’incident (fuite, incendie) de retrouver rapidement les informations concernant
les produits stockés.

Les guantités maximales indiquées dans larrété de classement de 'établissement doivent étre
strictement respectées.

La soude doit étre stockee sur retention avec revétement résistant. Le point de dépotage doit étre
cadenasse et dans un endroit bien ventilé. Le matériau des cuves doit étre adapte au stockage
de la soude.

La soude doit étre stockée a l'écart de lacide.
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2.3.6.4. Consignes particuliéres

- Installer une douche de sécurité et une fontaine oculaire a proximité des zones de manipulation
de la soude ;

- Eviter le contact avec la peau et les yeux ;

- Ne pas respirer les vapeurs ou le brouillard de pulvérisation ;
- Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail ;

- Se laver les mains avant les pauses et a la fin de la journée ;

« Enlever immédiatement tous vétements souillés.

2.3.7. Soufre

Le soufre est l'élément chimique de numéro atomique 16 et de symbole S. C’est un non-métal
multivalent abondant, insipide et insoluble dans l'eau. Il est surtout connu sous la forme de cristaux
jaunes et se trouve dans beaucoup de minéraux (sulfures et sulfates) et méme sous forme native,
c’est-a-dire quasiment pur.

Dans notre industrie, le soufre sert a réticuler les polymeres dans la phase bitume, réduisant la
décantation des polymeres.

2.3.71. Nature des risques

Il faut toujours preférer le soufre en granulés ou perles, plutdt qu’en poudre, pour éviter les risques
d’explosion liée a la poussiere.

Le risque majeur ne vient pas du soufre lui-méme mais des gaz qui peuvent se dégager lors
de meélanges avec d’autres produits tels que le bitume, ou lors d’'une combustion : dioxyde de
carbone, dioxyde de soufre ou sulfure d’hydrogéne. Ce dernier est inflamsmable, incolore, a lodeur
nauseéabonde d’ceuf pourri a faible concentration, mais inodore a forte concentration, et trés
toxique, voire mortel (cf. 1.3.4.7.).

2.3.7.2. Risques liés a la manipulation

Utiliser les EPI adaptés mentionnés dans les FDS (en particulier : gants appropriés résistants aux
produits chimiques, lunettes ou écran facial, masque respiratoire...) lors de la manipulation du
soufre.

- Se référer a la consigne située au poste de travail,
- Eviter de faire de la poussiére,
- Ecarter toute source d’ignition,
- Eviter laccumulation de charges électrostatiques,

- Assurer une extraction ou une ventilation génerale du local, afin de réduire U'exposition aux
poussieres.

2.3.7.3. Risques liés au stockage

Un plan du stockage doit étre établi, indiquant la localisation précise du soufre présent sur site. Un
état des stocks doit indiquer la nature et la quantité des produits stockés. Ce registre permettra en
cas d’incidents de retrouver rapidement les informations concernant les produits stockés.

Les quantités maximales indiquées dans larrété de classement de létablissement doivent étre
strictement respectées.
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Le soufre doit étre stocké dans un endroit sec et frais, bien ventilé, afin d’éviter les concentrations
de poussieres.

2.3.7.4. Consignes particuliéres

- Installer une douche de sécurité et une fontaine oculaire a proximité des zones de manipulation
du soufre ;

- Eviter le contact avec la peau et les yeux ;

- Ne pas respirer les poussieres ;

- Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail ;

- Se laver les mains avant les pauses et a la fin de la journée ;

« Enlever immédiatement tous les vétements souillés.

2.3.8. Polymeéres

Les polymeéres entrent dans la formulation de certains liants bitumineux pour améliorer les
performances mécaniques du produit final et notamment son élasticité. Les polymeéres sont
constitués de chaines de molécules semblables appelées monomeéres.

2.3.8.1. Nature des risques

Les caractéristiques et lorigine des polymeres pouvant varier, veérifier les risques dans les FDS.
Quelle que soit leur forme (granules, paillettes), les poussiéres émises lors de leur manipulation
peuvent irriter les voies respiratoires.

Le principal danger des polymeres est lié a la température. Lors de leur décomposition thermique
(dépolymerisation avec libération de monomeres), ils peuvent libérer des produits dangereux.
Les polymeres généralement utilisés dans la formulation des liants chauds se dégradent a des
températures supérieures aux températures maximales de fabrication. Ces données sont a
contréler pour chaque polymere employeé.

En cas d’incendie, les polymeres brllent assez facilement et dégagent des fumées toxiques.
2.3.8.2. Risques liés a la manipulation

Les polymeres sont généralement conditionnés en big bags. Leur manipulation seffectue
principalement avec des palans ou des chariots élévateurs.

2.3.8.3. Risques liés au stockage

Les polymeéres employés se présentent généralement sous forme de granulés ou de poudres
incorporés lors du malaxage du mélange. Il faut veiller a ce que les contenants ne soients pas
endommagés lors de leur stockage par des chocs ou des heurts avec des engins ou des véhicules :
les granulés répandus au sol génerent un trés fort risque de glissade et de chute de plain-pied.
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2.3.9. Latex

Le latex, émulsion de caoutchouc naturel ou synthétique, est utilisé pour modifier les émulsions
de bitume. Il joue le méme réle que les polymeéres.

2.3.9.1. Nature des risques

Les risques liés aux latex peuvent étre de différentes natures. Pour les connaitre, il faut se référer
aux FDS.

Le latex étant un produit aqueu, il ne doit pas étre mélangé directement au bitume. Il est par
ailleurs gelif.

2.3.9.2. Risques liés a la manipulation

Le latex est généralement conditionné dans des GRV, des flts ou des cuves, qui nécessitent un
engin de manutention adapté. Par ailleurs, lopérateur doit porter les EPI adaptés et posséder les
autorisations nécessaires a la conduite de cet engin.

2.3.9.3. Risques liés au stockage

Les contenants des latex doivent étre stockés sur des rétentions, dont les volumes sont précisés
au 31.2. Les produits doivent étre stockeés suivant les préconisations du fournisseur (FDS et FTP).

Prévoir une hauteur de stockage qui évite aux contenants d’étre endommagés en cas de chute.
La possibilite de gerber des contenants est a verifier sur leur panneau.

Les latex étant des émulsions, une attention particuliere est portée sur les conditions de stockage
en termes de plage de température et de durée.

2.3.9.4. Consignes particuliéres

- Disposer d’une douche et d’une fontaine oculaire a proximité des zones de manipulation
du latex ;

- Eviter le contact avec la peau et les yeux ;

- Ne pas respirer les vapeurs ou le brouillard de pulvérisation ;
- Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail ;

- Se laver les mains avant les pauses et a la fin de la journée ;

« Enlever immédiatement tous vétements souillés.

2.3.10. Fluide caloporteur

Un fluide caloporteur ou thermo-fluide est un fluide chargé de transporter la chaleur. Ces fluides
interviennent dans les échangeurs de chaleur, par exemple les systemes de refroidissement des
moteurs thermiques (tel un moteur de voiture), les réfrigérateurs, les chaufferies, les climatiseurs, etc.

L’huile constitue un fluide caloporteur couramment utilisé. Celle-ci offre une forte résistance
aux températures élevees et savere tres peu corrosive. Compte-tenu de sa capacité calorifique
moyenne et sa viscosité, Uhuile est généralement réservée aux installations ou la zone a maintenir
en température est trés proche de la source de chaleur.
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Chaque fluide caloporteur est choisi en fonction de ses propriétés physico-chimiques : sa
viscosité, sa capacité thermique volumique, sa chaleur latente de vaporisation (ou de liquéfaction),
sa conductivité thermique, ses propriétés anticorrosives et son point d’éclair. Son colt et son
impact environnemmental entrent également en ligne de compte.

Les fluides caloporteurs les plus utilisés ne présentent pas d’étiquettes de danger et ont en
général les caracteristiques suivantes :

- Point d’éclair > 200 °C
-+ Masse volumique de 870 kg/m® a 15 °C
- Viscosité cinématique de 32 mm?/s a 40 °C

2.3.10.1. Nature des risques
Le point d’éclair doit étre strictement respecté pour éviter le risque d’incendie.

Pour éviter les risques de brilure, la manipulation du fluide caloporteur doit étre effectuée dans
la mesure du possible lorsqu’il est a tempeérature ambiante. Sinon, s’équiper des EPI protégeant
de la chaleur.

En cas de fuite, outre le risque de bralure, il peut y avoir un risque de glissade et de chute de
plain-pied si le liquide s'est répandu sur le sol. S'assurer également de labscence de risque pour
lenvironnement.

2.3.10.2. Risques liés a la manipulation

Lors de la manipulation du fluide caloporteur notamment la prise d’¢chantillon a loccasion des
analyses annuelles, utiliser les EPI mentionnés dans les FDS : gants adaptés et protections ocu-
laires. Se référer également a la consigne située au poste de travail.

2.3.10.3. Risques liés au stockage
Les fluides caloporteurs peuvent étre livrés en vrac ou en flts, a stocker sur rétention.

- Conserver de préférence dans l'emballage d’origine hermétiquement ferme.

- En cas de transvasement, reporter toutes les indications de létiquette réglementaire sur le
nouvel emballage.

- Ne pas retirer les etiquettes de danger des recipients (mémes vides).

- Concevoir les installations pour éviter les projections accidentelles de produit sur des
carters chauds et des contacts électriques, en cas de rupture de joint, par exemple.

- Respecter les conditions de stockage de la FDS du produit : protéger du gel, de la chaleur
et du soleil, ainsi que de 'humidité.

- Eviter de stocker les fluides caloporteurs & proximité des oxydants forts.
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2.3.10.4. Consignes particuliéres

Avec le temps, le fluide perd peu a peu ses qualités caloportrices et son point d’éclair diminue
a lusage. C’est pourquoi un controle, au minimum annuel, doit étre effectué par un laboratoire
compétent. Le résultat des analyses peuvent conduire au remplacement de tout ou partie du
fluide.

En cas de remplacement, le fluide caloporteur usagé doit étre récupéré dans un contenant
(cuve de vidange, GRY, ft, etc.) dédié et étiquete, stocké sur rétention. Le fluide fera lobjet d’'une
évacuation pour traitement via une filiere agréée, avec les bordereaux adéquats.

Nota : U'huile caloportrice reste indiquée pour maintenir en température les liants dits « anhydres »
(sans eau) du type bitume, bitume fluxé, bitume modifié. Elle est a ce jour moins utilisée pour le
maintien en température des émulsions. Son utilisation est en revanche a éviter, voire a proscrire,
pour le maintien en température de l'eau (autour de 55 °C). En effet, une rupture de parois, de
conduite ou de serpentin d’huile caloportrice générerait un bouillonnement de l'eau pouvant nuire
au personnel se trouvant a proximité et aux installations.

2.311. Gaz

Un gaz ne possede ni volume propre ni forme propre : il prend la forme du récipient qui le contient
et occupe tout l'espace disponible.

2.3.11.1. Nature des risques

Les principaux risques liés aux gaz sont lincendie, l'explosion, lintoxication, la brilure, la corrosion
et la projection.

Les vapeurs subsistant dans un récipient fermé, vide de liquide inflammable mais non degaze
génerent un risque d’'inflammation et d’explosion.

Les gaz ne peuvent brller qu'en melange avec lair dans une proportion donnee.
2.3.11.2. Risques liés a la manipulation

Il est nécessaire d’utiliser des accessoires de manutention adaptés pour transporter les bouteilles
de gaz, avec des systemes d’arrimage prévus a cet effet.

Ne pas faire rouler les bouteilles de gaz pour éviter de les détériorer ou d’endommager leur
bouchon, qui pourrait partir comme un missile.
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2.3.11.3. Risques liés au stockage

La majorité des gaz rencontrés sur les sites sont transportés et contenus dans des bouteilles.
Néanmoins certains sites peuvent posséder des arrivées de gaz naturel ou des citernes de GPL.
Ce sujet est traité dans le chapitre matériel.

Un plan du stockage doit étre établi, indiquant la localisation précise des gaz présents sur site. Un état
des stocks doit indiquer la nature et la quantité des produits stockés. Ce registre permettra en cas
d’incidents (fuite, incendie) de retrouver rapidement les informations concernant les produits stockés.

Les quantités maximales de gaz indiquées dans larrété de classement de ‘établissement doivent
étre strictement respectées.

Les bonnes conditions de stockage sont les suivantes :
- Stocker les bouteilles d’oxygene et les bouteilles de gaz combustibles séparément.

- En intérieur ou en exterieur, séparer les deux categories de bouteilles par une distance
minimale de six metres ou par un mur d’au moins 1,5 metre de haut, ou bien par un mur
ayant une résistance au feu d’au moins une demi-heure.

- Stocker les bouteilles en position verticale et arrimées a la paroi, ou bien dans des cages,
afin d’éviter tout risque de chute ou de choc avec des engins et des véhicules.

- Ventiler la zone de stockage.

- Afficher un panneau « ATEX » délimitant le périmétre de sécurité.

Source : OPPBTP, www.preventionbtp.fr

Résistance minimum
au feu d'une demi-hevre

w

Q:\

Gaz combustible

Stockage des bouteilles de gaz
Pour en savoir plus, consulter les documents suivants :

- ldentification, manutention et stockage des bouteilles de gaz, les consignes de sécurité a respecter

- Bouteilles de gaz, les solutions pour les installer et les utiliser en toute sécurité

2.3.11.4. Consignes particuliéres

D’une maniere générale, toute connexion de bouteille sur un raccord doit donner lieu a une vérifi-
cation d’absence de fuite. En cas d’anomalie sur le détendeur, le flexible, etc., lélément défectueux
doit étre mis au rebut immédiatement. Il est primordial de laisser le capuchon de protection de la
vanne lors de la connexion. ’état ainsi que la date de péremption du flexible doivent étre contrdlés
périodiquement. Apres toute utilisation de bouteille de gaz, le robinet doit étre referme. Les bou-
teilles doivent étre en position verticale (sauf celles utilisées pour lalimentation du chariot élévateur).
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- La quantité de bouteilles de gaz présente sur le site doit étre maintenue au strict minimum.

- Avant d’ouvrir le robinet de la bouteille, le robinet de réglage du détendeur doit étre tourné
completement vers la position fermée. Toujours ouvrir lentement une bouteille et se placer
hors de laxe d’éjection d’'une bouteille.

- Utiliser un piezo-éelectrique pour allumer le gaz.
- En cas d’'incendie au niveau du bouchon, laisser la bouteille se vider.
Pour les bouteilles de gaz pouvant equiper les chariots élevateurs :

- Lorsqu’il nest pas utilisé, le chariot élévateur fonctionnant au gaz doit étre stationné a
Uextérieur des locaux.

- Le changement ou la recharge des bouteilles doit impérativement se faire en extérieur,
moteur éteint, loin de toute flamme nue.

Létiquette d‘une bouteille de gaz renseigne immédiatement sur les dangers physiques, les dangers
pour la santé ou pour lenvironnement. Elle indique également les précautions a observer pour
leur stockage et leur utilisation.

On distingue deux types d’étiquettes :

Un étiquetage « transport » imposé par la réglementation ADR

Gaz non
toxique, Gaz Gaz Gaz Gaz
non inflammable comburant toxique corrosif
inflammable

Gaz dangereux
pour
l’environnement

Dangers pour la

Dangers
physiques

Dangers pour
l’environnement
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La couleur de logive d’une bouteille de gaz informe sur le risque associé au gaz ou au mélange de
gaz contenu dans cette bouteille.

zoxiqugfet/ou Jaune (RAL 1018 - jaune zinc)
orrosi

Inflammable _ Rouge (RAL 3000 - rouge feu)
Oxydant _ Bleu clair (RAL 5012 - bleu clair)
Inerte _ Vert vif (RAL 6018 - vert jaune)

Certains gaz sont identifiés par une couleur d’'ogive spéecifique plutét que par le code couleur
identifiant le risque.

Le marquage présent sur létiquette collée sur logive des bouteilles permet également d’identifier
le gaz ou le mélange de gaz. Le symbole de danger, les phrases de risque et les consignes de
sécurité completent linformation.

Exemple d’étiquette selon la norme NF EN ISO 7225

oue
& S‘g‘;‘.‘\wﬁt

5.1

o i GE " oo “‘
mifm;% e i gy P e L s
s o Uilsatin, Ngﬁ‘;a?alapressm ) “N“Qa@@\a“
Sl respirer le gaz. {80 - r,?é\g\e*: ous (3
¥l
D) -~ peut o
s Oxygene = oot
' e g, pRESSON 40,
av'TS, 59000 ULLE 200 par 1% ]

Source INRS « Les bouteilles de gaz — Identification, prévention lors du stockage et de lutilisation ».

Lanalyse de risque est réalisée a partir de la couleur d’ogive et des pictogrammes apposés sur la
bouteille.

Pour plus de détalils, se referer au guide ED 6369 de UINRS « Les bouteilles de gaz - Identification,
prévention lors du stockage et de lutilisation ».
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2.312. Emulsions de bitume

2.3.12.1. Nature des risques

Les risques lies aux émulsions dépendent de leur formulation et de leur température. Pour les
connaitre, Il faut se référer aux FDS.

2.3.12.2. Risques liés a la manipulation

Comme pour la réception des matieres premiéres, la livraison des produits finis fait l'objet de
procédures préecises. Un exemple de procedure de chargement est fourni en Annexe 8.

Le chargement doit étre effectué préférentiellement avec un bras de chargement plongé dans le
liquide, afin d’éviter la dispersion de celui-ci en gouttelettes. En effet, une différence de potentiel
se développe rapidement entre le produit chargé et les parois métalliques de la citerne, générant
d’importantes quantités d’électricité statique.

Le risque d’étincelle augmente, c’est pourquoi tout chargement en pluie est particulierement
dangereux et doit étre évité. En cas de chargement par le bas, des précautions supplémentaires
doivent étre prises (flexibles et connexions).

2.3.12.3. Risques liés au stockage

Le stockage des émulsions doit étre facilement accessible par les véhicules (transporteurs,
pompiers) afin de faciliter les mouvements d’entrée et de sortie. Il est souhaitable qu'’il soit situé
a lécart des batiments.

2.3.12.4. Consignes particuliéres

Des consignes particulieres liees a la formulation et a la nature de lémulsion peuvent étre
nécessaires.

La viscosité de 'émulsion étant plus faible que celle du bitume, il faut agir plus rapidement en
cas de déversement accidentel. Les scénarios doivent étre testés et validés (cf. chapitre 3). Pour
rappel, un séparateur a hydrocarbures ne retient pas le bitume contenu dans l'émulsion.

2.313. Bitumes fluxes

2.313.1. Nature des risques

Les risques liés aux bitumes fluxés dépendent de leur formulation et de leur température. Pour les
connaitre, Il faut se référer aux FDS.

2.3.13.2. Risques liés a la manipulation

Les précautions a prendre lors de la manipulation des bitumes fluxés sont identiques a celles des
bitumes (cf. 2.3.2.) ou des produits présentant un risque d’inflammation (cf. 2.3.1.).

2.3.13.3. Risques liés au stockage

Les précautions a prendre pour le stockage des bitumes fluxés sont identiques a celles des
bitumes (cf. 2.3.2.) ou des produits présentant un risque d’inflamsmation (cf. 2.31.).
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2.314. Produits d’entretien et de maintenance

Les produits d’entretien et de maintenance sont utilisés pour la maintenance, la réparation ou
encore la révision des différents matériels et composants de l'usine de liants bitumineux.

Ils peuvent étre conditionnés sous différentes formes : en aérosol (peintures, galvanisations,
lubrifiants), en tube (graisses), etc.

2.3.14.1. Nature des risques

Les risques lies aux produits d’entretien et de maintenance peuvent étre de différentes natures
(cf. 2.2 Identification et symboles).

2.3.14.2. Risques liés a la manipulation

Pour la manipulation des produits d’entretien et de maintenance, se référer aux notices d’utilisation
et porter les EPI adéquats.

2.3.14.3. Risques liés au stockage

Les produits d’entretien et de maintenance tels que les aérosols doivent étre stockés sur rétention
dans des armoires ventilées. Une signalisation « ATEX » doit étre apposée sur ces armoires.
Ils doivent étre également identifiés par une étiquette lisible.

Se référer au tableau de compatibilité des produits (cf. 2.315).
2.3.14.4. Consignes particuliéres

Les produits dangereux sont identifies par les symboles définis a la section 2.2. - Identification
et symboles.

Les produits CMR (cancérigenes, mutagenes et reprotoxiques) doivent étre remplaces par des
produits moins dangereux.

Il est préconisé dopter pour les débituminants ayant le moins deffets sur la santé et sur
lenvironnement. Les produits classés dangereux ou possédant une valeur limite d’exposition
professionnelle (VLEP) sont a bannir.

Les modes d’utilisation des produits ont également leur importance. Par exemple, si un produit
est susceptible d’étre en contact avec une surface chaude, se rapprocher du fournisseur afin
de verifier les produits de decomposition thermique. Lindication de tempeérature figure dans la
section 9 de la FDS.
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Privilégier les récipients avec pulvérisateur plutdt que les bombes aérosols.

Apres les interventions, les chiffons souillés doivent étre gérés commme des déchets dangereux (cf. 2.5).

2.3.15. Compatibilité des produits dangereux

Les produits doivent étre stockés dans des zones clairement définies. Il est recommandé
d’établir un plan de stockage. Certains produits peuvent étre incompatibles et instables, avec les
conséquences suivantes en cas de mauvais stockage :

- Les produits instables peuvent donner lieu a des décompositions explosives sous leffet de la
chaleur, d’'un choc, de lhumidité, au contact de leau, etc.

« Les produits incompatibles peuvent réagir violemment avec des projections, un dégagement de
vapeurs et de gaz dangereux, une inflammation voire une explosion.

Il convient de consulter les FDS des produits stockés afin de vérifier leur compatibilité entre eux.
A titre indicatif, cf. tableau ci-dessous :

Compatibilité entre les produits

SO SDDOS
+

+ |- | -

+ |+
oo
+|+ |+ |0
+|+ |+ |0 |+
1
1

: compatibles

SOPoeLe®

- - - - -+ - = : incompatibles
- - - - - - |+ 0. compatibles sous conditions particulieres
(cf. FDS)
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2.4. Fiches de données de sécurité (FDS)

2.41. Définition

La fiche de données de sécurité d’un produit et son étiquetage constituent les deux volets
réglementaires permettant au fournisseur d’une substance ou d’'un mélange mis sur le marché
d’informer lutilisateur de ce produit sur les dangers liés a son usage et sur les mesures de
prévention a adopter.

2.4.2. Responsabilités du producteur d’une substance
ou d’un mélange dangereux

Conformément au reglement REACH CE n°1907/2006, tout responsable de la mise sur le marche
d’'un produit répondant aux critéres de la FDS est tenu de la mettre a disposition gratuitement
sous format papier ou électronique.

2.4.3. Informations contenues dans la FDS

La FDS comprend 16 sections constituant chacune une rubrique normalisée qui doit étre renseignée
par le rédacteur de la FDS :

- 1. Identification de la substance / du melange et de la société / lentreprise
- 2. Identification des dangers

. Composition / informations sur les composants

. Premiers secours

. Mesures de lutte contre lincendie

. Mesures a prendre en cas de déversement accidentel

. Manipulation et stockage

. Contrble de lexposition / protection individuelle

©O© 00 N o o~ W

. Propriétés physiques et chimiques

- 10. Stabilité et reactivite

- 11. Informations toxicologiques

- 12. Informations écologiques

- 13. Considerations relatives a lélimination
- 14. Informations relatives au transport

- 15. Informations réglementaires

- 16. Autres informations

Les FDS des substances soumises a lenregistrement REACH doivent comporter des scenarios
d’exposition liés aux differentes conditions de mise en ceuvre ou d’utilisation des produits.
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2.4.4. Diffusion et gestion des FDS

La FDS des produits mis sur le marché en France doit étre rédigée en francais.
Les FDS sont mises a la disposition des services de santé au travail.

Lemployeur veille aussi a ce que le personnel de lusine, le personnel d’intervention extérieure
(SDIS, SAMU, etc.) et le Comité social et économique (CSE) aient acces aux FDS des agents
chimiques utilisés dans lentreprise.

La FDS permet également de rédiger les notices de poste conformément a la réglementation.

Il est souhaitable d’avoir une procédure de gestion centralisée des FDS des produits utilisés dans
lentreprise, afin que le personnel puisse en consulter les versions les plus récentes.

Lien utile pour consulter ou telécharger des FDS a jour : Quick FDS.
2.4.41. Mise a jour d’une FDS
La FDS doit étre mise a jour par le fournisseur dées que :

- de nouvelles données relatives aux dangers ou aux informations susceptibles d’affecter les
mesures de gestion des risques sont disponibles.

- une autorisation est octroyee.
- une restriction est imposée.

La date d’établissement ou de révision de la FDS doit étre indiquée sur la premiere page.
2.4.4.2. Durée de validité d’une FDS

Aucun texte ne définit la durée de validité d’'une FDS. Il convient néanmoins de s‘assurer tous les
ans aupres du fournisseur qu’il s'agit bien de la derniere version disponible a jour.

2.4.4.3. Archivage d’une FDS

Il nNexiste pas de délai fixé par la réglementation précisant la durée de conservation des FDS.
Toutefois, le reglement REACH précise que les fabricants et les utilisateurs collectent toutes les
informations et que celles-ci doivent rester disponibles au moins trente ans.

Il est donc recommandé de conserver toutes les versions des FDS pendant 30 ans.

2.5. Gestion des déchets
2.5.1. Définition

Le Code de lenvironnement définit un déchet comme « tout résidu d’un processus de production,
de transformation ou d’utilisation, toute substance, matériau, produit ou plus généralement tout
bien meuble (bien corporel qui a une existence matérielle) que son détenteur destine a labandon ».

46 > GESTION DES PRODUITS | ROUTES DE FRANCE / OPPBTP

© ROUTES DE FRANCE / OPPBTP - Mai 2022


https://www.quickfds.com/

< SOMMAIRE

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

2.5.2. Catégories de déchets

Les déchets industriels sont repartis en trois catégories :

DECHETS
DANGEREUX

les déchets industriels dangereux (DID) : Ces déchets « contiennent

des substances dangereuses pour lhomme et lenvironnement » et de ce
fait, requierent un traitement spécifique. Il sagit notamment des déchets
d’entretien et de maintenance (chiffons souillés, laine de roche, laine de verre,
bombes aérosols, batteries usagées, etc.), des déchets liés aux échantillons
de laboratoire ou encore des boues des séparateurs a hydrocarbures.

Lexpédition de ces déchets
doit répondre aux mémes
regles que celles des
produits dangereux de la
classe n°9 (cf. chapitre 5).

DEC
NON DANGEREUX

les déchets non dangereux (DND) : Les déchets non dangereux sont
les déchets qui ne présentent aucune des caractéristiques relatives a la
«dangerosite» mentionnées dans le Code de lenvironnement (toxique, explosif,
corrosif, etc.), mais qui nécessitent une voie de valorisation adaptée a la nature
des composants a traiter, tels que verre, papier, carton, plastiques, déchets
de repas, déchets verts, bois non traité (palettes), déchets métalliques (cuivre,
acier, aluminium), etc.

INERTE

les déchets inertes (DI) : il sagit de déchets non
dangereux, qui ne subissent aucune modification
physique, chimique ou biologique importante,
qui ne se décomposent pas, ne brllent pas, ne
produisent aucune réaction physique ou chimique,
ne sont pas biodégradables et ne détériorent pas
les matieres avec lesquelles ils entrent en contact
d’'une maniére susceptible d’entrainer des atteintes
a lenvironnement ou a la santé humaine. Il sagit
en majorité de déchets provenant du secteur du
batiment et des travaux publics (déchets de béton,
de briques, de tuiles, etc.).

Laclassification des déchets permet de mieux les définir et facilite leur tragabilité. Elle les répartiten
rubriques et les identifie par une codification a six chiffres. Cette classification n’est pas exhaustive.
Les déchets dangereux sont signalés par un astérisque aprées le code a six chiffres.

Exemples :

<15 01 01: Emballages en papier et en carton,

- 15 02 02* : Absorbants, matériaux filtrants, chiffons contaminés par des substances dangereuses.
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2.5.3. Responsabilités

Selon le Code de lenvironnement, chaque entreprise est responsable de tous les déchets qu’elle
produit jusgu’a leur valorisation ou leur élimination finale. Cette responsabilité ne cesse pas
lorsque le déchet est remis a un collecteur, a un opérateur, a un service public... Uentreprise reste
engagee solidairement aux tiers qui assurent lelimination. Aussi, Uentreprise doit s'assurer que
lelimination de ses déchets est conforme a la réglementation.

Pour cela, le producteur de déchets est tenu notamment :
- de caractériser ses déchets,
- d’assurer un tri et une collecte séparée des déchets,
- d’emballer ou de conditionner les déchets dangereux,
- d’étiqueter les emballages et les contenants,

- de ne pas meélanger des déchets dangereux avec des déchets non dangereux ou des
substances, produits ou matieres qui ne sont pas des déchets,

- de vérifier les autorisations et agréments de ses prestataires (arrétés préfectoraux et
autorisations de transport),

- d’assurer le suivi et la tragabilité des déchets.

La tracabilité des déchets comprend les informations concernant lorigine des déchets, leur
guantité, leurs caractéristiques, leur destination et leurs modalités de traitement ou d’élimination.
Elle se fait via les bordereaux de suivi des déchets (BSD), voir cerfa n°12571*01. Le registre de suivi
des déchets et les BSD doivent étre conservés au moins cing ans.

Le producteur de déchets doit annuellement enregistrer son volume de déchets expédié via le
registre GEREP si le site a émis dans lannée :

- plus de 2 t de déchets dangereux,
- et/ou plus de 2000 t de déchets non dangereux non inertes.
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3 / MATERIEL

Une usine de liants est un établissement classé au sens de la législation sur les installations
classées pour la protection de lenvironnement (ICPE), conformément a la nomenclature de
Larrété modifié du 4 octobre 2010 relatif a la prévention des risques accidentels au sein des ICPE.

Ladministration a défini, pour chaque activité, des arrétés ministériels (arrétés types) qui précisent
les obligations en matiere de sécurité et d’environnement. Nous vous conseillons de vous reporter
a larrété de votre exploitation, ainsi qu’a larrété des regles d’aménagement et d’exploitation des
dépots d’hydrocarbures liquides et liquéfiables (Cf. arrété du 28 avril 2008 relatif aux regles
d’aménagement et d’exploitation des dépbts d’hydrocarbures liquides et liquéfiables qui est venu
modifier Larrété du 9 novembre 1972).

Pour toutes modifications de votre installation ou transformations, méme minimes, il est impératif
de vous adresser aux personnes ayant compétence dans ces domaines.

Pour toutes interventions ou travaux d’entretien, des procédures précises devront étre mises en
ceuvre, que ce soit pour vous et votre personnel ou pour les intervenants extérieurs (cf. chapitre 6).

3.1. Conception et regles d’implantation

3.1.1. Distance entre équipements

Il existe des regles d’implantation des différents équipements :

- Distance entre les parois des réservoirs aériens fixes : égale au quart du diametre de la plus
grande cuve sans étre inférieure a 1,50 m.

- Distances entre poste de chargement, poste de remplissage et paroi du réservoir fixe :
15 metres pour les liquides inflammables de 1 catégorie (bitumes fluxés). Distance
pouvant étre réduite de moitié pour les liquides inflammables de 2¢ catégorie (fluxants, fuel
domestique).

- Distance entre poste de déchargement et parois de cuve : 5 métres pouvant étre réduits de
moitié pour les liquides inflammables de 2¢ catégorie.

- Distance entre hydrocarbures liquides et hydrocarbures liquéfiés (GPL, par exemple) :
20 metres.
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3.1.2. Rétentions

La rétention doit étre étanche aux produits qu’elle pourrait
contenir. Elle doit résister a la pression statique du produit
éventuellement répandu et a laction physico-chimique des
produits pouvant étre recueillis. Les parois doivent avoir une
résistance de 4 heures au feu et le muret doit étre d’une
hauteur minimale d’un meétre.

Un moyen d’acces aux retentions doit étre installé et lacces
doit étre limité aux personnels autorisés.

L’évacuation des eaux potentiellement polluées doit étre
effectuée par un récupérateur de déchets agréé ou par
relevage vers le separateur a hydrocarbures (vanne de fond
de retention et pompe de relevage automatique interdite).

Tout stockage d’un liquide susceptible de créer une pollution des eaux ou des sols est associé
a une capacité de rétention dont le volume est au moins egal a la plus grande des deux valeurs
suivantes :

100 % de la capacité du plus grand réservoir ;
50 % de la capacité totale des réservoirs associés.

Pour les stockages de récipients mobiles de capacité unitaire inférieure ou égale a 250 litres,
la capacité de rétention est au moins égale a :

50 % de la capacité totale des fUts dans le cas de liquides combustibles de point d’éclair
compris entre 60° C et 93° C ou de liquides inflammables ;

20 % de la capacité totale des fUts dans les autres cas ;

dans tous les cas, 800 litres au minimum ou egale a la capacite totale lorsque celle-ci est
inférieure a 800 litres.

Les réservoirs ou récipients contenant des produits incompatibles ne doivent pas étre associés a
une méme rétention (cf. tableau d’'incompatibilité 2.314).

Le stockage des liquides inflammables, toxiques, corrosifs ou dangereux pour lenvironnement
ainsi que des liquides combustibles de point d’éclair compris entre 60° C et 93° C, n'est autorisé
sous le niveau du sol environnant que dans des réservoirs en double enveloppe ou équivalents ou
en fosse magonnee, équipés d’'un systeme de détection de fuite (alarme sonore et visuelle avec
report en poste de commande).

Nota: Les aires de chargement et de déchargement routier et ferroviaire sont étanches et font
rétention.

Le stockage et la manipulation de liquides dangereux ou polluants, solides ou liquides ou de
déchets susceptibles de contenir des produits polluants sont effectués sur des aires étanches et
ameénageées pour récupérer les fuites éventuelles.

Sources : https://aida.ineris.fr/consultation_document/3989, article 25 de l'arrété du 4 octobre
2010, article 2 de l'arrété du 19 juillet 2011 et article 45 de larrété du 11 mai 2015.
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3.1.3. Equipements des réservoirs

Se reférer a larrété préfectoral pour connaitre les dispositions particulieres éventuelles sur ce sujet.

Chaque réservoir doit étre équipé d’'un évent fixe ascendant, d’une section au moins égale a la
moitié de la somme des sections des tuyauteries de remplissage ou de vidange. Cet évent ne doit
comporter ni vanne, ni obturateur et étre visible du poste de déchargement.

Linstallation d’évents connectés est recommandée pour le traitement des odeurs.

Chaque réservoir doit aussi étre équipé d’un trop-plein distinct de lévent. Le diametre de ce
trop-plein doit étre au moins égal au diametre du tuyau de remplissage du réservoir et se situer a
lintérieur de la rétention. Son extrémité doit étre a moins d’un métre du sol de la rétention. Il ne
doit pas étre obstrué.

Chaque réservoir doit étre équipé d’un indicateur de niveau et d’un dispositif de sécurité anti-
débordement.

En considération de l'évolution de la technique, il est préconisé :
une jauge de niveau (capteur de pression, radar, systeme propagation d’onde, etc),
une sonde de niveau haut et bas,
un thermostat de sécurité,
un contacteur de ligne voire deux en cas de défaut du premier contacteur,
un affichage de la température intérieure de la cuve visible depuis lextérieur.

La tuyauterie entre les cuves et les vannes d’arrét doit étre intégralement rigide.

’acces a ces équipements doit comporter des protections contre les chutes et répondre aux
normes de sécurité citées ci-apres.
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Selon la norme NF EN ISO 14122-1, le choix entre une rampe, un escalier, une échelle a marches
ou une échelle a crinoline est fonction de langle d’inclinaison.

- Recommandé

A Rampe

B Rampe avec surface anti dérapante
C,D,E Escalier

F Echelle a marches

G, H Echelle

Selon la norme NF EN ISO 14122-2, la largeur de la passerelle doit présenter les caractéristiques
suivantes :

ne pas étre inférieure a 600 Mmm,
avoir une largeur normale de 800 mm,

avoir une largeur minimale de 1000 mm si du personnel est amené a se croiser sur la
passerelle.

Elle doit offrir une résistance de :
2 kN/m? sous charge repartie sur la structure,
1,5 kN sur 200 mm x 200 mm.

En cas de trou dans le platelage (commme un passage de canalisation), lespace entre le tuyau et le
platelage doit étre inférieur a 30 mm, sinon il faut prévoir la mise en place d’une plinthe.

Selon les normes NF E85-015, NF P01-012, NF P01-013 et NF EN ISO 14122-3, les garde-corps
doivent respecter les conditions suivantes :

la hauteur des plinthes doit étre comprise entre 10 cm et 15 cm,
lespace libre entre la plinthe et le platelage ne peut exceder 10 mm,
la hauteur doit étre comprise entre Tm et 11 m,

les garde-corps doivent étre fixés a linstallation.
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Dans les cas de réhabilitation ou de rénovation d’installations existantes ou la fixation des gardes-
corps est impossible, on peut opter pour des gardes-corps autoportants qui respectent ces
conditions et qui ont passé avec succes les tests dynamiques.

https:/www.inforisque.info/fiches-pratiques/reglementation-des-garde-corps.php

http:/www.garde-corps-system.eu/les-normes-garde-corps-a-respecter

Les normes NF E85-016 et NF EN ISO 14122-4 sappliquent aux échelles a crinoline. Pour les
échelles sans palier de repos, la hauteur maximale franchissable (Hmax) a été ramenée a 8 m en
2009 (au lieu de 10 m auparavant).

Pour des hauteurs supérieures a 8 m, des changements de volée sont nécessaires. Les volées
décalées conservent une Hmax de 6 m comme avant.

https:/www.inforisque.info/fiches-pratiques/reglementation-des-garde-corps.php

3.1.4. Voies de circulation

Linstallation doit disposer en permanence d’'un acces permettant lintervention des services
d’incendie et de secours (SDIS) :

largeur minimale : 3 m par sens de circulation,

hauteur libre : 4 m.

Le stationnement des vehicules lies a lexploitation de Uusine ne doit pas géner lacces des services
de secours a linstallation, méme en dehors des heures d’ouverture.

Par ailleurs, le stationnement en marche arriére est fortement recommandé.

Les véhicules transportant des matieres dangereuses doivent pouvoir quitter la zone de dépotage
ou de chargement sans manceuvrer. Si des manceuvres sont neécessaires pour acceder a cette
zone, elles devront étre faites avant le dépotage ou le chargement.

3.1.5. Clotures

Un établissement classé doit étre obligatoirement clos. La cléture doit étre a lextérieur des zones
non feu (cf. Arrété du 19 novembre 1975) et a plus de 3 m des emplacements d’hydrocarbures.
Sa hauteur minimale doit étre de 2,5 m.

Si lusine est située dans un établissement entouré d’une cléture de 2,5 m de hauteur, la cloture
de lusine elle-méme peut étre réduite a 1 m de hauteur.
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3.1.6. Traitement des eaux

Se référer a larrété prefectoral pour connaitre les dispositions particuliéres éventuelles sur ce sujet.

Un réseau dégouts doit comporter un séparateur d’hydrocarbures. Il doit étre contrélé
régulierement et nettoyé si nécessaire. Les hydrocarbures récupérés doivent faire lobjet d’'un suivi
avec établissement d’un bordereau de suivi des déchets. Les eaux susceptibles d’étre polluées
lors d’'un accident ou d’un incendie doivent étre collectées dans un bassin de confinement
(cf. Arrété du 2 février 1998).

3.1.7. Salle de fabrication

Le batiment doit étre édifié de préférence en dehors de la zone non feu. Si une ouverture se trouve
en zone classée, tout le batiment est en zone classée.

Dans les zones classées, les batiments doivent étre incombustibles. Les éléments porteurs doivent
étre en matériaux présentant une stabilité au feu d’'une demi-heure.

parois coupe-feu : 2 heures
couverture ou plancher haut coupe-feu : 2 heures

En outre, le local doit étre suffisamment ventilé et son niveau sonore inférieur a 85 dB(A).

Pupitre de commande Salle de fabrication

3.1.8. Installations électriques

Linstallation electrique comporte un dispositif de coupure générale permettant, en cas de fausse
manceuvre, d’incident ou d’inobservation des consignes de sécurite, d’interrompre lensemble du
circuit électrique a l'exception des systemes d’éclairage de secours (non susceptibles de provoquer
une explosion). Un essai du bon fonctionnement du dispositif de coupure générale est réalisé au
moins une fois par an. Le dispositif de coupure générale est placé dans un endroit facilement
accessible a tout moment.
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Le declenchement des alarmes et systemes de détection, la mise en service du dispositif
automatique d’extinction ainsi que la manceuvre du dispositif de coupure genérale sont retransmis
afin d’aviser un responsable nommeément désigne.

Les installations électriques font Uobjet de certaines précautions :

Elles doivent étre veérifiées tous les ans par un organisme accredité.

Cette vérification doit faire état d’un rapport et les non-conformités éventuelles doivent étre
corrigées et notifiées.

’acces aux locaux contenant des armoires électriques doit étre fermé a clé.
Ces locaux doivent étre entretenus, sans stockage de fournitures a lintérieur.

Les schémas électriques doivent étre maintenus a jour et installés a proximité des armoires
électriques.

Les coffrets électriques et prises de chantier doivent étre protégés par un disjoncteur
différentiel 30 mA.

La consigne de soins aux électrisés doit étre visible.
Un tapis isolant et une perche doivent également étre disponibles.

Par ailleurs, il est recommandé d’effectuer une surveillance des installations électriques par
thermographie infrarouge au moins une fois par an.

Mise a la terre des équipements

Selon larrété du 19 décembre 2008, «les équipements métalliques (réservoirs, cuves,
canalisations, ...) sont mis a la terre conformément aux reglements et aux normes applicables,
compte tenu notamment de la nature explosive ou inflammable des produits.

Sous réserve des impératifs techniques qui peuvent résulter de la mise en place de dispositifs
de protection cathodique, les installations fixes de transfert de liquides inflamsmables ainsi que
les charpentes et enveloppes métalliques seront reliées électriqguement entre elles ainsi qu’a une
prise de terre unique. La continuité des liaisons devra présenter une résistance inférieure a 1 ohnm
et la résistance de la prise de terre sera inférieure a 10 ohms. »

Pour toutes interventions d’entretien sur linstallation, des procédures spécifiques devront étre
établies, en particulier dans les zones classées : parc a liants, atelier de fabrication...

3.2.1. Consignation et déconsignation

La consignation est un moyen efficace de prévenir les risques liés a certaines interventions sur
les installations.
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Pour les installations multi-énergies, chaque consignation doit étre réalisée par une personne
habilitée et faire Uobjet d’une attestation de consignation. Les clés des dispositifs de condam-
nation ainsi que les attestations de consignation doivent étre remises au chargé de consignation
« général » qui renseignera le registre de consignation et autorisera lintervention (cf. Annexe 9 —
Exemple de registre de consignation et de déconsignation des équipements).

Clefs des dispositifs de condamnation et registre de consignation

3.2.1.1. Consignation

La consignation permet d’assurer la protection des personnes. Elle consiste en :

1.

ok W

la séparation de la partie ou a lieu lintervention,
la condamnation en position d’ouverture et la signalisation,
lidentification,

la vérification d’absence d’énergie,
L

a dispersion des énergies (mise a la terre et en court-circuit, pression, etc.).

Le chargé de consignation est une personne qualifiée, habilitée et désignée par son employeur
pour effectuer les opérations de consignation et déconsignation. Sa mission consiste a prendre les
mesures de sécurité qui découlent de ces dispositions et a délivrer les attestations de consignation.

Aprés consignation, les intervenants signalent leur présence par la mise en place d’un tag, comme
par exemple un cadenas sur la méachoire de consignation.

Source : Norme NF C 18-510 / Décret 2010-1118
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Phase de
consignation

Nature du risque

Electrique

Chimique

Mécanique

Séparation

Mise hors tension

de tous les circuits
de puissance et de
commande de facon
certaine, y compris
les alimentations de
secours.

Suppression des arrivées
de tous les fluides

ou solides de fagon
pleinement apparente,

y compris les circuits
auxiliaires.

Coupure de la
transmission de toutes les
formes d’énergie de fagon
pleinement apparente,

y compris secours et
accumulateurs d’énergie.

Condamnation

Verrouillage par un dispositif matériel inviolable, interdisant la manceuvre
de lorgane de séparation réversible uniguement par un outil spécifique
personnalise pour chaque intervenant.

Mise en place d’'un dispositif de signalisation visible comprenant des
informations claires et permanentes de la réalisation de la condamnation (nom,

date, heure, etc.).

Identification

Elle a pour but d’acqueérir la certitude que les travaux seront effectués sur
linstallation ou léquipement condamné. Pour cela, les schémas et le repérage
des éléments devront étre lisibles, permanents et a jour.

Dispersion des
énergies

Mise a la terre et

en court-circuit des
conducteurs pour éviter
les réalimentations
eventuelles.

Décharge des
condensateurs.

Vidange, purge,
nettoyage (décroltage,
etc.).

Elimination d’'une
atmosphere inerte ou
dangereuse.

Mise au niveau d’énergie
le plus bas par :

- arrét des
nmecanismes, y
compris volants
d’inertie,

- mise en équilibre
stable (point mort
bas) ou, a défaut,
calage mécanique

Mise a la pression
atmosphérique.

Vérification

Absence de tension sur
chacun des conducteurs
actifs, y compris le
neutre, en basse tension.
La vérication d’absence
de tension (VAT) doit étre
effectuée entre chaque
conducteur actif et la
terre.

Absence de pression
et d’ecoulement.

Controéle spécifique
éventuel (atmospheére,
pH, etc)).

Absence dénergie :

- tension
- pression
- mouvement

Balisage des zones dangereuses résiduelles si nécessaire
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Risque électrique

Les opeérations sur les installations électriques ou dans leur voisinage ne peuvent étre effectuees
qgue par des travailleurs habilités (cf. 4.41).

Sectionneur d’armoire

Attention au risque de confusion des circuits. Le verrouillage par transfert de clés est actuellement
le seul systeme qui garantit le respect de la procédure.

La vérification de labsence de tension (VAT) doit étre effectuée au plus pres du lieu d’intervention
avec des appareils de vérification de tension normalisés.

Sources : Normes NF C 18-510, PR NF EN [EC 61243-1, NF EN 61243-2 et NF EN 61243-3

Risque chimique (produits dangereux)

Installer, de préférence des lorigine, des dispositifs de séparation avec moyen de condamnation
intégre (vannes cadenassables). Sinon, mettre en ceuvre des mesures compensatrices telles que
des chaines ou des équerres soudées.

@ La purge d’une portion de lighe par desserrage progressif des boulons de brides est
interdite.

Risque mécanique

Le terme mécanique se référe a la nature du risque. La consignation sur les énergies annexes
(électrique, pneumatique, hydraulique) est a mettre en place.

@ Attention a ’énergie cinétique (tension d’un ressort, d’un cable, etc.).
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Les opérations de déconsignation sont généralement conduites dans Uordre inverse des opérations
de consignation, sauf si des dispositions particuliéres sont prises suivant lanalyse de risque.

Les dispositifs de condamnation pourront étre levés uniquement par le chargé de consignation,
apres dépose de lensemble des tags par chaque intervenant et la remise de lattestation de lavis
de fin de travail par le chargé de travaux.

3.2.2. Intervention dans un espace confiné

Lenceinte confinée, espace confiné ou espace clos est un volume creux, totalement ou
partiellement fermé, non congu pour étre occupé en permanence par du personnel. atmosphere
de lenceinte confinée peut présenter un danger en raison de linsuffisance de ventilation ou des
matieres qu’elle contient. Les principaux risques associés a des travaux en espace confiné sont
lasphyxie, lintoxication, l'explosion et le feu.

On entend par intervention a lintérieur des équipements tout travail qui nécessite la pénétration
du personnel a lintérieur du volume creux délimité par lenveloppe des équipements (cuve ou silo).
Pour cette intervention, la cuve doit étre vide et froide (T < 40°C).

Lopération peut étre réalisée selon la recommandation de la CNAM R.435. En particulier,
elle doit étre assurée sous surveillance et faire lobjet d’'un permis de pénétrer en espace confine
(cf. annexe M).

Les principaux équipements et matériels sont les suivants :
pompes,
compresseurs,
tuyauteries,
broyeurs, homogénéiseurs, agitateurs, turbines,
mélangeurs statiques,
cuve de préparation de la phase aqueuse,
fondoir a amines,
trémies et systemes de dosage de produits solides (poudres, granulés...),
echangeur/refroidisseur eau,
armoire électrique.

La propreté et le rangement sont des conditions nécessaires a la sécurité, plus particulierement
sur les plates-formes exigués.

@ Avant toute intervention, il est impératif de porter les EPI adaptés a lintervention et
aux produits susceptibles d’étre présents.
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3.3.1. Produits chauds

Avant toute intervention sur une installation, mettre en place une consignation (cf. 3.21).
Les produits chauds et inflammables présentent les mémes dangers que dans le parc a liants.

Les documents techniques fournis pars les constructeurs précisent les consignes a respecter lors
des interventions sur les broyeurs, les homogéneiseurs, les agitateurs ou les turbines : ils doivent
étre mis a disposition des intervenants.

3.3.2. Produits chimiques

Avant toute intervention sur une installation, mettre en place une consignation (cf. 3.211) et respecter
les consignes définies pour chaque produit (cf. chapitre 2).

Quel que soit le type de chaudiere, il est recommandé de ne jamais chauffer un bac vide ou quasi
vide.

3.4.1. Chaudieére a fluide caloporteur

Les chaudieres doivent étre installées conformement a la réglementation en vigueur et en
particulier respecter les points ci-dessous.

Veiller en permanence a la conformité avec la réglementation ATEX.
Maintenir laccessibilité au local pour tout engin de secours.

Maintenir laccessibilité au dispositif de coupure d’urgence, situe a lextérieur du local de la
chaufferie.

Identifier la vanne de vidange du fluide caloporteur vers la bache générale, et veiller a son
accessibilité.

Disposer et maintenir en état les moyens de secours initialement prévus.

Maintenir la propreté du local de la chaudiere.

Ne rien stocker dans le local de la chaudiere.

Veérifier périodiquement laccessibilité, le fonctionnement et le dégagement des portes anti-
panique.

Vérifier le fonctionnement des dispositifs de désenfumage selon la périodicité définie par le
fournisseur, et a minima une fois par an.

Vérifier le bon fonctionnement de lensemble des dispositifs de sécurité (régulation de
température, alarme...).

Vérifier a minima annuellement les caractéristiques du fluide caloporteur (cf. 2.3.8).
Pour les chaudieres a fuel, vérifier annuellement le systeme d’extincteur de la flamme.
Maintenir a jour le livret de la chaudiére.
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Pour les chaudieres de 400 kW a 20 MW, un contréle du rendement par calcul doit étre effectué
au moins trimestriellement ou a chaque remise en service. Le rendement du brGleur ainsi que ses
emissions polluantes doivent étre contrélés au moins tous les deux ans par un organisme agree
(diagnostic d’efficacité énergétique).

3.4.2. Chaudiére a vapeur

Il peut rester quelques sites avec des chaudieres a vapeur.

Dans ce cas, se reférer aux réglementations des equipements sous pression et aux reglementations

applicables aux chaudiéres.

Se protéger contre les risques spécifiques liés a la vapeur : projection et bralure.

3.4.3. Chauffage électrique

Les parcs a liants peuvent également étre chauffés
électriquement (cuve chauffée électriquement, tuyauterie,
pompe tracée...).

Le chauffage électrique est recommandé. Il est plus s(r,
plus facile a maintenir et meilleur pour lenvironnement.

D’un point de vue énergétique, il peut fonctionner en
heures creuses d’apres la consigne (exemple :160°C pour le
bitume). En journée, il peuty avoir une perte de température
d’environ 10°C, liée aux conditions atmosphériques : froid,
pluie, vent.

En cas dintervention sur un élément réchauffé
électriquement, il faut effectuer une consignation (cf. 3.2.1.)
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3.5.1. Matériels mobiles et appareils de levage

Certains matériels annexes a linstallation doivent étre suivis et controlés périodiquement. Les
matériels suivants sont soumis a des vérifications générales périodiques (VGP) :

appareils et élévateurs mus par une énergie autre que la force humaine et plates-formes
elévatrices : VGP levage semestrielle ;

appareils et élévateurs mus par la force humaine : VGP trimestrielle ;

appareils de levage mobiles (grue, chariot élévateur) : VGP levage semestrielle ;
appareils de levage fixes (palans) : VGP levage annuelle ;

accessoires de levage : VGP levage annuelle ;

engins mobiles : VGP annuelle.

Pour plus d’'information, consulter la page « Principales veérifications des equipements de travalil,
des EPI et des installations pour les entreprises du BTP » sur www.preventionbtp.fr.

Rappel : les conducteurs d’engins (chargeuse, chariot élévateur, nacelle, etc.) doivent posséder
une autorisation de conduite (cf. 4.4.2).

3.5.2. Autres matériels

Les compresseurs doivent étre contrblés et vérifiés par un organisme agrée :
inspection tous les 4 ans,

requalification périodique tous les 10 ans.

Pour les outils fixes comme les perceuses a colonne, les meules a touret, il faut afficher les
consignes de sécurité aux postes, se référer a la notice d’utilisation et porter les EPI adaptés.

Pour les outils portatifs, vérifier leur bon état, porter les EPI adaptés et se référer a la notice
d’utilisation.

Les meuleuses avec systeme « homme-mort » sont recommandeées.

Pour les matériels fonctionnant au gaz, il faut s'assurer que les flexibles sont en bon état et que
la date limite d’utilisation n’est pas dépasseée. Il faut également controler l'état des détendeurs et
des systémes de sécurité en général.

Conformément a UADR, les flexibles de transfert de produits dangereux doivent étre contrélés
visuellement tous les ans par une personne compeétente choisie en dehors des personnes qui
utilisent les flexibles ou qui participent a leur entretien. Ce contréle doit étre enregistré sous forme
de fiche de suivi.
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Les flexibles doivent étre remplacés au maximum tous les 6 ans (date d’épreuve initiale).
Un flexible réformeé doit étre rendu inutilisable.

Pour rappel, lémulsion nétant généralement pas classée au titre du transport de matieres
dangereuses, les flexibles servant a l'émulsion ne rentrent pas dans cette catégorie.

3.5.3. Equipements critiques et dispositifs d’urgence

Dans cette catégorie, figurent les éléments suivants :
jauges de niveaux,
trop-pleins,
trappes de désenfumage,
séparateurs d’hydrocarbure,
organes de sectionnement,
évents, disques sectionnement et grilles,
blocs de secours,
indicateur de foudre,
systéme de détection de fuite des cuves double enveloppe,
arréts d’urgence,

Un contrdle régulier de ces dispositifs doit étre effectué et enregistré.

D’'une maniere générale, la totalité de linstallation doit étre maintenue dans en état de fonction-
nement et de propreté.

3.5.4. Douche de sécurité

Une douche de sécurité (fixe) doit répondre aux exigences
suivantes, pour traiter un accident lié au bitume :

Elle doit permettre de doucher la victime pendant au moins
15 minutes ;

Elle doit étre opérationnelle en permanence ;

Son actionnement doit étre facile (barre dactivation /
activation par caillebotis) ;

Elle doit étre située a moins de 20 metres du point de
déchargement ;

Les réservoirs d’eau doivent étre contrélés tous les mois
afin de vérifier le niveau d’eau ;

Pour les douches situées a moins de 6 metres de projections
de bitume, des écrans de protection doivent étre installés.

Il est fortement recommandé d’installer un rince-ceil a proximite
de la douche de sécurité. Il doit étre opérationnel en permanence.

Douche de sécurité
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Larréte prefectoral définit precisement les obligations concernant la protection contre lincendie.

Dans tous les cas, il est nécessaire de se rapprocher des Services départementaux d’incendie et
de secours (SDIS) qui conseilleront utilement et pourront realiser des exercices.

3.6.1. Classification des types de feux
et agents extincteurs

La norme NF EN 2/A1 distingue 5 classes de feux. La mise en ceuvre des procédés d’extinction
differe selon la nature du combustible.

Classe de feux Eau Eau co Poudre | Poudre | Poudre

pulvérisée | + additif 2 BC ABC D Mousse

Feux de
solides
géné- R R A | A | m | A /R
rant des
braises

Feux de
i B | liquide

‘% ou solide A /R E In In A

lique-
fiables
C
B e A A A - 0 A A
D]
g o A A A AA A
Feux liés
B el v e A A A A
cuisson

E : Etouffement

| Isolement

In : Inhibition

R : Refroidissement

R* : Refroidissement exclusivement si lappareil est certifié sur foyer F
A . Inefficace ou inadapté
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L’extincteur présente plusieurs zones d’information :

Partie 1: mot « EXTINCTEUR », type d’agent extincteur et charge
nominale, foyers-types

Partie 2 : mode d’emploi, pictogrammes représentant les classes
de feux

Partie 3 : restrictions et dangers d’utilisation (toxicité et risque
électrique)

Partie 4 : Renseignement recharge

Partie 5 : Nom et adresse du fabricant et/ou fournisseur

Partie 6 : Estampille de conformité

Les consignes incendie doivent étre implantées dans les locaux et aux points de chargement /
déchargement.

La signalisation des équipements de lutte contre lincendie et celle permettant 'évacuation des
personnes doit étre conforme a la réeglementation.

POUR INFORMATION : UTILISATION DES EXTINCTEURS

FEU SEC (BOIS, CARTON, ETC) FEU DE LIQUIDE OU DE SOLIDE FEU GRAS (Hydrocarbures,
SE LIQUEFIANT OU ELECTRICITE graisses, huiles, bitume)

EXTINCTEUR A EAU EXTINCTEUR CO, EXTINCTEUR POUDRE (mousse)

223m % W‘
EAU + ADDITIF 1m 3adm
M (Tenir par la poignée,
en utilisation
3a4m Pextincteur devient trés froid !)
—

DECROCHER LEXTINCTEUR, ARRACHER LA GOUPILLE,
TENIR LAPPAREIL PAR LA POIGNEE, VISER LA BASE DES FLAMMES ET APPUYER SUR LA POIGNEE.
VIDER LEXTINCTEUR EN ENTIER, S| LE FEU EST ETEINT : OK SORTIR / S’IL N’EST PAS ETEINT : EVACUER
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3.6.1.3 Veérification et maintenance

Inspection
Une inspection visuelle trimestrielle est recommandée. Cette inspection peut étre effectuée par
lexploitant ou une entreprise extérieure. Les opérations a effectuer sont les suivantes :

- La vérification de lemplacement ;

- La vérification de la signalisation et l'accessibilité ;

- La vérification de l'état du dispositif de verrouillage ;

- La vérification de l'état général de lappareil et de lindicateur de pression (si présent).

Le résultat de linspection doit étre transcrit dans le registre de sécurité ou dans le registre des
vérifications périodiques de l'établissement.

Maintenance

La maintenance est a réaliser par une entreprise compétente selon les prescriptions et
recommandations de la norme NF S61-919.

Tous
- COQ) 1an 5 ans et 15 ans 10 ans 20 ans
Co, 1an - 10 ans Non fixée

(1) Selon les instructions des fabricants.

3.6.2. Dotation des mateériels de défense contre Uincendie
3.6.2.1. Méthodologie d’implantation

Le document INRS ED6054 présente la méthodologie d'implantation des extincteurs et les
textes réglementaires a prendre en compte. Des extincteurs doivent étre disposés a tous les
emplacements de manipulation d’hydrocarbures hors canalisations et réservoirs.

Pour les postes de chargement et de
déchargement en vrac des produits
hydrocarburés, il faut mettre en place :

- un extincteur a poudre (AB ou ABC)
sur roues de 100 kg ou deux de 50 kg,

-un stock de sable en quantité
suffisante avec une pelle et une
brouette.

Extincteur sur roues, bac a sable et pelle
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Si nécessaire, les usines de liants bitumineux peuvent étre équipées de
robinets d’incendie armeés (RIA). Le but d’un RIA est de permettre une
premiere intervention pour lutter contre lincendie en attendant que
des moyens plus importants soient mis en ceuvre.

RIA

Laplupartdesarrétés préfectorauximposent laprésence
d’un poteau dincendie réglementaire a proximité de
linstallation.

Les éléments importants a retenir pour les poteaux
incendie sont :

Débit minimum : 60 m3/h

Pression minimale : 1 bar (105 Pa)

Prise : 100 mm / 2 x 65 mm ou 65 mm / 2 x 100 mm
Implantation : 1a 5 m de la chaussée

Accés dégage

Poteau d’incendie

Le reglement départemental de défense extérieure contre lIncendie (RDDECI) précise la couleur
des poteaux en fonction des caractéristiques techniques des points d’eau (canalisation
d’alimentation, débit, pression ou non, avec précautions particuliéres ou non :

Les poteaux d’incendie sous pression sont de couleur rouge vif. Le rouge symbolise un
appareil sous pression d’eau permanente.

Les poteaux d’aspiration (en particulier des citernes aériennes ou enterrées) sont de couleur
bleue. Le bleu symbolise un appareil sans pression permanente ou nécessitant une mise
en aspiration.

Les poteaux d’incendie branchés sur des réseaux d’eau surpressés (surpression permanente
ou surpression au moment de lutilisation) et/ou additives sont de couleur jaune. Le jaune
symbolise ainsi un appareil dont la mise en ceuvre nécessite des précautions particuliéres.

La couleur des poteaux (rouge, bleu, jaune) doit étre visible sur au moins 50 % du poteau aprés pose.

Les poteaux d’'incendie peuvent étre équipés de dispositifs rétroréfléchissants.
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Aprés réalisation, entre autres, des études de dangers, larrété préfectoral peut imposer la mise en
place sur site d’'une ou plusieurs réserves incendie (sous forme de bassins incendie ou de citernes
souples, voire rigides, hors sol). Larrété préfectoral peut également imposer un débit minimum.

Selon les specifications et nécessités reglementaires et/ou techniques, des motopompes et
surpresseurs peuvent s'imposer. Ces bassins et réserves d’eau incendie doivent étre dimensionnés
afin de répondre a la réglementation et aux normes en vigueur, ainsi qu’aux conclusions des
analyses de risques. Les SDIS (Services départementaux d’incendie et de secours) doivent étre
consultés pour valider ces réserves incendie dans le cadre des dossiers de nouvelles installations,
ou a loccasion d’'un ameénagement de site et/ou a lissue d’une mise a jour de l'étude de risque.

A ce titre, les débits et pressions statiques doivent étre controlés tous les ans par des services ou
prestataires compétents externes a l'entreprise.

Ces réserves d’eau des services professionnels d’incendie et de secours complétent les dispositifs
mobiles (transportables) tels que les extincteurs portatifs ou sur roues.

Rejet en milieu naturel

1. Eaux de ruissellement

Les eaux de ruissellement sur le site proviennent des toitures, des surfaces impermeéabilisées
(enrobées, bétonnées, etc.) ou partiellement imperméabilisée (terrain naturel compacté). Ces
eaux doivent étre collectées et traitées avant rejet en milieu naturel : cours d’eau, fosseé,
réseau public ou bassins collecteurs de zones industrielles. Ceci permet de respecter les
seuils de qualité et d’innocuité imposeés par la réeglementation en vigueur qu’elle soit nationale
ou locale (arrété préfectoral, SAGE, SDAGE, etc.).

Les dispositifs de collecte (appelés aussi bassins d’'orage ou bassins de décantation)
éventuels exigés par létude d’impact ou larrété préfectoral doivent étre dimensionnés
en fonction des surfaces impermeéabilisées du site, et d’une étude pluviomeétrique et
topographique du site.

Ces bassins étanches doivent étre :

contrélés visuellement pour vérifier labsence de pollution ou de montée en charge du
fait d’'une obturation non souhaitée en aval, par exemple,

entretenus regulierement via vidange et curage pour évacuer les fines (poussieres
décantées) et les polluants éventuels. Ces traitements doivent étre assurés par des
filieres agréees.
On doit également pouvoir isoler ces bassins par des dispositifs de sectionnement tels que
des vannes guillotines.

Les dispositifs de traitement peuvent étre de plusieurs natures :
filtres a sables et/ou graviers pour retenir une pollution grossiere (substances visqueuses
telles que bitume, amines ou émulsions),

séparateurs a hydrocarbures en nombre et dimensions suffisants, avec des volumes
et des débits de sortie en conformité avec la réglementation locale (arrété préfectoral,
convention de rejet avec la commune, etc.).
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Ces dispositifs de traitement doivent étre :
positionnés en aval des bassins de collecte,
contrélés visuellement pour vérifier labsence de pollution ou de montée en charge

du fait d’'une obturation non souhaitée en aval, par exemple. Nota : les séparateurs a
hydrocarbures peuvent étre munis d’une alarme de niveau haut,

entretenus regulierement via vidange et curage pour évacuer les polluants éventuels.
Ces traitements a assurer via filieres agreées.

On doit également pouvoir les isoler par des dispositifs de sectionnement tels que des
vannes.

2. Eaux usées

Appelées aussi « eaux grises », les eaux usées (issues des sanitaires, éviers, douches, etc.)
peuvent étre collectées et traitées de trois maniéres :

via le réseau collectif de la ville,

via un systeme autonome d’assainissement non collectif, comme un filtre a roches
volcaniques, a entretenir selon la fiche technique du fournisseur/installateur,

via une fosse septique a eaux usées, avidanger et curer régulierement (conseillé a minima
tous les ans).

Nota : les lavabos et autres exutoires du laboratoire interne d’analyse (utilisés notamment
pour le nettoyage et le ringage des matériels d’essai) doivent étre reliés au séparateur a
hydrocarbures. A défaut, les opérations de nettoyage/rincage doivent étre assurées en bacs
fermés de type « fontaine de dégraissage ». Leur contenu doit pouvoir étre vidangé et traité
via des filieres agréées.

3.6.3. Détection incendie

Il est recommandé de mettre en place différents dispositifs de détection et d’alerte incendie.

Le systeme de sécurité incendie (SSI) est constitué de lensemble des matériels (détecteurs
automatiques, détecteurs manuels, etc.) servant a collecter toutes les informations, ou ordres
liés a la seule sécurité incendie, a les traiter et a effectuer les fonctions nécessaires a la mise en
sécurité d’'un batiment ou d’'un établissement : alarme visuelle, alarme sonore audible en tout
point a minima pendant 5 minutes, etc.

La peériodicité de contrble des alarmes sonores et visuelles est indiquée par le fournisseur du
systeme de sécurité incendie. Elle est a minima annuelle.

Source : norme NF S 61-931

Les détecteurs automatiques sont congus de fagon a fonctionner lorsqu’ils sont influencés par
certains phénomenes physiques et/ou chimiques accompagnant un début d’incendie.
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Influence de

; Efficacité .
détecteurs l’environnement
Humidité de lair /
S =602a120 m? lumiére parasite /
Tyndall H local=12 m empoussierement
max / fort rayonnement
Détecteur électromagnétique
?ptlc’we de L surveillée =
umées
10 m max Nuage de vapeur / courant
Lambert-beer D = portée d’air chaud / poussiére /
constructeur turbulence
H* local=12 m
] Détection IR (Infrarouge) ou UV Obstacle physique,
Detecteur  (ultraviolet) Source de rayonnement
optique de S = 550 m2 . y ;
flammes = m< max uv (‘siolell) / réflexion de la
H local=25m lumiére
N Détection seuil
T -
staet:nzj?e deTe Fort rayonnement
9 S =18 a 30 m? électromagnétique
(type S)
Détecteur H local = 4 m max
thermique Détection L .
Thermo- augmentation T° Variation de T° > 3°C/min
veloumetrlque S =30450m? lj_ort rayonner,n.ent
(type R) électromagnétique

H local = 7 m max

L = Longueur / H = Hauteur / S = Surface / D = Portée constructeur

Selon lanalyse des risques, des détecteurs pourront étre placés par exemple :

au niveau de la chaufferie,
au niveau de latelier,
au niveau des locaux de produits a risque d’inflammation,

au niveau du poste de commmande.
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Plafonds /
sous-toiture /
faux plancher

Locaux de
grand hauteur
(*15 m en
condition
d’installation
particuliere)

Montage
plafond ou
angle (vue
directe)

Plafonds /
sous-toiture

Plafonds /
sous-toiture
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L’équipement de controle et de signalisation (ECS) permet :
d’alimenter les détecteurs,
de déceler et de localiser les incidents qui peuvent nuire au bon fonctionnement du systeme,
de transformer la détection d’un événement en alarme sonore et/ou visuelle,

de fournir éventuellement des informations en vue d’assurer certains asservissements.

Les consignes et informations obligatoires sont précisées au 410.2.

3.6.4. Prévention du risque foudre

Pour les sites soumis a autorisation, ou sur demande spécifique de larrété, la réglementation sur
les installations classées demande la prise en compte du risque foudre dans 'étude d’impact.

Cette étude sarticule en deux phases :

1- lanalyse du risque foudre (ARF)

Cette analyse définit le niveau d’exposition du site face a ce risque en fonction du type et de la
hauteur des stockages, de lenvironnement du site, de sa localisation,...

2- létude technique du risque foudre (ETF)

Cette etude permet de définir le matériel et autres dispositifs a mettre en ceuvre pour prévenir le
risque foudre. Cela peut conduire a la mise en place de paratonnerres, parafoudres, compteurs
de foudre...

Un dossier contenant les caractéristiques de ces différents équipements doit étre alors constitué.

Certains matériels comme les parafoudres nécessitent une vérification annuelle de maintien en état.

Il est nécessaire de pouvoir prouver qu’on a effectué les vérifications périodiques et les contréles
requis. Le registre de sécurité est le principal « outil » de tragabilité de ces vérifications : il doit étre
tenu a jour.

Vous pouvez télécharger sur preventionbtp.fr un modeéle de registre de sécurité.

Les rapports effectués par des organismes extérieurs doivent y étre annexeés.

Les principales vérifications périodiques qui concernent les usines sont synthétisées ci-dessous.
Selon le cas, elles doivent étre effectuées par un organisme agréé ou par du personnel compétent.
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Equipement Consignation et vérification technique F requence Frequence’
réglementaire recommandée
Installations électriques (armoire, liaisons équipotentielles, etc.) 1an
Electrique Thermographie (recommandée) 1an
Paratonnerre 1an
. . . e selon les modéles
Gaz Détecteur multigaz (étalonnage périodique des capteurs) (cf. fournisseur)
Controle conduite de gaz (absence de fuite) 1an
Appareil a pression - cuve (nouvelle épreuve des 10 ans) 10 ans
Pression Appareil & pression : (cuve (extérieur, soupape, etc.), )
, ,os 40 mois
compresseur, sécheur d’air, etc.)
Appareils de levage fixes « VGP levage » (palans, ponts roulants, 9 e
etc.)
Levage Accessoires de levage (sangles, manilles, élingues, chandelles, 1an
etc.)
Appareils de levage mobiles (chariot élévateur, grue, nacelle, 6 moi
mois
etc.)
Matériels Extincteurs, RIA, poteaux, détecteurs, etc. 1an
incendie Systémes de sécurité incendie 1an
hebdomadaire
D'oucl-te'de Test de la douche / avant chaque
sécurité chargement /
déchargement
Clter:nes Controle technique 1an
mobiles
Portails /
Volets / Portes
/ Rideaux . - . . . .
automatiques Controle périodique (cf. contrat de maintenance obligatoire) 6 mois
et semi-
automatiques
Installations 2 ans

d’aération et

Climatisations avec puissance nominale supérieure a 4 kW

(Source : Article

d’assainisse- R224-44 du Code de
ment ‘environnement)
Métrologie Sondes de température, sondes de niveau - 1an
Pont bascule  Vérification par organisme agréé 1an
A’rrets Tests et consignation sur registre de sécurité 1an
d’urgence
Cuves de
produits Contréle visuel et consignation sur registre de sécurité 1an
spécifiques
Rétentions Controle visuel (état, propreté) journaliere
Systéme de Controle visuel séparateur a hydrocarbures trimestrielle
collecte et de Controle visuel bassin d’orage trimestrielle
traitement Curage - entretien séparateurs & hydrocarbures annuelle
des eaux Curage - entretien bassin d’orage annuelle
Mesure des parametres physico-chimiques par point de rejet 1an a minima /
Rejets aqueux (température, pH, hydrocarbures, etc. cf. arrété préfectoral / cf. arrété
Réglementation locale et/ou nationale) préfectoral
Bilan d’efficacité énergétique (chaudieres supérieures a 400 kW) 2 ans
Entretien et évaluation (chaudiéres entre 4 et 400 kW) annuelle
Chaudiére Controle chaudiére trimestrielle
Réglage annuelle
Analyse huile caloportrice annuelle
. Bruit émis dans lenvironnement s ans,/ cf. arréte
Bruit préfectoral
Bruit dans les locaux de travail 5 ans
Disconnecteur Contréle 1an
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4 /| HYGIENE

ET PROTECTION

/

DE LA SANTE

4.1. Aménagement et hygiene des lieux
de travail

Des installations d’accueil doivent étre mises a la disposition du personnel travaillant dans lusine,
que ce soit le personnel de production ou le personnel de maintenance. Laménagement doit
comporter :

- des installations sanitaires comprenant vestiaires, lavabos, cabinets d’aisance, douches, en
nombre suffisant de maniere a garantir 'hygiene corporelle de chacun. Les installations sanitaires
doivent étre correctement aérées, éclairées et chauffées. Dans le cas des établissements ou
travaille du personnel mixte, des installations séparées doivent étre prévues,

- un local de restauration collective disposant des équipements nécessaires, pouvant servir de
local de repos en dehors des heures de repas.

Le tableau ci-apres rappelle les principales dispositions réglementaires applicables.
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Installations d’accueil dans les usines

Observations

Local vestiaire

Local avec
armoires-vestiaires

Armoire-vestiaire individuelle
ininflammable, avec serrure ou cadenas et a
2 compartiments

Aéré, séparé pour personnel masculin et
féminin

Local réfectoire

Aéré, éclairé, chauffé en saison froide

Appareils de

Installations

nettoyage, séchage,

—/
— Repas et réchauffage des Tables et sieges en nombre suffisant
matériel de plats
\ refectoire Garde-rmanger Net‘toyage du local et des équipements
; aprés chaque repas
— Réfrigérateur
HiN
ﬁ Eau pour la boisson | Eau potable
\‘J Eau potable,
L : . .
eag pour-a Eau pour la toilette | En quantité suffisante, potable
mim toilette, eau
ﬁ chaude
[) Un robinet d’eau potable, fraiche et chaude
Eau chaude
pour 10 personnes prenant leur repas
HiN
Lavabos Un lavabo a eau potable pour 10 personnes
au plus
Moyens de

Eau a température réglable

: sanitaires essuyage
| Douches obligatoires en cas de travaux
Douches insalubres et salissants, a raison d’une
douche pour 8 personnes
Au moins un cabinet et un urinoir pour 20
hommes
— Papier hygiénique
Cabinets ) - . s
! . Cabinets dlaisance | Chauffés et aérés.
daisance et o
N— UGS et urinoirs Cabinets séparés pour le personnel

masculin et féminin

Nettoyage et désinfection au moins une fois
par jour

Sources : Articles R4228-1 4 R4228-25 du Code du travail et arrété du 23 juillet 1947
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Laptitude meédicale d’'un salarié est déterminée par un médecin du travail. Pour cela, des visites
médicales obligatoires sont prévues suivant des échéances définies par la réglementation.

4.21. Examen médical d’aptitude a lembauche

Tout salarié doit faire lobjet d’'un examen meédical au moment de son embauche ou au plus tard
avant lexpiration de sa période d’essai.

4.2.2. Visite médicale périodique

Lexamen meédical doit étre renouvelé tous les cing ans, sauf cas particulier.

4.2.3. Examen de reprise du travail

Un examen de reprise du travail est nécessaire :
apres un congeé de maternité,
apres une absence pour cause de maladie professionnelle,

apres une absence d’au moins trente jours pour cause d’accident du travail, de maladie ou
d’accident non professionnel.

Cet examen doit avoir lieu des le retour du salarié au travail ou au plus tard dans un délai de 8
jours aprés la reprise.

Source : Article R4624-31 du Code du travail

4.2.4. Suivi individuel renforcé

Un suivi individuel renforcé est obligatoire pour certaines catégories de salariés :

les salariés affectés de facon habituelle a certains travaux les exposant a des risques
particuliers tels que :

amiante,

plomb (en fonction des valeurs d’exposition définiés dans le Code du travail),

rayonnements ionisants,

risques biologiques des groupes 3 et 4,

risque hyperbare,

chute de hauteur lors des opérations de montage et de démontage d’é¢chafaudages.
les salariés portant des charges supérieures a 55 kg ;

les salariés titulaires d’'une autorisation de conduite (Source : Article R4323-56 du Code
du travail) ;
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les salariés titulaires d’une habilitation électrique (Source : Article R4544-10 du Code du
travail);

les jeunes de moins de 18 ans affectés a des travaux interdits pouvant nécessiter des déro-
gations.

Une visite médicale est réalisée par le médecin du travail avant lembauche et est renouvelée au
moins tous les 4 ans. Une visite intermédiaire est réalisée par un professionnel de santé au plus
tard 2 ans apres. A lissue de chaque examen d’aptitude, le médecin du travail établit une fiche
d’aptitude qu’il transmet au salarie et a lemployeur.

Pour plus d’information : https:/www.service-public.fr/particuliers/vosdroits/F34062

Le chef d’entreprise a une obligation générale d’'information et de formation en matiere d’hygiéne
et de sécurité aupres de tous ses salariés, en vue de prévenir les accidents du travail. Il doit con-
server la tragabilité de cette formation.

4.3.1. Obligation générale de formation a la sécurité

Cette obligation est définie dans l'Article L4141-2 du Code du travail. Il s'agit d’'une formation
pratique et appropriée a la sécurité du travail au sein de 'établissement qui concerne :

les nouveaux embauchés,
les salariés qui changent de poste de travail ou de technique,

les salariés qui reprennent leur activité aprés un arrét de travail d’au moins 21 jours et a la
demande du médecin du travail,

les salariés intérimaires ou en CDD.
Cest a lemployeur gu’il incombe d’organiser les actions de formation.

Dans une usine, pour réepondre au caractere pratique et approprie, cette formation peut étre
assurée par lencadrement ou par le service sécurité de lentreprise.

Le comité social et économique (CSE) et la commission santé sécurité et conditions de travail
(CSSCT) doivent étre consultés sur leurs programmes de formation et leurs modalités d’exécution.
Ils veillent a leur mise en ceuvre effective.

Les heures passées a ces formations est considéré comme temps de travail et s'effectue pendant
les heures de travail.

Cette formation doit pemettre au salarié de prendre les dispositions nécessaires pour assurer sa
propre sécurité et celle des autres. Elle porte notamment sur les points suivants :
conditions de circulation dans U'enceinte de l'usine, issues de secours, instructions d’évacuation,
risques pour la santé ou pour lenvironnement liés aux produits utilisés ou aux procédés de
fabrication mis en ceuvre et mesures prises pour y remédier (Source : Article L4141-1 du
Code du travail),

préparation a la conduite a tenir en cas d’accident, premiers secours.

ROUTES DE FRANCE / OPPBTP

© ROUTES DE FRANCE / OPPBTP - Mai 2022


https://www.legifrance.gouv.fr/codes/article_lc/LEGIARTI000033769527/
https://www.legifrance.gouv.fr/codes/article_lc/LEGIARTI000033769527/
https://www.service-public.fr/particuliers/vosdroits/F34062
https://www.legifrance.gouv.fr/codes/article_lc/LEGIARTI000006903166/
https://www.legifrance.gouv.fr/codes/article_lc/LEGIARTI000027326445/
https://www.legifrance.gouv.fr/codes/article_lc/LEGIARTI000027326445/

< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

4.3.2. Formations spécifiques a la sécurité

D’autres actions de formation doivent étre menées. Elles ont pour but de former les salariés au
poste de travail et aux risques particuliers qu’il peut présenter.

Les formations a la sécurité liées au poste de travail et susceptibles d’intéresser les personnels
des usines sont énumérees dans le tableau suivant :

Poste de travail ou risque Références réglementaires

Electricité Décret n°® 88-1056 du 14 novembre 1988

Manutention des marchandises dangereuses | ADR — Chapitre 1.3

Manutentions manuelles R4541-8

Utilisation des appareils de levage et des

) ' R4323-55 + arrété du 02 décembre 1998
engins de chantier

Utilisation des équipements de travail R4323-3
Utilisation des EP! R4323-106
Utilisation des moyens de lutte R4227-39

contre les incendies

Utilisation des produits chimiques R4412-38

4.3.3. Salariés en CDD et personnel intérimaire

Les salariés en CDD et les intérimaires bénéficient d’une formation renforcée a la sécurité lorsqu’ils
sont affectés a des postes présentant des risques particuliers. Dans les usines de liants, les postes
concernés peuvent étre les suivants :

manipulation de produits chimiques,

emploi d’outils pneumatiques ou mécaniques générant des vibrations,
postes exposant a un niveau sonore supérieur a 85 dB(A),

travaux en hauteur.

Par ailleurs, certains travaux exposant les interimaires et les salariés en CDD a linhalation d’agents
chimiques dangereux listés dans larticle D4154-1 du Code du travail sont interdits.

Les produits manipulés habituellement dans les usines ne figurent pas dans la liste des produits
chimiques concernés.

Il est également interdit d’employer des salariés intérimaires ou en CDD pour des travaux les
exposant a linhalation de poussieres de matériaux durs (cobalt, chrome, tungstene) ou pour des
travaux de décalorifugeage de canalisations isolées par de lamiante.
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4.3.4. Cas des jeunes travailleurs

Lemploi de travailleurs de moins de 18 ans fait lobjet de nombreuses mesures de limitation ou
d’interdiction de travail, dont la liste figure dans les articles D4153-15 et suivants. Parmi les travaux
interdits, citons :

les travaux en hauteur,
la conduite des engins et véhicules de manutention,
lutilisation de marteaux-piqueurs,

la manipulation de substances nocives, toxiques, corrosives, sensibilisantes, cancérogenes,
explosives ou d’amiante.

4.4.. Habilitation électrique

L’habilitation est la reconnaissance par lemployeur de la capacité d’une personne a accomplir en
sécurité les taches fixées. ’habilitation n’est pas directement liée a la fonction exercée.

Lhabilitation est mateérialisee par un document etabli par lemployeur et signé par lemployeur et
par la personne habilitée. On pourra trouver un exemple de titre d’habilitation électrique sur www.
preventionbtp.fr.

Une habilitation électrique est nécessaire pour :
accéder sans surveillance aux locaux d’acces réservés aux électriciens,
exécuter des travaux d’ordre électrique ou certaines manceuvres,
diriger des travaux d’ordre électrique,
procéder a des consignations d’ordre électrique,
effectuer des essais, mesures ou vérifications d’ordre électrique,
assurer la fonction de surveillant de sécurité électrique.

Lemployeur ne peut habiliter que les personnes appartenant a son entreprise. Il doit sassurer en
premier lieu que celles-ci :

possedent la connaissance du risque auquel ils peuvent étre exposés ainsi que les mesures
de prévention des accidents d’origine électrique ;

possedent les aptitudes nécessaires a laccomplissement des taches visées par le titre
d’habilitation ;

présentent un comportement compatible avec la bonne exécution des opérations qui peu-
vent leur étre confiées;

Dans le cas particulier du personnel intérimaire, lhabilitation est délivrée par le chef d’établisse-
ment de lentreprise utilisatrice.
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4.41.4. Codification des habilitations

Lhabilitation est symbolisée de maniere conventionnelle par des caracteres alphanumeériques et,
si nécessaire, un attribut :

- le 1°" caractere indique le domaine de tension concerne,
- le 2¢ caractere indique le type d’opération,
- le 3¢ caractere est une lettre additionnelle qui précise la nature des opérations.

1°" caractére 2¢ caractére 3¢ caractére Attributs

B : basse et trés basse tension | O : travaux d’ordre non électrique T : travaux sous tension Essai

H : haute tension 1: exécutant opération d’ordre V : travaux au voisinage Vérification
électrique N : nettoyage sous tension Mesurage
: chargé de travaux X : spéciale Manceuvre

: consignation

: intervention BT générale

: intervention BT élémentaire
: opérations spécifiques

Tm®w I ON

: opérations sur les installations
photovoltaiques

La norme NF C18-510 définit la codification des habilitations électriques résumée dans le tableau
ci-dessous (source : ED 6127 de U'INRS).

Exécutant | Chargé de Chargé de Chargé Spécifiques | Photo- Spéciales
travaux consignation | d’interven- voltaiques
tion
Hors BT BO (1) B1 B2 BC BR BS (3) BE (5) B1X B2X
tension HT HO (1) H1 H2 HC H1X H2X
BP
Ve BT BO (2) B1 B2 BC BR BS (3) BE (5) BR B1X B2X
simple
HT HO (2) H1 H2 HC - HE (5) H1X H2X
BP
Voisinage | BT B1V B2V BC BR (4) BE (5) BR B1X B2X
renforcé
HT HOV (2) H1V H2v HE (5) HIX H2X
Travaux et | BT B1T, B1IN B2T, B2N
nettoyage
sols HT HI1T, HIN H2T, H2N
tension

(1) Uniqguement pour le chargé de chantier réalisant des opérations concourant a lexploitation et a la maintenance de
linstallation ou de louvrage électrique.

(2) Uniguement pour les opérations concourant a lexploitation et a la maintenance de linstallation ou de louvrage électrique.
Les autres opérations d’ordre non électrique sont interdites.

(3) Le BS ne peut intervenir qu-en absence de voisinage et hors tension.
(4) En présence de tension pour certaines opérations de connexion et déconnexion.
(5) Les symboles BE et HE doivent étre complétés par un attribut « Essai » ou « Vérification » ou « Mesurage » ou « Manceuvre ».

T9 > HYGIENE ET PROTECTION DE LA SANTE | ROUTES DE FRANCE / OPPBTP

© ROUTES DE FRANCE / OPPBTP - Mai 2022



< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Tableau des domaines de tension, extrait de la norme NF C 18-510:2012

Valeur de la tension nominale Un exprimée en volts
Domaines de tension
en courant alternatif en courant continu lisse (1)

Tres basse tension (domaine TBT) U, <50 U, < 120
Basse tension (domaine TBT) 50 <U_< 1000 120 < U < 1500

Domaine HTA 1000 <U_ < 50000 1500 < U < 75000
Haute tension

Domaine HTB U, > 50000 U >75 000

(1) Le courant continu lisse est celui défini conventionnellement par un taux d’ondulation non supérieur a 10 % en valeur
efficace, la valeur maximale de créte ne devant pas étre supérieure a 15 %. Pour les autres courants continus, les valeurs
des tensions nominales sont les mémes que pour le courant alternatif.

Les personnels habilités doivent étre en possession permanente de leur titre d’habilitation et d’'un
exemplaire du carnet de prescriptions de securité électrique.

Les travaux d‘électricité sur les usines de liants ne doivent étre confiés qu’a des personnes
possédant les habilitations suivantes :

chargé de travaux : B2 ou H2,
chargé d’intervention en basse tension : BR,
executant electricien place sous les ordres d’'un chargé de travaux : B1 ou H1,

chargé de consignation : HC ou BC.

4.4.2. Conduite des engins de chantier et des appareils
de levage

Larticle R.4323-55 du Code du travail précise que la conduite des équipements de travail mobiles
et automoteurs, ainsi que celles des appareils de levage, est réservée aux travailleurs ayant recu
une formation adéquate. Cette obligation est valable tant pour les salariés permanents d’'une
entreprise que pour les travailleurs intérimaires avec, dans ce dernier cas, une formation a la
charge de lentreprise de travail temporaire (ETT).

Le CACES® constitue un dispositif efficace pour valider les connaissances théoriques et pratiques,
acquises lors de cette formation. Associé a laptitude médicale a la conduite de cet équipement,
et a la connaissance des lieux et instructions a respecter, le CACES® permet aux entreprises
de délivrer legitimement les autorisations de conduite prévues a larticle R.4323-56 du Code du
travail. Le CACES® a une durée de validite limitée en fonction de la recommandation concernée.

Une autorisation de conduite reste valable méme en cas de changement de site d’utilisation
sous reserve que celui-ci soit sous la responsabilite du méme chef d’établissement. Toutefois
lencadrement doit transmettre systematiquement au conducteur les informations et instructions
relatives au site avant de commencer les travaux. Un modele d’autorisation de conduite est annexé
aux différentes recommmandations CNAM, par exemple la recommandation R482.
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4.4.3. Autres postes nécessitant des autorisations
ou des permis

Rappelons les dispositions relatives a d’autres postes de travail nécessitant des autorisations ou
des permis et traitées dans d’autres chapitres :

personnel concerné par le transport de matieres dangereuses (traité dans le chapitre 2),
personnel des entreprises dites extérieures (traité dans le chapitre 6).

4.4.4. Conseillers a la sécurité pour le transport
des matiéres dangereuses

Il s'agit d’une disposition issue de la directive européenne 2008/68/EC.

Les principales fonctions de ce conseiller et le cadre de sa nomination sont précisées dans le
focus “Transports de matiéres dangereuses, le role du conseiller a la sécurité” sur www.
preventionbtp.fr.

Un EPI est un équipement porté par un salarié en vue de le protéger contre un ou plusieurs risques
susceptibles de menacer sa santé et sa sécurité au travail.

4.51. Classification des EPI

Les EPI sont classés selon trois catégories qui correspondent a leur niveau de protection :
Catégorie 1: protegent contre les risques mineurs,
Catégorie 2 : protégent contre les risques graves,
Catégorie 3 : protégent contre les risques mortels.

Catégorie de 'EPI Procédure de certification Marquage

1 Auto-certification CE

2 Examen CE de type CE

3 Examen CE de type et CE + numéro de lUorganisme
surveillance de la fabrication de contréle

Certains EPI de catégorie 3 sont soumis a des vérifications générales périodiques.

Tout EPI mis sur le marché doit étre conforme a la réglementation. La conformité initiale d’un
EPI est garantit par un marquage CE de conformité apposé sur chaque EPI et par la notice
d’instructions du fabricant jointe a l'équipement.

4.5.2. Fourniture et utilisation des EPI

L’employeur doit fournir a ses salariés des EPI adaptés aux risques encourus et conformes aux
normes en vigueur. La fourniture, lentretien et le remplacement sont a la charge de l'employeur
qui doit en outre veiller a leur utilisation effective par les salariés.
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Le port des EPI peut étre physiquement contraignant, ainsi lavis du CSSCT pourra étre sollicité
avant le choix des équipements.

Pour en savoir plus, consulter : “Entretenir et vérifier les équipements de protection individuelle
(EPI)” sur www.preventionbtp.fr.

Les manutentions manuelles sont définies comme des activités nécessitant de recourir a la force
humaine pour soulever, abaisser, transporter, déplacer ou retenir un objet (Norme NF EN 1005-
1+A7).

Ces manutentions peuvent étre a lorigine de nombreux accidents dorsolombaires.
La prévention de ces accidents repose sur les regles suivantes :

eviter le recours a la manutention manuelle en utilisant des équipements mécaniques
(R4541-3) :

si la manutention manuelle ne peut pas étre évitée :

- prendre les mesures d’organisations appropriées ou mettre a disposition les moyens
adaptés, aménager les postes de travail, les aires de stockage et de circulation afin de
diminuer les sollicitations physiques (R4541-4) ;

- évaluer les risques que font encourir les opérations de manutention (R4541-5) ;

- organiser les postes de travail de fagon a éviter ou réduire les risques en mettant a
disposition des travailleurs des aides meécaniques, ou a défaut de pouvoir les mettre
en ceuvre, les accessoires de préhension propres a rendre la tache plus slre et moins
pénible (R4541-5) ;

utiliser des accessoires de préhension adaptés (crochet, ventouse, diable...) ;
porter des EPI adaptés au risque (gants, chaussures de sécurité...) ;

former le personnel.

4.6.. Limitations de charges

Lorsque le recours a la manutention manuelle est inévitable et que les aides mécaniques ne
peuvent pas étre mises en ceuvre, la réglementation fixe des limites aux manutentions de charges :

jusqu’a 55 kg ;
entre 55 kg et 105 kg avec lavis d’aptitude du médecin du travail.

La limite maximale autorisée pour le port de charge est abaissée a 25 kg pour les femmes et 20 kg
pour les jeunes de moins de 18 ans.
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Au-dela de ces valeurs fixées par la réglementation, la norme NF X35-109 définit trois zones de
risques pour les opérateurs :

ZONE SOUS CONDITIONS (JAUNE)
Zone d’activité dans laquelle le risque est accru et nécessite une
analyse approfondie

Valeur maximale
acceptable

A 4

ZONE ACCEPTABLE (VERT)

Zone d’activité dans laquelle le risque est réduit pour le plus grand
nombre d’opérateur

Zone d’activité dans laquelle le risque est réduit pour le plus grand
nombre d’opérateur

Contrainte a risque
minimum

h 4

Cette norme fixe des valeurs seuils de référence pour la masse unitaire :
- Valeur maximale sous conditions : 25 kg
- Valeur maximale acceptable : 15 kg
- Contrainte a risque minimum : 5 kg

Des coefficients de correction sont appliqués a ces valeurs seuils pour prendre en compte des
facteurs comme la distance ou la fréquence des manutentions.

4.6.2. Formations

Les formations Adapt Metier ou Prévention des risques liés a lactivité physique (PRAP) vont
permettre d’identifier les situations a risques et apprendre a s'en protéger.

Par ailleurs, les manutentions manuelles se feront dans les meilleures conditions en adoptant les
neuf principes de sécurité physique suivants definis ci-apres.

Principes de sécurité physique

Alignement postural
- Chercher la posture la plus adaptée pour le dos au moment de générer les efforts les plus
importants.

Bras de levier
- Chercher a rapprocher une charge du corps, pour diminuer les efforts dans le bas du dos :
effet bénéfique sur Uéquilibre.

Mise sous charge
- Chercher a limiter le temps ou lon supporte completement le poids de la charge, quand
elle perd contact avec la surface ou elle reposait.

Utilisation de la charge
- Chercher a faire travailler la charge pour soi, en utilisant des facteurs comme sa forme, la
position de son centre de gravité ou sa position dans lespace.
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Mainmise
Chercher a avoir la position des mains sur la charge la plus adaptée.

Equilibre corporel
Chercher a conserver sa stabilité et a faire face aux imprévus.

Utilisation du corps
Chercher a mettre a profit lensemble du corps pour réduire lintensité des efforts, en
particulier pour combattre linertie initiale de lobjet

Transition entre prise et dép6t de la charge
Chercher a éviter les torsions lors du transport de lobjet

Rythme du mouvement
Chercher a avoir un mouvement régulier et sans a-coups, avec une vitesse adaptee a la
manutention a effectuer

Source : IRSST

4.7.1. Définition du risque

Certains produits utilisés dans les usines de liants sont des substances dangereuses pour la santé :
solvants, fluxants, acides... (voir les définitions dans les chapitres 1 et 2).

Lorsqu’ils penetrent dans lorganisme, la plupart des produits chimiques provoquent des
intoxications qui peuvent étre aigués en cas d’exposition massive, ou chronique en cas d’expositions
répétées a des doses faibles.

Les intoxications peuvent survenir :
par voie cutanée (contact avec la peau),
par voie digestive (absorption par voie orale, ingestion accidentelle),
par voie respiratoire (fumées, gaz, vapeurs).

Le risque ne provient pas uniquement du produit, mais également d’'une méconnaissance des
dangers liés a des mauvaises conditions d’utilisation.

Le risque découle de lexposition a un danger : DANGER x EXPOSITION = RISQUE

@ Avant utilisation d’une substance, vérifier que 'usage prévu entre bien dans le cadre
défini par son fabricant.
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4.7.2. Moyens de prévention

Organisation du travail

Elle consiste a prendre des mesures permettant de réduire lexposition des salariés aux produits.
Choix du produit

Avant d'opter pour un produit dangereux, vérifier s’il peut étre remplacé par un produit non
dangereux, ou moins dangereux.

Protection collective

Selon les produits, la protection collective peut étre assurée par des dispositifs de ventilation,
d’aspiration ou de confinement par exemple.

Protection individuelle
Des EPI adaptés doivent étre fournis aux salariés.
Information des salariés

Cette information passe par :
la formation aux risques chimiques,
la signalisation des locaux de travail,
létiquetage des produits,
la mise a disposition des autres sources d’'information : FDS, fiches toxicologiques de UINRS.

Lemployeur doit établir une notice pour chaque poste de travail exposant les salariés a des
substances ou des préparations chimiques dangereuses. Cette notice est destinée a les informer
sur les risques et les moyens de prévention mis en ceuvre.

Le chef d’usine doit avoir a sa disposition toutes les FDS des produits entrants et sortants y
compris les produits utilisés dans le cadre du contréle qualité.

4.8.1. Prévention des risques dus au bruit

Elle repose sur les deux principes suivants :

Lemployeur est tenu de réduire le bruit au niveau le plus bas raisonnablement possible
compte tenu de létat de la technique.

Lexposition au bruit doit demeurer a un niveau compatible avec la santé des travailleurs, et
notamment la protection de leur systeme auditif.

Lexposition au bruit correspond au niveau sonore pergu par le salarié a son poste de travail.
Ce niveau sonore dépend de trois facteurs : les sources de bruit (machine...), les caractéristiques
des locaux de travail et la position du salarié par rapport aux sources de bruit.
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4.8.2. Niveaux sonores

Ils sont évalués selon les deux indicateurs suivants :

- Le niveau d’exposition sonore quotidienne : Lex, 8 h c’est la valeur du niveau moyen de bruit
percu par un salarié pendant une journée de travail de 8 heures. Ce niveau s'exprime en
décibels pondéré A.

- Le niveau de pression acoustique de créte : Lpc. Il sagit de mesurer la valeur maximale
de la pression acoustique instantanée, observée durant une période correspondant a une
journée de travail, pour les bruits impulsionnels : chocs métalliques intenses, échappe-
ments d’air comprimeé... Ce niveau s'exprime en decibels pondéré C.

Les mesures peuvent étre effectuées a laide des appareils suivants :
- exposimetres et sonomeétres intégrateurs,
- dosimeétres et sonometres simples,
- chaines de mesurage par enregistrement.

Les dispositions réglementaires a prendre concernant la protection des travailleurs contre le bruit
sont résumées dans le tableau suivant :

SEUILS PARAMETRES REGLEMENTATION ACTIONS
Exposition . X
moyenne 80 dB(A) A partir de ces valeurs :
(Lex, 8 h) - mettre a disposition les PICB* ;
Valeur d‘exposition - informer, sensibiliser et former les différents
Niveau de créte travailleurs et collaborateurs ;
(Lp, ©) 1B El= ) - effectuer un examen audiométrique préventif.

*PICB = protection individuelle contre le bruit (exemple : bouchon d’oreille, casque antibruit)

Source : ouvrage 18 GO118 “Le bruit - Risques et protections” de TOPPBTP
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4.9.1. Sauveteurs Secouristes du Travail (SST)

Dans chaque atelier ou sont effectués des travaux dangereux, un membre du personnel doit
étre formé pour donner les premiers secours en cas d’urgence (R4224-15 du Code du travail).
La présence permanente d’'un sauveteur secouriste du travail (SST) au sein de chaque usine est
donc nécessaire.

Le sauveteur secouriste du travail (SST) bénéficie d’'une formation initiale et de recyclages
périodiques tous les deux ans.

Il a pour mission principale de :
PROTEGER : en évitant le suraccident,
ALERTER : il avertit ou fait avertir les secours spécialisés (pompiers, SAMU...),

SECOURIR : apres examen rapide de la victime, il fait un bilan des lésions et agit en
conseéqguence.

Enfin rappelons que tout le personnel doit étre formé a la conduite a tenir en cas d’accident.

Pour en savoir plus, consulter “Le secourisme dans lentreprise - Les obligation légales de
lemployeur” sur www.preventionbtp.fr.

4.9.2. Matériel de premiers secours

Les lieux de travail doivent étre equipés d’un matériel de premiers secours adapté a la nature des
risques. Ce matériel doit étre facilement accessible et faire lobjet d’'une signalisation par panneaux
conformes a la réglementation.

Dans les usines de liants, le matériel de premier secours est adapté aux risques suivants :
bralures,
lésions liees a des produits chimiques,
risque électrique,
chute de hauteur.

Les informations concernant les premiers soins a prodiguer figurent sur les FDS des différents
produits.

Les équipements de secours indispensables dans les usines sont les suivants :
laveurs oculaires,
douches de sécurité,
couverture anti-feu,

trousse de secours (vérifier réegulierement le contenu de la trousse afin de s'assurer que les
produits sont valides et présents).
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Laveur oculaire Douche de sécurité

Pour en savoir plus, consulter “La boite de secours, ce qu’il faut savoir” sur www.preventionbtp.fr

4.9.3. Conduite a tenir en cas d’accident

Une gestion efficaces des premiers instants suivant un accident est primordiale pour en limiter les
conséquences, qu’il s'agisse d’un accident corporel, d’'un incendie ou d’une pollution.

Les documents suivants doivent étre tenus a jour dans chaque usine :
procédure d’alerte,

plans d’urgence et de premiers secours (couvrant tous les
sinistres potentiels), ident

qui, aprés avoir
dappeler les secours.

communication interne et externe.

Téléphonez au :

) , . ) ) , 18 12 15
Ces procédures et plans doivent étre disponibles, accessibles, connus S0 Gt =g O

de tous et affichés suivant les besoins.

Tout témoin d’accident doit :
garder son calme et identifier le sinistre,
donner lalerte,

prendre les premieres mesures d’urgence,

assurer la communication.

S’ily a un blessé :
protéger le blesseé pour éviter un sur-accident,
appeler les pompiers ou le Samu,
lui apporter les premiers secours.

Un compte rendu d’accident doit étre établi.

Le responsable de linstallation doit s'assurer régulierement que le personnel a une bonne con-
naissance de la conduite a tenir en cas d’accident.
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410.. Registres obligatoires

La réglementation oblige les chefs d’entreprise a tenir a jour différents registres. Ces registres
doivent étre conservés pendant cing ans et tenus a disposition des organismes de contréle.

Les principaux registres obligatoires en matiere d’hygiene et de securite sont les suivants :
Registre des observations et des mises en demeure de linspection du travail ;
Registre de sécurite ;
Registre d’observations ;
Registre des avis de danger grave et imminent ;
Registre de consignation des alertes en matiere de santé publique et d’environnement ;
Registre de surveillance médicale renforcée ;
Registre d’entretien des véhicules et engins (hors appareils de levage) ;
Carnet de maintenance des appareils de levage.

Pour en savoir plus, consulter “Principaux registres obligatoires relatifs a la prévention” sur
www.preventionbtp.fr

410.2. Affichage obligatoire

Des informations relatives a hygiene et la sécurité sont a porter a la connaissance du personnel
par voie d’affichage.

Les principaux affichages obligatoires en matiere d’hygiene et securité sont les suivants :
Document unique d’évaluation des risques ;
Medecine du travail ;
Inspection du travail ;
Secours
Infirmerie ;
Consignes de sécurité incendie ;
Interdiction de fumer ou de vapoter ;
Horaires de travail et repos.

Pour en savoir plus, consulter “Informations obligatoires et affichages en entreprise”
sur www.preventionbtp.fr.
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Pour renforcer la sécurité sur le site et les mesures de prévention, il existe un certain nombre de
panneaux homologués qui peuvent étre utilisés.

- Panneaux d’interdiction _ Panneaux de sauvetage
et de secours

Défense de fumer Flamme nue Interdit Défense d’éteindre
interdite et aux piétons avec de leau
défense de fumer Premiers secours
Eau non potable Entrée interdite Interdit aux Ne pas toucher
aux personnes non véhicules de Douche de sécurité Ringage des yeux
autorisees manutention
- Panneaux d’avertissement et signalisation de risque ou danger \
)
,@ Téléphone pour le sauvetage
et premiers secours
Matiéres Matieres Matieres Matieres
inflammables explosives risque toxiques corrosives
d’explosion
Engins de Danger électrique  Danger général Matiéres
manutention comburantes _ Panneaux concernant
le matériel ou ’équipement
- Panneaux d’obligation de lutte contre lincendie
Protection Protection Protection Protection
obligatoire obligatoire obligatoire obligatoire des Lance 4 incendie Echelle
de la vue de la téte de l'ouie voies respiratoires
Protection Protection Protection Protection Extincteur Téléphone pour
obligatoire obligatoire obligatoire obligatoire la lutte
des pieds des mains du corps de la figure contre lincendie
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4121. Comportements

Le comportement individuel et collectif est un élément clé de la prévention ; il a un impact
direct sur la sécurité et sur la qualité des produits fabriqués. Chacun est responsable de sa
sécurité et de celle de son entourage, et doit faire attention aux facteurs qui pourraient altérer son
comportement au cours de ses activités.

Les regles, obligations et recommandations relatives au comportement doivent étre connues et
respectées de tous. Une des missions des différents responsables est de faire connaitre ces régles
et de les faire respecter.

Différents audits (visites de site, audits sécurité, audits environnement) permettent de contréler
le respect de ces regles.

REGLES A RESPECTER :

Prendre connaissance des consignes de sécurité de linstallation et les respecter.
Respecter les interdictions de fumer.
Etre vigilant et attentif & son comportement ; ne pas courir, ne pas se précipiter.

Faire attention a la circulation dans les escaliers, tenir la rampe et ne pas sauter de
marches.

Respecter les regles gestes et postures. Ne pas hésiter a se faire aider pour porter des
charges lourdes.

Porter les vétements et les EPI adaptés aux conditions et lieux de travail, ou exigés par
les consignes particulieres de lactivité ou de linstallation.

Maintenir lordre et la propreté dans tous les lieux de travail, y compris les vestiaires.

Remettre en ordre les choses qui n'ont pas été rangées par les autres, afin de garantir
la sécurité de tous.

S’assurer du bon état d’un équipement avant de lutiliser.

Utiliser les équipements adaptés a chaque usage.

Laisser libres les passages et les issues de secours.

Ne pas stationner derriere une porte.

Respecter les regles de circulation de chaque installation (piétons, véhicules).
Signaler toute anomalie au responsable.

Signaler tout accident ou presqu’accident.

Reéagir et stopper tout acte dangereux et toute situation a risque.
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412.2. Ordre et propreté
Un site propre et correctement rangé présente ainsi moins de risques. Ainsi :
Tout site doit étre rangé et nettoyé en permanence.

Aucun stockage de matériel ou produit ne doit obstruer une voie de circulation ou un acces,
ni géner lacces ou lutilisation d’un équipement de sécurité.

Tout produit répandu sur le sol doit étre nettoyé immédiatement.
Chaqgue intervenant prévoit des moyens de nettoyage adaptes aux produits qu’il utilise.

Les matériels ou produits en attente d’utilisation doivent étre stockés dans des emplacements
prévus a cet effet.

Le stockage des déchets doit étre prévu, avec des contenants adaptés et répondant aux
normes de sécurité, afin de ne pas exposer le personnel chargé de leur enlévement.

Touttype de déchet doit étre évacue puis traité ou éliminé conformement a la réglementation.
Les déchets dangereux ou spéciaux doivent quant a eux étre clairement identifiés.

A la fin de chaque période de travail, les matériels et équipements d’intervention doivent
étre mis en sécurité et hors tension, et les vétements ou équipements de protection souillés
doivent étre nettoyés ou remplacés si nécessaire.
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5 / CIRCULATION
— TRANSPORT

Une usine de liants est un établissement classé dans lequel il convient de respecter des disposi-
tions réglementaires ou de bon sens pour y circuler ou effectuer les opérations de transvasement.

Laccueil des visiteurs doit étre réglementé ; ces derniers doivent obligatoirement se présenter au
chef d’usine lors de leur arrivée. Celui-ci leur remet les consignes de sécurité et les EPI nécessaires
(lunettes, casque de securite, vétement haute visibilité, chaussures de sécurité, etc.).

Le respect des regles de chargement des produits (liants bitumineux, etc.) et autres matériaux ou
matériels au départ des sites est primordial.

Les regles de répartition des charges (produits, matériaux, déchets...), les régles d’arrimage
(matériels, pieces diverses, etc.) et les poids autorisés par la réglementation en vigueur doivent
étre respectés.

Pour toute opération de chargement ou de déchargement, le Code du travail demande la rédaction
d’un protocole de sécurité (voir articles R. 4515-1 a R. 4515-11 et la brochure de 'INRS ED941
“Intervention d’entreprises extérieures”).
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51.1. Plan de circulation

Il doit étre situe a lentrée de l'établissement et étre lisible de lUextérieur de la cléture. Il doit étre
orienté par rapport au site. La position de lobservateur doit étre signalée sur le plan par un repere
indiquant : <\VOUS ETES ICl>.

Le plan doit indiquer :
le logo de lentreprise,
la situation des batiments et leur affectation,
les zones de stationnement,
le point de rassemblement du personnel,
les sens de circulation,
les panneaux réglementant la vitesse, le port des EPI et les interdictions,
les emplacements de postes de dépotage et de chargement,
ladresse du site,
les numeéros de téléphone a appeler en cas d’urgence,

la référence de larrété préfectoral (le cas échéant).

PRIERE DE VOUS i
PRESENTER AU BUREAU
DE COMMANDE

VISITEURS

©0e0

CHAUFFEURS

00600
LIVRAISON =
SE PRESENTER B

D'ABORD
A LABASCULE Horaires d'ouverture:

Mac A Ockstben - GRAG-1200
R 0T (e v 56307

® VOUS ETES Forenemirn b Firmas - 08001240
[of]} A = 10T OO s v MO o
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51.2. Zones de stationnement

Les emplacements doivent étre matérialisés (marquages, bordures, panneaux, etc.). Les zones de
stationnement des poids lourds doivent étre distinctes de celles des véhicules légers.

Elles doivent permettre une évacuation rapide, d’ou la nécessité de garer les véhicules en marche
arriere.

51.3. Zones de circulation

Les voies de circulation doivent avoir une largeur minimale de 3 metres et autoriser un gabarit de
passage de 4 metres de hauteur. Les regles de circulation doivent étre indiquées par les panneaux
réglementaires du Code de la route, éventuellement renforcés par une signalisation horizontale.

Le gabarit des voies accessibles aux pompiers est indiqué dans larrété préfectoral.

Les cheminements piétons doivent permettre a ceux-ci de circuler a lintérieur du site sans risques
de heurt par des véhicules ou des engins.

Le point de rassemblement doit étre clairement identifié et signalé. Le cheminement permettant
de le rejoindre peut faire lobjet d’un fléchage spécifique.

Certaines matieres premiéres ou produits finis des usines de liants sont soumis a la réglementation
sur le transport des matieres dangereuses par la route (ADR - Accord europeen relatif au transport
international des marchandises dangereuses par route). LADR est mis a jour tous les deux ans.

Les usines sont concernées par IADR pour leurs roles d’expéditeur, de destinataire, de chargeur,
de déchargeur, d’emballeur et d’exploitant d’un conteneur-citerne ou d’une citerne mobile. Pour
meémoire, la plupart des émulsions de bitume ne sont pas soumises a lADR.

LADR impose a toute entreprise chargeant, déchargeant ou transportant des matiéres dangereuses
de désigner un ou plusieurs conseiller(s) a la sécurité pour le transport des matieres dangereuses
(cf. 44.4). Il convient de se rapprocher de lui pour toute question concernant les matieres
dangereuses.

Les usines de liants bitumineux procedent :
au déchargement de marchandises dangereuses,

a lexpédition de marchandises dangereuses en colis et en citernes, en quantités supérieures
aux seuils définis au 11.3.6 de IADR.
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5.2.1. Principales marchandises présentes dans les usines
de liants bitumineux
Toutes les matieres ou objets, solutions ou mélanges, préparations ou déchets répertoriés dans

la réglementation sont répartis en 13 classes de danger. Les marchandises dangereuses les plus
couramment utilisées dans les usines de liants sont répertoriées dans le tableau ci-dessous :

Ne° Nom . q S
de om de la Marchandises concernées Signalisation
classe classe
1 s UN 1950 (Aérosols), uN1950
UN 1965 (Butane, Propane),
3 Liquides UN 1993, UN 1202, UN 3256, UN
inflammables 3295
41 Matieres solides UN 3175, UN 1325
inflammables
61 Matieres UN 2810
toxiques
UN 2794,
8 Matieres UN 1789 (Acide chlorhydrique),
corrosives UN 3267 (PERAL 417), UN 2735
(Indulin R33 & Emulsamine L60)
UN 3257
Matieres
9 et objets UN 3082
dangereux
divers
UN 3077

On doit pouvoir identifier au premier coup d’ceil un transport de matiéres dangereuses, grace a
letiquetage apposé sur le véhicule. Les étiquettes de danger ci-dessus, ainsi que les panneaux
orange ci-apres, sont destinés a informer les services de sécurité et de police.
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Les panneaux orange doivent étre apposés a lavant et a larriere du véhicule. Dans le cas du
transport en citerne monocompartiment, le panneau est scindé en deux parties :

la partie supérieure indique le numéro d’identification du danger (code de danger),

la partie inférieure indique le numéro d’identification de la matiere (code ONU).

Exemple pour le bitume :

99
3257

TRANSPORT DE BITUMES DE LA CLASSE 9

Bitumes purs * Point d’éclair supérieur a 61°C

» Température de transport
supérieure a 100°C et
inférieure au point d’éclair
 Appellation : 3257. Liquide
transporté a chaud n.s.a. -
Classe 9 - 20°C - ADR.
|

* Point d’éclair supérieur a 61°C

» Température de transport
supérieure a 100°C et
inférieure au point d’éclair

» Appellation : 3257. Liquide
transporté a chaud n.s.a. -
Classe 9 - 20°C - ADR.

* Les panneaux orange, les
étiquettes et les marques
produits chauds sont otés.

TRANSPORT DE BITUMES DE LA CLASSE 3

Bitumes fluxés

* Point d’éclair supérieur a 61°C

» Température de transport
supérieure a 100°C et
inférieure au point d’éclair

* Appellation : 3256. Liquide
transporté a chaud n.s.a. -
Classe 3 - 61°C - ADR.

Nota : Le réglement ADR stipule que les véhicules, non nettoyés, ayant transporté des matiéres
Sodeta Rasses3le 61arCkde UADR nes ont pas soumis aux obligations de signalisation et d’étiquetage

Note : les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables et conteneurs-citernes, vides,
non nettoyés, ayant renfermé ces matiéres ne sont pas soumis aux prescriptions de UADR si des
mesures appropriées ont été prises afin de prévenir les risques éventuels.
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5.2.2. Identification des déchets transportés

Des exemples d'étiquetage de déchets sont fournis dans le tableau ci-dessous.

Type de contenants

Type de déchets Désignation Etiquettes i
Colis | Vrac terne
Eau + DECHETS, UN 1993, Liquide
hydrocarbures Inflasmmable, N.S.A, 3, 1lI, (D/E), X
(séparateurs) Dangereux pour lenvironnement
Boue de séparateur UN 3082 DECHET MATIERE
oh drocaprbure DANGEREUSE DU POINT DE VUE DE
i ays de liquides ENVIRONNEMENT, LIQUIDE, N.S.A,, X
igﬂamma?btes 9, Ill, (-) DECHET CONFORME AU
21355,
UN 2794, DECHET, ACCUMULATEURS |8
Batteries ELECTRIQUES REMPLIS
D’ELECTROLYTE LIQUIDE ACIDE, 8,
E).
©
UN 3082 DECHET MATIERE
Huile moteur DANGEREUSE DU POINT DE VUE DE
LCENVIRONNEMENT, LIQUIDE, N.S.A,,
9, 1lI, (-)
9
UN 3077 DECHET MATIERE
Matériel et DANGEREUSE DU POINT DE VUE DE
Emballages LCENVIRONNEMENT, SOLIDE, N.S.A., 9,
souillés I, (-), DECHET CONFORME AU
21355
Piles en
meélange Non soumis a lADR selon la DS 636
(sans piles au lithium)
Vanches UN 3175 DECHET SOLIDES ou 41
filtrantes meélanges de solides CONTENANT DU X
souillées LIQUIDE INFLAMMABLE (bitume, fuel)
N.S.A, 41, 11, (E)
Aérosols UN1950, DECHETS Aérosols, 2], (D) UN1950
UN 3509 DECHET EMBALLAGES AU
FUts vides souillés REBUT, VIDES, NON NETTOYES, 9, 4
)

Utiliser la mention « conforme au 21.3.6.5 de lADR », lorsque le nom chimique ou la composition
des produits n'est pas connu.
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5.2.3. Procédure en cas d’accident

En cas d’accident ayant porté atteinte aux personnes, aux biens ou a lenvironnement, survenu
au cours d’un transport, d’'une opération de chargement ou de déchargement de marchandises
dangereuses, il convient de prévenir systématiquement le conseiller a la sécurité pour le transport
des matieres dangereuses.

5.2.4. Respect des limites de charge

Il est interdit aux chargeurs (chefs d’usines, contremaltres ou responsable du pesage) d’autoriser
le départ :

d’un véhicule isolé ou attelé dont le poids total en charge est supérieur a son Poids total
autorisé en charge (PTAC) ;

d’un ensemble de véhicules dont le poids total roulant est supérieur au Poids total roulant
autorisé (PTRA) du véhicule tracteur.

Le PTAC et le PTRA sont indiqués sur le certificat d’immatriculation (PTAC en F.2 et PTRA en F.3).
En cas d’accident, la responsabilité pénale du chargeur et de son personnel est engagée.

En cas de surcharge, il appartient au chargeur de pomper la quantité excédentaire, cette opération
se déroulant sous sa responsabilité.

En cas de refus du transporteur de dépoter les quantités excédentaires, la remise des documents
de route n’a pas lieu.

Le poids total autoriseé en charge (PTAC) est le poids maximum que peut atteindre le véhicule avec
son chargement. C’est une limite fixée par ladministration pour chaque véhicule, indiquée sur le
certificat d’immatriculation (F.2) et que U'on peut retrouver sur la plaque de tare du véhicule.

Essieux PTAC maxi
|‘|~\ 2 19 tonnes
(ou remorque a deux essieux)

|_| 26 tonnes
3 (ou remorque
a trois essieux ou +)

4 ou + 32 tonnes
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Un ensemble de véhicules est constitué d’un tracteur routier et d’'une semi-remorqgue ou d’un
porteur et d’une remorque.

Le poids total roulant autorisé en charge (PTRA) est le poids maximum que peut atteindre
lensemble de véhicules. Le PTRA nest pas laddition du PTAC du véhicule tracteur et du PTAC
du véhicule remorqué. Cest une limite fixée en fonction des possibilités du véhicule tracteur.
Le PTRA est indiqué sur le certificat d'immatriculation (F.3) et sur la plaque de tare des véhicules.

Le poids total roulant (PTR) est égal a la somme des poids totaux en charge (PTC). Cette somme
doit étre inférieure ou égale au PTRA du véhicule tracteur.

Essieux PTRA maxi
L 4 max 38 tonnes
UN 44 tonnes, sous
t de 4 conditions techniques

5.2.5. Conformité du transport

Le chargeur doit s'assurer avant le chargement que le conducteur dispose des documents suivants :
Permis de conduire valide du conducteur,

Certificats de formation du conducteur appropriés au transport et en cours de validité
(FIMO, FCO et, si nécessaire, qualification transport matieres dangereuses),

Protocole de sécurité, conformément aux articles R. 4515-1 a R. 4515-11 du Code du travail
(cf. Annexe 10 — Exemple de protocole de sécurité),

Consignes de sécurité selon 'ADR en vigueur dans une langue que chaque membre de
lequipage peut lire et comprendre,

Certificat d’agrement de la citerne,

Certificat d’agrement des flexibles (citernes),

Certificat de nettoyage et de dégazage si necessaire (citernes).

A défaut de conformité, le chargement du véhicule doit étre refusé. Le non-respect de ces
obligations entraine en cas de controle deux proces-verbaux, l'un a l'encontre du transporteur et
lautre a lencontre de l'établissement chargeur.
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De plus, une lettre de voiture (document de transport) / lettre de voiture CMR (transportinternational)
doit étre etablie entre le responsable de chargement et le chauffeur. Elle doit contenir au moins
les éléements ci-dessous :

- la désignation des marchandises transportees ;

- les noms et adresses complétes de lexpéditeur et du destinataire ;
- un engagement de respect de la réglementation ;

- la masse totale de marchandise transportée.

Dans le cas de matiéres dangereuses, les éléments suivants doivent également étre précisés :
lindication « Marchandise dangereuse » ;
le ou les codes ONU correspondant aux marchandises ;
la classe, le chiffre de lénumération et la lettre-indice ;
les initiales « ADR » pour la route et « RID » pour le rail.

Par ailleurs, le document de transport doit étre redige dans une langue comprise par le chauffeur.

Le document de transport reste obligatoire pour les véhicules vides. Ce document peut étre le
méme que celui utilisé pour le véhicule en charge. Il suffit d’inscrire la mention « Citerne vide, 3,
71° » suivi de la date de validation renseignée au moment du depart du véhicule vide.

Si Uexpédition de marchandises nécessite plusieurs camions, on établira autant de copies du
document de transport qu’il y a d’unités de transport.

Enfin, un bon de pesée doit étre établi lorsque les produits finis quittent lusine de liants. Les
informations qui doivent obligatoirement figurer sur le bon de pesée sont :

lidentité de la sociéte,

le numéro de téléphone de la personne a prévenir en cas d’accident,
le nom du transporteur,

limmatriculation du camion,

le nom du client,

la date de la pesée,

le lieu de livraison,

lindication du poids brut, de la tare et du poids net.

Unvéhicule citerne ayant transporte des matieres dangereuses reste concerné par laréglementation
ADR méme lorsqu’il est vide, sauf dans le cas d’un transport de bitume de classe 9.
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Les dispositifs de sécurité communs a l'ensemble des transports sont les suivants :

un extincteur a poudre de 2 kg au niveau de la cabine, en état et a jour de ses vérifications
périodiques, ne mettant pas en danger la conduite,

sibesoin, des extincteurs pour le chargement. La quantité minimale exprimeée en kg de poudre
est de 12 kg si la masse maximale admissible est supérieure a 7.5 t (ex. 3 kg en cabine + 9 kg
ou 2 x 6 kg),

une cale pour le véhicule tracteur et une cale pour la remorque éventuelle,

deux signaux d’avertissement autoporteurs (ex. : deux cobnes ou deux triangles),

pour chaque membre de l'équipage : un gilet haute visibilité, une lampe de poche, une paire
de gants de protection, un équipement de protection des yeux,

du liquide de ringage pour les yeux,
une pelle,

une protection de plaque d’égout,
un réservoir collecteur.

Homologation du matériel : selon UADR, les véhicules de transport doivent étre agréés pour le
transport des matieres transportées. Les camions qui transportent des produits inflammables
doivent étre équipés de dispositifs de sécurité congus pour limiter les risques d’incendie. Il en va
de méme pour le contenant.

Les certificats d’agrément (cf. annexe 13 — Exemple de certificat d’agrement de transport) sont
valables un an et renouvelés aprés une inspection annuelle. Une marque d’homologation doit étre
apposée sur la citerne.

Les flexibles : bien que les opérations de chargement et de déchargement seffectuent sur un
domaine privé, il est important de savoir que le flexible transportant les matieres dangereuses est
éprouvé avant sa mise en service et que sa durée de vie maximale est de 6 ans aprés sa date de
fabrication. Il est rappelé que les flexibles doivent étre contrélés régulierement (cf. 3.5.2.4).

Tous les flexibles sont marqués : nom du fabricant, date de fabrication, pression maximale de
service.

Entre chaqgue chargement, il est nécessaire de nettoyer les citernes qui transportent des produits
de nature différente etincompatibles. Cela évite toute pollution du produit a charger par d’éventuels
restes du produit précédent et toute réaction chimique intempestive entre les différents produits.
Ce nettoyage comprend un lavage et/ou un dégazage.

Il appartient au responsable du chargement de s'assurer que la citerne a été convenablement
nettoyée ou dégazee, si nécessaire. Si ga n'est pas le cas, le chargement doit étre refusé.

La preuve du nettoyage est apportée par le certificat de lavage/dégazage.
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5.3.1. Lavage

Les méthodes de lavage sont différentes selon la nature des produits a éliminer.
Ce travail est effectué par des entreprises spécialisées, dans des stations spécialement équipées,
en particulier pour le traitement des eaux de lavage.

5.3.2. Dégazage

Le dégazage seffectue également dans des stations spécialisees. Il peut se pratiquer a lair ou a
leau selon le danger que présentent les vapeurs résiduelles.

Le controle du dégazage seffectue a laide d’'un explosimetre ou d’un analyseur d’atmosphere
selon la nature des vapeurs.

Aucune intervention mécanique ne doit étre pratiquée sur une citerne (en particulier les travaux a
points chauds) sans contrble permanent de latmosphere avec un explosimetre.

Le conducteur doit se conformer aux consignes données par les responsables des stations de
lavage/degazage.
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INTERVENTIONS
EXTERIEURES

Ce chapitre présentent les regles applicables aux entreprises utilisatrices - qui ont recours a une
autre entreprise pour effectuer des travaux dans lusine - et aux entreprises extérieures qui réal-
isent ces travaux. Il appartient a lentreprise utilisatrice de communiquer ces regles a ses sous-
traitants et de s'assurer gu'’ils les respectent.

Les engins, les matériels et les équipements de sécurité présents sur le chantier ou sur linstallation
doivent étre conformes a la réglementation et étre a jour en termes de contréles périodiques ou
de vérifications réglementaires prévus par leur fabricant (cf. chapitre 3).

6.1. Prévention des risques

Les travaux effectués dans une usine par une ou plusieurs entreprises extérieures nécessitent une
organisation de l'hygiene et de la sécurité du travail. Cette organisation peut relever de l'une ou
lautre des dispositions réglementaires suivantes :

- Pour les opérations de batiment ou de génie civil, constituant un chantier clos et
indépendant, et faisant intervenir plusieurs entreprises, par exemple lors d’une extension
d’usine. Les dispositions de la loi 93-1418 du 31 décembre 1993 relatives a la coordination
SPS sappliquent, avec la désignation d’un coordonnateur de sécurité.

- Dans tous les autres cas, les mesures applicables découlent des articles R4511-1 et
suivants du code du travail. L’entreprise utilisatrice a une mission de coordination générale
des mesures de prévention pour toutes les entreprises concernées par les travaux.

Pour les opérations isolées, les procédures de permis de travaux suffisent.
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6.1.1. Préparation des interventions par Uentreprise
utilisatrice

Toute intervention dans une installation doit faire lobjet d’une préparation minutieuse, dans le
respect de la réglementation.

Lanalyse du risque préalable prend en compte les risques généres par le voisinage et le type de
travaux a effectuer dans la zone d’intervention.

Cette analyse des risques comprend entre autres les points suivants :

- la delimitation, le balisage et le signalement de la zone d’intervention et des voies d’acces
et de circulation ;

- la définition des mesures de protection collective et individuelle ;

- la prise en compte des interfaces opérations / interventions dans lorganisation génerale du
chantier ;

- les dispositions a prendre pour prévenir les risques et minimiser les conséquences sur la
production notamment :

- planning des travaux ;

impact de ces travaux sur lusine si elle reste en fonctionnement ;

interruption totale ou partielle de lactivité durant lintervention ;

consignations et fermetures de circuits a effectuer ;

signalisation et balisage a mettre en place ;

moyens nécessaires au stockage, a lélimination des déchets et a la propreté du chantier,

procédures et documentation a établir ;
- information et formation du personnel a prévoir ;
- les dispositions nécessaires pour éviter une pollution du milieu naturel : air, eau, sol.

Par ailleurs, le cahier des charges doit préciser les moyens nécessaires a mettre a disposition
des entreprise extérieures : locaux, alimentation en électricité, eau et fluides. Des réunions ou
inspections communes doivent egalement étre prévues avec les entreprises extérieures avant le
démarrage des travaux.

6.1.2. Préparation des interventions avec 'entreprise
extérieure

Les entreprises extérieures doivent étre informées des conditions de leur intervention avant les
travaux.

Ces conditions doivent étre clairement définies. A cer effet, un cahier des charges HSE (Hygiéne
Sécurité Environnement) peut étre éventuellement communiqué.
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Ce cahier des charges HSE précise entre autres :
- la localisation de lintervention,
« les horaires/jours d’intervention,
- les regles de l'établissement,
- les regles d’acces et de circulation des personnels et des engins,
- lorganisation sécurité,
- les locaux sociaux, fournitures et services (électricite, eau...),
- lordre et la propreté,
- lélimination des déchets,
- les équipements de protection collective et individuelle,
- les regles de comportement HSE des personnels,
- les regles internes,
- la formation des personnels,
- les procédures de permis de travaux,
- les caractéristiques a respecter pour les engins, équipements et outillages devant étre utilisés,

- la présence d’'un chef de chantier (pouvoir de décision et de signature).

6.1.3. Plan de prévention

Le plan de prévention a pour objet de réduire les risques résultant de linterférence entre les
activités de lentreprise utilisatrice et celles des entreprises extérieures.

Le plan de prévention découle des articles R4511-1 et suivants du Code du travail. Presque
tous les travaux realises dans les usines de liants font partie de la liste des travaux dangereux
nécessitant Uétablissement d’un plan de prévention.

Le plan de prévention est un document obligatoire si le chantier représente plus de 400 heures
par an ou s’il comporte des travaux listés dans larrété du 19 mars 1993.

Il est rédigé apres inspection préalable et analyse des risques, et avant intervention, par une
personne ayant regu délégation.

Il peut étre annuel pour des entreprises extérieures effectuant des interventions réguliéres dans
linstallation.

Le plan de prévention est actualisé en cas d’intervention d’une nouvelle entreprise sur le chantier
ou de modification des conditions d’intervention.

Le responsable de linstallation et toutes les entreprises extérieures, y compris leurs sous-traitants,
identifient ensemble les risques. Des mesures sont prévues afin de garantir un environnement sOr
pendant toute la durée de lintervention.
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Les points abordés dans le plan de prévention sont :
- lidentification des phases dangereuses du chantier,
- ladaptation des matériels a la nature des opérations,
- lorganisation des premiers secours,
- lorganisation de la sous-traitance,

- la communication aux salariés des entreprises.

Le plan de prévention est signé par toutes les parties prenantes. Il doit pouvoir étre consulté sur le
chantier. Il est egalement tenu a la disposition de linspection du travail, des agents de prévention
des organismes de sécurité sociale et de OPPBTP. Le responsable de lusine doit par ailleurs
informer linspection du travail du début des travaux. Source : Article R4512-12 du Code du travail.

Extrait de la liste des travaux dangereux susceptible d’intéresser les usines de liants :

- Travauxexposantades substances et préparations explosives,comburantes, extrémement
inflammables, facilement inflamsmables, tres toxiques, toxiques, nocives, cancérogenes,
mutagenes, toxiques vis-a-vis de la reproduction, au sens de larticle R4412-60 du Code
du travail.

- Travaux effectués sur une installation classee faisant lobjet d’'un plan d’opération interne
en application de larticle 17 du décret n° 77-1133 du 21 septembre 1977 modifié.

- Travaux de maintenance sur les équipements de travail, autres que les appareils et
accessoires de levage, qui doivent faire lobjet des vérifications périodiques prévues aux
articles R4323-23 a R4323-27, R4535-7 et R4721-11 du Code du travail.

- Travaux de maintenance sur installations a trés haute ou trés basse température.
- Travaux comportant le recours a des ponts roulants ou des grues ou transtockeurs.

- Travaux comportant le recours aux treuils et appareils assimilés mus a la main, installés
temporairement au-dessus d’'une zone de travail ou de circulation.

- Travaux exposant au contact avec des pieces nues sous tension supérieure a la tres basse
tension.

- Travaux du batiment et des travaux publics exposant les travailleurs a des risques de
chute de hauteur de plus de 3 metres.

- Travaux exposant a un niveau d’exposition sonore quotidienne supérieure a 90 dB (A) ou
a un niveau de pression acoustique de créte supérieure a 140 dB.

- Travaux exposant a des risques de noyade.
- Travaux exposant a un risque d’ensevelissement.

- Travaux de montage, demontage d’élements prefabriqués lourds, visés a larticle R4534-103
du Code du travail.

- Travaux de démolition.
- Travaux dans ou sur des cuves et accumulateurs de matiere, ou en atmosphere confinée.
- Travaux de soudage oxyacétylenique exigeant le recours a un permis de feu.
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Exemple de plan de prévention

PLAN DE PREVENTION

|. Renseignements relatifs a I'opération et aux entreprises

Nature de I'opération :
Lieu de 'opération :
Date prévue de début et de fin des travaux :

PLAN DE PREVENTION
Il. Risques d'interférence et mesures de prévention
ENTREPRISE UTILISATRICE

Raison sociale : RISQUES D'INTERFERENCE LORS DES MESURES DE PREVENTION
DIFFERENTES PHASES DE L'OPERATION

Adresse :

Tél. :

Fax :

Nom du coordonnateur ;

ENTREPRISE EXTERIEURE
{si plusieurs EE participent & I'opération, cette partie
est a reproduire)

Raison sociale :

Adresse :

Tél. - Fax :

Nom et qualification du responsable sur le site :
Effectif sur le site :

Noms et références des sous-traitants qui interviennent
sur le site :

Liste des postes relevant de la surveillance medicale particuliére :

DESIGNATION DES TRAVAUX A EFFECTUER PAR L'EE | Organisation des premiers secours :

(citée précédemment) n° de teléphone intérieur :
Commande n°.......... au .odidin. n® de téléphone extérieur (y compris code d'acces) :

Nature des travaux : . ! . .
Consignes a respecter sur le site de I'opération :

Lieu d'intervention (secteur, batiment) : Mladalites HinfEriition dasaklanes

Date prévue du début des travaux :

Date prévue de la fin des travaux :
Entreprise utilisatrice Entreprises extérieures
Formulaire | : Renseignements relatifs a Date Date :
loperation et aux entreprises Nom et signature : Nom et signature

Formulaire Il : Risques d’interférence et
mesures de prévention
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Mise en ceuvre du plan de prévention

’ Commande de travaux ‘

!

’ Convocation des entreprises ‘

!

’ Inspection préalable ‘

!

’ Analyse des risques d’interférence ‘

’ Travaux > 400 h/an ou travaux dangereux ‘

_m Risques d’interférence

‘ Plan de prévention ‘ m
!

’ Suivi du plan de prévention ‘

:

Réunion d’inspection et de
coordination

‘ Pas de plan de prévention

Nouveau Nouvelle
risque entreprise

Mise a jour du plan
de prévention

6.1.4. Coordination sécurité

La coordination en matiere de sécurité et de protection de la santé doit étre mise en place pour
toute opération de batiment ou de travaux publics faisant appel a deux ou plusieurs entreprises.

Les entreprises sous-traitantes, les artisans et les travailleurs indépendant sont considérés comme
des entreprises. En revanche, les fournisseurs tels que les entreprises de travail temporaire, les
loueurs de matériels, les transporteurs et les fournisseurs de matériaux n'entrent pas dans ce cadre.

Le maitre d’ouvrage doit mettre en place une coordination SPS et désigner un coordonnateur en
phase de conception et en phase de réalisation. Selon limportance des travaux, les obligations
ne sont pas identiques (cf. tableau ci-aprés). Cette disposition réglementaire vise les opérations
structurantes qui peuvent étre isolées du reste de l'usine. La mise en place d’une coordination
sécurité au sens de la loi du 31 décembre 1993 est donc rarement nécessaire pour les travaux
réalises dans les usines de liants. Cette mesure sapplique essentiellement a la construction
d’usines neuves ou d’extension d’usines.
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Type de Nombre | Action / type de Coordon- Documents *
travaux d’entre- | chantier nateur
prises
interve-
nantes PPSPS | CISSCT
Travaux de
mainte-
nance
Travaux non
structurants X
lies a lex-
ploitation
du batiment
(entretien)
Une
seule X
entre-
prise
Chantier Niveau 1
de catégorie 3 ou
X < 500 hommes. Niveau 2 | (1) X
jours (h.j)
ou
Niveau 3
Travaux Chantier
/ Opéra- de catégorie 2
tions de 500 h.. (soit envi-
batiment, ron 304 900 € TTC) | .
génie civil, <X <10 000 hj Niveau 1
travaux , ou X X X X
publics, Plusieurs o prese\ntant des Niveau 2
oo travaux a risques
modifica- | ot o
. particuliers
tion, avec | ;jses )
maitre ou durée > 30
d’ouvrage jours
Chantier
de catégorie 1
X >10 000 h.j (soit
environ 3.81 M€
TTC) .
Niveau 1 X X X X X
et intervention d’au
moins 10 entre-
prises du batiment
ou d’au moins 5
entreprises de TP

* Signification des abréviations employées pour les documents

PP : Plan de prévention / RJ = Registre journal / DIUO = Dossier d’intervention ultérieure sur louvrage / DP = Déclaration
préalable (DP) / PGC = Plan général de coordination / PPSPS = Plan particulier de sécurité et de protection de la santé /
CISSCT = College interentreprises de sécurité, de santé et des conditions de travail

(1) en fonction de la nature de lintervention indiquée dans le plan de prévention.
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6.1.5. Suivi de chantiers

Les travaux sur les installations nécessitent une surveillance et un suivi particulier pour prévenir
les risques d’accident. A cet effet, des réunions de chantier entre le responsable de lusine et les
entreprises extérieures doivent avoir lieu régulierement. Un compte rendu de réunion de chantier
doit étre etabli et un suivi des recommandations doit étre realise.

Le responsable d’usine ou le surveillant de chantier effectue régulierement des contréles HSE. Ces
contréles englobent la vérification de la conformité des engins, des matériels et des équipements.
Un rapport de contréle doit étre établi et des mesures correctives doivent étre prises et leur suivi
réalise.

En cas de danger, le chantier doit étre interrompu.

6.2. Travaux spécifiques

Parmi les travaux nécessitant des précautions particulieres et éventuellement létablissement
d’un permis, citons :

- les travaux a chaud,

- les travaux en espace confing,

- les travaux de fouille,

- les travaux électriques,

- les travaux de levage et de manutention,
- les travaux en hauteur,

- les travaux de nettoyage, dégazage et démolition.
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Catégorie

de travaux

Travaux concernés

Tout travail ou
existe un risque
d’inflammation et
qui est réalisé dans

Risques

= |Inflammation

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Mesures a prendre

Balisage, signalisation
Isolation des cuves et
des tuyauteries

Permis ou
autorisation
exigé(e)

tension

Travaux une zone classée = Explosion = Consignations Permis
a chaud (zone non feu 1 ou 2) | = Dégagement de = Equipements de de feu
Exemples : meulage, | fumees toxiques déefense incendie
découpage, soudage, = Mesures d’explosivité
utilisation de = Procedure
chalumeau
Tout travail effectué
dans un lieu ou ! onalisati
laccumulation - Balt isage, signalisation
de vapeurs, de s . De%az.aged
. . gaz toxiques ou = AsSp ymg . Ijo ation es.cuves et Permis
ravai o e L] IntOX|C§1t|on es tgyau’Ferles de pénétrer
en espace : = Explosion = Consignations
Ny possible z en espace
confiné les < b = Feu » Equipements de confiné
Exempfes - bacs, défense incendie
BLVES, [OESs, » Mesures d’explosivité
excavgtpns, réseau « Procédure
d’assainissement,
séparateurs
= Chute
= Intoxication = Balisage, signalisation
Tous travaux . , o an 2
. ) ) = Explosion = Mesures d’explosivite
Travail d’excavation, 2 : . .
o = Electrocution = Consignations
de fouille de forage, s . :
de biouetage = Détérioration = Etaiement ou blindage
P19 g de réseaux = Controle des plans
» Eboulement
Tout travail effectué 2 ) ) . L
SUr OU & broximite = Electrocution = Balisage, signalisation
Travaux . |o = Etincelles = Consignations Habilitation
: . d’un équipement ) . . .
électriques | | ; (explosion, = Equipements de electrique
électrique sous ) : . : ;
incendie) défense incendie

Travaux
de levage

Toute opération
de levage

= Chute de la charge

= Renversement de
Lengin

= Contact électrique

Examen d’adéquation
Balisage, signalisation
Conformité des engins
et des accessoires

de levage

Autorisation

de conduite

Autorisation
de conduite
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6.2.1. Travaux a chaud

Un permis de travail par point chaud ou permis de feu est nécessaire a chaque fois qu’une flamme,
des étincelles ou des échauffements sont générés ou susceptibles de létre, il est obligatoire que
les travaux soient réalisés en interne ou par une entreprise extérieure.

Les risques induits sont U'explosion, lincendie et linhalation de vapeurs toxiques. Le permis de feu
définit :
- le mode opératoire a appliquer ;
- les prises de gaz a effectuer avant le début des travaux, avec la mesure du pourcentage de
la limite inférieure d’explosivité ;
- la detection permanente de gaz a mettre en place en cas de risque d’émission de gaz ou
de vapeurs inflammables ;

- les équipements a mettre en place (rideau d’eau, bache anti-étincelles...) ;
- la protection incendie de la zone de travaux a chaud (extincteurs, RIA..) ;
- les équipements de protection collective et individuelle adaptés aux risques.

En cas de déclenchement de lalarme des détecteurs a 20 % de la limite inférieure d’explosivité
(LIE), les travaux doivent étre arrétés immédiatement et le permis est annulé. Les causes de la
présence de gaz inflammables doivent alors étre déterminées et supprimeées. Un nouveau permis
est delivré pour la reprise des travaux. Sa durée de validité est d’une journée maximum.

Un exemple de permis de feu est fourni en annexe 12.

6.2.2. Travaux en espace confiné
Ce point est traité au paragraphe 3.2.2.
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6.2.3. Travaux de fouille

Les principaux risques associés aux travaux de fouille sont la chute, lintoxication, lexplosion,
l'électrocution, la détérioration de réseaux enterrés et l'ensevelissement.

L’analyse de risques comprend :
- les consignations nécessaires a effectuer (purge de tuyauteries, coupures électrigues...),
- la nécessite d’effectuer la fouille manuellement en cas de suspicion de présence de réseaux,
- les matériels et équipements a utiliser, adaptés au risque d’explosion (outils antideflagrants),
- les besoins de pompage éventuels en cas de présence d’eau,

- les équipements de protection collective (blindages et étaiements) et les EPI adaptés aux
risques (bottes, masque...).

En cas de travaux a proximité de réseaux, une déclaration d’'intention de commencement de
travaux (DICT) doit étre adressée aux exploitants de ces réseaux.

Les fouilles doivent étre correctement signalées et balisées. Des moyens d’acces (échelles) et de
franchissement (passerelles) doivent étre prévus si nécessaire.

Des prises de gaz doivent étre effectuées régulierement au cours des travaux, pour détecter la
présence éventuelle de vapeurs inflammables ou un manque d’oxygene.

6.2.4. Travaux de levage

Les opérations de charge présentent des risques aussi bien pour les individus que pour le matériel.
Dans le cadre d’une analyse de risques ou du plan de prévention, ces risques doivent étre identifiés
et les mesures de prévention mises en place avant l'exécution du levage.

Toute opération de levage prend en compte les éléments suivants :
- poids et dimensions de la charge,
- moyens adaptés a la charge a mettre en ceuvre (appareils et accessoires de levage),
- protections collectives et individuelles,
- déplacement de la charge,
* préparation des emplacements de lopération,
- stabilité des sols et du materiel,
- environnement de lopération (canalisations, equipements en service, lighes électriques),
- conditions metéorologiques,
- balisage et signalisation.
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Par ailleurs, il est important de vérifier que les engins et les accessoires de levage utilisés sont
conformes a la reglementation en vigueur, que le grutier est en possession de son autorisation de
conduite et que 'examen d’adéquation a éeté effectué.

De plus, un plan de levage établi par le prestataire est conseillé dans les cas suivants :
- charge levée au-dessus d’'un équipement en service,
- utilisation d’au moins 2 grues,
- charge supérieure a 50 tonnes,
- charge supérieure a 80 % de la capacité de la grue,
- manque de visibilité,

« environnement sensible (route, voie ferrée, habitat...).

Il est recommandé de passer une commande de levage a un prestataire plutdt que d’opter pour
une location de grue. Cette commande doit stipuler U'entiere responsabilité du prestataire dans le
choix du matériel, le positionnement, 'élingage, la direction et lorganisation de la manceuvre ainsi
gue létablissement du plan de levage.

Le levage de personnes est a effectuer avec des équipements de travail appropriés (cf. R. 4323-31
du Code du travail).

6.2.5. Travaux de nettoyage, de dégazage et de démolition
Vidange, dégazage, nettoyage

Les travaux de vidange, de nettoyage et dégazage d’équipement peuvent les risques suivants :

- combustion ou explosion liée a présence de vapeurs ou de gaz inflammables,
- asphyxie liée au manque d’oxygene,

- intoxication due aux vapeurs, aux reésidus ou aux gaz toxiques,

- pollution.

Les procédures pour ces opérations doivent étre définies, respectées et suivre les étapes suivantes :
- vidange des produits résiduels,
- isolement des tuyauteries alimentant l'équipement,
+ consignation,
- ouverture des trous d’homme,
- ventilation,
- mesures d’atmospheére (explosivité, teneur en oxygene),
- établissement d’un permis de pénétrer en espace confiné,
- nettoyage des parois (grattage, eau sous pression...)
- stockage et évacuation des déchets,
- nouvelles mesures d’atmosphere si des travaux a chaud doivent étre exécutés,
- traitement des déchets dans des centres agréeés,
- obtention des bordereaux de suivi des déchets.

Les intervenants doivent avoir les formations et habilitations nécessaires, étre informeés des regles
a respecter durant les travaux et porter les équipements de protection adaptés.
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Les plans d’urgence et les moyens de secours doivent étre prévus pour parer aux situations d’urgence.
Démolition

Tout travail ayant pour but de faire disparaitre des batiments, des equipements ou des structures
est considéré comme une démolition.

Démolir un batiment, un équipement ou une structure présente des risques : chute de personnes
ou de matériaux, effondrement non contrélé, accidents liés aux diverses manutentions, explosion
ou incendie lié a la présence de vapeurs ou de gaz inflammables et pollution.

Avant de procéder aux travaux de démolition, il faut :

- réaliser les déconnexions, isolations et consignations : électricité, produits, eaux, réseaux
Sous pression...,

- vidanger et dégazer si nécessaire les équipements a démolir,

- traiter et évacuer les déchets inflammables, polluants et toxiques,

- baliser et la signaler le chantier,

- identifier et délimiter les zones dangereuses,

- recenser et évaluer les risques liés a la démolition de chaque batiment ou équipement.
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Un plan de prévention doit étre établi, et les permis nécessaires a la démolition doivent étre
obtenus.

Les procédes de démolition manuelle et mécanique doivent prendre en compte :
- la sécurité des intervenants,

- les types de matériaux a démolir, avec une attention particuliere pour les produits contenant
de lamiante,

- les risques d’interface (internes, externes, dangers du voisinage),

- la protection des équipements et installations voisines : batiments, lignes électriques
aériennes, cables, tuyauteries opérationnelles...,

Les engins et outils utilisés doivent étre adaptés, conformes et entretenus. Les intervenants doivent
avoir recu les formations, autorisations et habilitations nécessaires ; ils doivent étre informeés des
regles a respecter durant les travaux et porter les équipements de protection individuelle adaptés.

Les plans d’'urgence et les moyens de secours doivent étre prévus pour parer aux situations
d’urgence.
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Annexe 1 — Nomenclature des ICPE

La nomenclature exhaustive des ICPE se trouve dans lannexe de larticle R511-9 du Code de
lenvironnement. Le tableau suivant est un extrait de cette nomenclature concernant les usines
de liants.

Désignation de la rubrique

Ancienne ‘ Rubrique

rubrique actuelle

Dangereux pour lenvironnement aquatique de catégorie aigué 1 ou chronique 1.
La quantité totale susceptible d’étre présente dans linstallation étant :

1. Supérieure ou égale 2100 t : A

2. Supérieure ou égale a 20 t mais inférieure 2100 t : DC

Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 100 t

Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 200 t

172 4510

Dangereux pour lenvironnement aquatique de catégorie chronique 2.
La quantité totale susceptible d’étre présente dans linstallation étant :
1. Supérieure ou égale 2200 t: A

2. Supérieure ou égale a 100 t mais inférieure a 200 t : DC

Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 200 t

Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 500 t

173 451

Liquides inflammmables de catégorie 1, liquides inflammables maintenus a

une température supérieure a leur point d’ébullition, autres liquides de point
déclair inférieur ou égal a 60°C maintenus a une température supérieure a leur
température d’ébullition ou dans des conditions particulieres de traitement,
telles qu'une pression ou une température élevee'.

La quantité totale susceptible d’étre présente dans les installations y compris
dans les cavités souterraines étant :

1. Supérieure ou égale 210 t: A

2. Supérieure ou égale a 1t mais inférieure a10 t: DC

1432 4330
" Conformément a la section 2.6.4.5 de lannexe | du reglement (CE) n°
1272/2008, il n'est pas nécessaire de classer les liquides ayant un point d’eclair
supeérieur a 35°C dans la catégorie 3 si lépreuve de combustion entretenue du
point L2 partie Ill, section 32 du Manuel d’épreuves et de critéres des Nations-
Unies a donné des résultats négatifs. Toutefois, cette remarque nest pas valable
en cas de température ou de pression élevée, et ces liquides doivent alors étre
classés dans cette catégorie.

Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 10 t
Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 50 t

Liquides inflamsmmables de catégorie 2 ou catégorie 3 a lexclusion de la rubrique
4330.

La quantite totale susceptible d’étre présente dans les installations y compris
dans les cavités souterraines étant :

1. Supérieure ou égale a1000 t: A

2. Supérieure ou égale a 100 t mais inférieure 21000 t: E

3. Supérieure ou égale a 50 t mais inférieure 2100 t : DC

1432 4331

Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 5 000 t

Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 50 000 t
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Ancienne
rubrique

1434

Rubrique
actuelle

1434

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Désignation de la rubrique

Liquides inflamsmables, liquides de point d’éclair compris entre 60° C et 93°

C O, fiouls lourds et pétroles bruts, a lexception des liquides mentionnés a la
rubrique 4755 et des autres boissons alcoolisées (installation de remplissage ou
de distribution, a

lexception des stations-service visées a la rubrique 1435).

1. Installations de chargement de véhicules citernes, de remplissage de
récipients mobiles, le débit maximum de linstallation étant :

a) Supérieur ou égal a 100 m®/h : A

b) Supérieur ou égal a 5 m3/h, mais inférieur a 100 m®/h : DC

2. Installations de chargement ou de déchargement desservant un stockage de
ces liquides soumis a autorisation : A

03 lexception de ceux ayant donné des résultats négatifs a une épreuve de
combustion entretenue reconnue par le ministre chargé des installations
classees.

1435

1435

Stations-service : installations, ouvertes ou non au public, ou les carburants sont
transférés de réservoirs de stockage fixes dans les réservoirs a carburant de
véhicules a moteur, de bateaux ou d’aéronefs.

Le volume annuel de carburant liquide distribué étant :

1. Supérieur a 20 000 Mm®: E

2. Supérieur a 100 m® d’essence ou 500 m® au total,

mais inférieur ou égal a 20 000 m®: DC

Essence : tout dérivé du pétrole, avec ou sans additif d’une pression de vapeur
saturante a 20°C de 13 kPa ou plus, destiné a étre utilisé comme carburant pour
les véhicules a moteur, excepté le gaz de pétrole liquéfié (GPL) et les carburants
pour laviation

1436

1436

Liquides de point d’éclair compris entre 60 °C et 93 °C ©, a lexception des
boissons alcoolisées (stockage ou emploi de). La quantité totale susceptible
d’étre présente dans les installations, y compris dans les cavités souterraines
etant :

1. Supérieure ou égale a1000 t : A

2. Supérieure ou égale a 100 t mais inférieure 21000 t : DC

0 3 lexception de ceux ayant donné des résultats négatifs a une épreuve de
combustion entretenue reconnue par le ministre chargé des installations
classées.

4310

4310

Gaz inflammables catégories 1 et 2.

La quantité totale susceptible d’étre présente dans les installations y compris
dans les cavités souterraines (strates naturelles, aquiféres, cavités salines et
mines désaffectées) étant :

1. Supérieure ou égale a10 t: A
1. Supérieure ou égale a10t: DC

Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 10 t
Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 50 t
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Anmgnne LB L Désignation de la rubrique
rubrique actuelle

Houille, coke, lignite, charbon de bois, goudron, asphalte, brais et matieres bitu-
mineuses. La quantité susceptible d’étre présente dans linstallation étant :

1520 4801 1. Supérieure ou egale a 500 t: A
2. Supérieure ou égale a 50 t mais inférieure a 500 t : D
Acide chlorhydrique a plus de 20 % en poids d’acide, formique a plus de 50 %,
nitrique a plus de 20% mais a moins de 70 % , phosphorique a plus de 10 %, sul-
furique a plus de 25 %, anhydride phosphorique (emploi ou stockage de).

1611 supprimee || quantité totale susceptible d’étre présente dans linstallation étant :
1. supérieure ou égale a 250 t: A
2. supérieure ou égale a 50 t, mais inférieure a 250 t : D
Polymeres (matieres plastiques, caoutchoucs, élastomeres, résines et adhésifs
synthétiques) (stockage de)
Le volume susceptible d’étre stocké étant :

2662 2662 L z 2
1. Supérieur ou égal a 40 000 me : A
2. Supérieur ou égal a 1 000 m?, mais inférieur a 40 000 M®: E
3. Supérieur ou égal a 100 m?, mais inférieur a1 000 m? : D
Gaz inflammables liquéfiés de catégories 1 et 2 (y compris GPL) et gaz naturel
(y compris biogaz affiné, lorsqu’il a été traité conformément aux normes
applicables en matiere de biogaz purifié et affiné, en assurant une qualité
équivalente a celle du gaz naturel, y compris pour ce qui est de la teneur en
meéthane, et qu’il a une teneur maximale de 1% en oxygene).
La quantité totale susceptible d’étre présente dans les installations (*) y compris
dans les cavités souterraines (strates naturelles, aquiferes, cavités salines et
mines désaffectées, hors gaz naturellement présent avant exploitation de
linstallation) étant :
1. Pour le stockage en récipients a pression transportables :
a. Supeérieur ou égala35t: A

4ne 4ne b. Supérieur ou égal a 6 t mais inférieure a 35t : DC
2. Pour les autres installations :
a. Supérieur ou égal a 50 t
b. Supérieur ou égal a 6 t mais inférieure a50 t: DC
Quantité seuil bas au sens de larticle R. 511-10 : 50 t
Quantité seuil haut au sens de larticle R. 511-10 : 200 t
(*) Une station d’'interconnexion d’un réseau de transport de gaz nest pas
considérée comme une installation classée au titre de la rubrique 4718
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Ancienne Rubrique
rubrique actuelle

Désignation de la rubrique

Combustion a lexclusion des installations visées par les rubriques 2770, 2771 et
2971.

A. Lorsque linstallation consomme exclusivement, seuls ou en mélange, du
gaz naturel, des gaz de pétrole liquéfies, du fioul domestique, du charbon, des
fiouls lourds, de la biomasse telle que définie au a) ou au b)i) ou au b)iv) de la
définition de biomasse, des produits connexes de scierie issus du b)v) de la
définition de biomasse ou lorsque la biomasse est issue de déchets au sens
de larticle L541-4-3 du code de lenvironnement, a lexclusion des installations
visées par d’autres rubriques de la nomenclature pour lesquelles la combustion
participe a la fusion, la cuisson ou au traitement, en mélange avec les gaz de
combustion, des matieres entrantes, si la puissance thermique nominale de
linstallation est :

1. Supérieure ou egale a 20 MW : A
2. Supérieure a1 MW, mais inférieure a 20 MW : DC

B. Lorsque les produits consommeés seuls ou en mélange sont différents de
ceux visés en A et C ou sont de la biomasse telle que définie au b)ii) ou au byiii)
ou au b)v) de la définition de biomasse, et si la puissance thermique nominale

2910 2910 de linstallation est :
1. Supérieure ou égale a 20 MW : A
2. Supérieure a 0] MW mais inférieure a 20 MW :
a) en cas d’utilisation de biomasse telle que définie au b)ii) ou au b)iii) ou au b)v)
de la définition de biomasse, ou de biogaz autre que celui visé en 2910-C, ou
de produit autre que biomasse issu de déchets au sens de larticle L541-4-3 du
Code de lenvironnement : E
b) dans les autres cas : A
C. Lorsque linstallation consomme exclusivement du biogaz provenant
d’installation classée sous la rubrique 2781-1 et si la puissance thermique
nominale de linstallation est supérieure a 0] MW :
1. Lorsque le biogaz est produit par une installation soumise a autorisation ou
par plusieurs installations classées au titre de la rubrique 2781-1: A
2. Lorsque le biogaz est produit par une seule installation soumise a
enregistrement au titre de la rubrique 2781-1: E
3. Lorsque le biogaz est produit par une seule installation, soumise a déclaration
au titre de la rubrique 2781-1: DC
Chauffage (procédés de) utilisant comme fluide caloporteur des corps
organiques combustibles
1. Lorsque la température d’utilisation est égale ou supérieure au point d’eclair
des fluides,

5915 5915 Si la quantité totale de fluides présente dans linstallation (mesurée a 25°C) est :

a) supérieure 21000 L: A
b) supérieure a100 |, mais inférieure ou égale a1 000 L: D

2. Lorsque la température d'utilisation est inférieure au point d’éclair des fluides,
Si la quantité totale de fluides présente dans linstallation (mesurée a 25°C) est
supérieure 2250 L: D
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Désignation de la rubrique

Ancienne Rubrique

rubrique actuelle

Installation de compression fonctionnant a des pressions effectives supérieures
a105 Pa, et comprimant ou utilisant des fluides inflasnmables ou toxiques, la

2oy Ze2y puissance absorbée étant supérieure a 10 MW : A
Refroidissement évaporatif par dispersion d’eau dans un flux d’air généré par
ventilation mécanique ou naturelle (installations de) :

2991 2991 a) La puissance thermique évacuée maximale étant supérieure ou égale a 3000

KW : E
b) La puissance thermique évacuée maximale étant inférieure a 3 000 kW : DC

A :installation soumise a autorisation

D : installation soumise a déclaration

DC : installation soumise a déclaration avec controle
E : installation soumise a enregistrement

NC : installation non classée
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Annexe 2 - Principaux organismes
et sites internet de réeférence

Organisme / site | Objet

Site d’information relatif au droit de
lenvironnement développé dans le cadre de la

| Site Internet

données de sécurité

AIDA o ) . ) https://aida.ineris.fr/

mission de service public de [INERIS pour le

ministere en charge de lEnvironnement

. . , ) https:/www.ameli.fr/entre-
CNAM Caisse nationale de lassurance maladie Srise
, _ https://echa.europa.eu/fr/

ECCHA Agence européenne pour les agents chimiques | -
Eurobitume A.SSOCIann europeenne des producteurs de https:/www.eurobitume.eu/fr

bitume
INERIS Institut hatlonal de lenvironnement industriel https:/www.ineris.fr/fr

et des risques
INRS Institut national de recherche et de sécurité http:/www.inrs.fr/

. , ) https:/www.legifrance.gouv.

Legifrance Textes réglementaires fr/
OPPBTP Organisme professionnel de prévention du BTP | https:/www.preventionbtp.fr/
Quick FDS Site pour la consultation des Fiches de https:/www.quickfds.com/fr

Routes de France

Syndicat professionnel des entreprises de
travaux routiers et aménagements urbains

https:/www.routesdefrance.
com/

Synapse

Outil conjoint de l'Institut national de
recherche et de sécurité (INRS) et des Centres
antipoison et de toxicovigilance frangais
(CAPTV) permettant un depot unique et
sécurisé de déclaration de produits

https:/www.declaration-sy-
napse.fr
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Annexe 3 — Principaux textes réglementaires

Réglementation européenne

ADR

Réglementation européenne pour le transport des
marchandises dangereuses par la route

Articles L541-2 et suivants

Responsabilités du producteur ou détenteur de déchets

Nomenclature des Installations classées
pour la protection de lenvironnement
(ICPE)

Mode de classement des rubriques liées aux activités et
substances présentant un risque pour lenvironnement

Arrété du 4 octobre 2010

Relatif a la prévention des risques accidentels au
sein des installations classées pour la protection de
lenvironnement soumises a autorisation

Arréte du 19 juillet 2011 modifiant larrété
du 4 octobre 2010

Relatif a la prévention des risques accidentels au sein
des installations classées pour la protection de lenvi-
ronnement soumises a autorisation

Arrété du 11 mai 2015 modifiant une sé-
rie d’arrétés ministériels

Prise en compte de la nouvelle nomenclature

des installations classées pour la protection de
lenvironnement entrée en vigueur au 1¢" juin 2015 dans
le cadre de la transposition de la directive n® 2012/18/UE
du 4 juillet 2012

Article R4227-47

Code du travail et arrétés associés

Obligation d’analyse et de traitement du risque
d’explosion

Articles D4153-15 et suivants

Limitation ou interdiction de travail pour les travailleurs
de moins de 18 ans

Article R4323-55

Obligation de formation des personnels pour la conduite
d’engins

Article R4323-56

Obligation de délivrance d’'une autorisation de conduite

Arrété du 19 mars 1993

Liste des travaux dangereux pour lesquels il est établi

par écrit un plan de prévention
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Annexe 4 — Exemple de fiche synthétique
de produit

réf, - XXX

Acide chlorhydrique verson

XX/XX/XXXX
unisseur : XXXXXX

Informations Produit Mise en ceuvre et réle du produit

Production d'émulsion, agent émulseur.

ETIQUETAGE CONSEILS AUX PERSONNELS
Hygiéne
Conserver A I'écart des aliments et boissons. Ne pas manger, fumer ou boire dans la zone de travail. Se laver
les mains avant les pauses et la fin dela journée de travail. Enlever immédi tout vé souillé.

Eviter le contact avec la peau et |les yeux. Ne pas respirer les vapeurs ou le brouillard de pulvérisation,

Protection collective et organisation

Prévoir des postes d'eau, des fontaines oculaires et des douches de sécurité i proximité.

Protection Individuelle

Stockage

Conserver sur rétention adaptée, dans un endroit avec un sol résistant aux acides. Conserver le récipient bien
fermé. Conserver dans un endroit bien ventilé. Conserver a |'écartde la chaleur.

PREMIERS SECOURS
N° téléphone ORFILA (centre Anti-Poison) :0145 425959

Pompiers: 18 ou 112 SAMU:15

En cas d'inhalation : En cas d'inconscience, allonger en position latérale stable et appeler un médecin.
Transférer la personne a "air frais.

Mentions de danger
/
phrases de risques

H290 : Substance corrosive pour
les métaux

En cas d'ingestion: NE PAS FAIRE VOMIR. Si |a victime est consciente, lui rincer la bouche 2 I'eau. Ne jamais

H314 : Provoque des brilures de
rien faire avaler & une personne inconsciente. Consulter un médecin.

la peau et des lésions oculaires
graves.

En cas de contact avec les yeux: Rincer i édi et abond t & I'eau, y compris sous les

H335 : Toxicité spécl fique pour paupiéres, pendant au moins 15 minutes, les paupiéres écartées. Alerter les services d'urgence et consulter

di i,
certains organes cibles

un

Enlever les vé

ouch es inés. Appeler i édi un médecin.

U R »
Le produit lui-méme ne brlle pas. Utiliser des moyens d'extinction appropriés. Ne pas utiliser un fort courant
d'eau.

Dégage de I'hydrogéne au contact de certains mé (gaz infl ble et explosible)

Gérer en amont les fuites et égouttures par un contrdle régulier des contenants et rétentions, et pallier les égouttures
éventuelles 3 I'aide d'absorbants positionnés aux endroits judicieux.

Déchet dangereux
En cas de déversement accidentel ;
Contenir et recueillir les fuites avec des matériaux absorbants (par exemple: sable, boudins absorbants, obturateurs de
| vannes de secti etc.) dans des daptés en vue de I'élimination ultérieure des déchets via les
filiéres agréées,
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Annexe 5 — Briilures provoquées
par le bitume

BRULURES PROVOQUEES PAR LE BITUME

NOTE D’INFORMATION DESTINEE AUX PREMIERS
SECOURS ET AU PERSONNEL MEDICAL

Il convient que toute personne travaillant au contact de bitume chaud ait
connaissance des présentes recommandations afin de prodiguer les premiers
secours aux victimes de brilures.

Lors du transport de la victime chez un médecin ou a I'hdpital, le présent
document devrait accompagner la victime et étre placé en évidence.

PREMIERS SECOURS

En cas de briiure avec du bitume, refroidir les parties briilées en les amosant largement pendant au moins
15 minutes, d'abord avec de ['eau froide pour diminuer la douleur, ensite avec de I'eau tiede pour éviter
Ihypothermie si la surface brilée est plus grande que la main. Les yeux sont rincés pendant au mains 5 minutes.

NE JAMAIS TENTER DE RETIRER SUR LE LIEU DE
UACCIDENT LE BITUME ADHERANT A LA PEAU

PRISE EN CHARGE MEDICALE
(En cas de doute, ne jamais hésiter a contacter un centre de brilés)

Les mesures en vue d'enlever la couche de bitume collée sur la peau seront prises dés que possible chez
le médecin ou & I'nGpital. Néanmoins, cette intervention doit &tre effectuée en prenant toutes les mesures
de précaution nécessaires ; en effet, sile bitume est arraché de la blessure sans précautions, la peau peut
éventuellement se trouver plus endommagée, avec le risque d'infection et de possibles complications.

A ce stadg, il importe peu de savoir si la brilure est superficielle ou profonde. La question est de savoir
comment enlever dés que possible la crodite de bitume sans provoquer de lésions supplémentaires.

iz eurobitume
european bitumen association
info@eurobitume.eu
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BRULURES PROVOQUEES PAR LE BITUME

COMMENT DECOLLER LE BITUME ADHERANT AUX ZONES BROLEES ?
Différentes méthodes sont recommandées :

@ La crodte de bitume est laissée en place et recouverte de gaze épaisse contenant de la paraffine
ou une creme a base de paraffine, par exemple de la Flammazine (Sulphadiazine argentique).
Un tel traitement a pour effet de ramollir le bitume, permettant ainsi de le retirer délicatement
apres quelques jours.

@ Autrement, appliquer de I'huile d'clive fraiche (bouleille non entamée) sur les zones alleinles el
attendre quelques heures. Ensuite, le bitume pourra &tre retiré en frottant doucement avec une
compresse. Si la totalité du bitume n'est pas enlevée, recouvrir la zone atteinte de compresses
enduites d'huile a renouveler toutes les 4 heures. En principe, la totalité du bitume pourra se détacher
sous 24 heures. Aprés quoi a brillure pourra étre désinfectée et fraitée de facon classique.

EN CAS DE BRULURES CIRCULAIRES AVEC EFFET DE GARROT

Dans le cas o le bitume chaud entoure un membre ou une auire partie du corps, le refroidissement puis
le durcissement du bitume peuvent pravoquer un effet de garrot lors de I'apparition de I'cedeme consécutif
ala brllure. Si tel est le cas, il faut impérativement ramollir Ia crodte de bitume sans délai et/ou la couper
afin d'éwviter la compression et la diminution de la circulation sanguine.

EN CAS DE PROJECTION DE BITUME CHAUD DANS LES YEUX

Dans ce cas, une personne non qualifiée ne doit pas tenter d'enlever le bitume. La victime doit &tre
conduite d’urgence chez un ophtalmologue ou dans un hépital possédant une garde d’ophtalmolagie,
afin de procéder a un diagnostic et définir un traitement approprié.

Eurobitume a fait un effort considérable pour compiler ce document sur la base de sources fiables. Plus précisément cette publication a
616 élablie avec I'aide du Professeur Stan Monstrey, Chef de FUnilé des Brilés a [Hopital Académique de Gand (Belgique) et Jean-Pierre
Arnould, Administrateur Délégué de la Fondation Belge des Brtilés, et refléte les opinions actuelles de lamédecine au 13/06/2013.

Ni Eurobitume, ni toute autre société appartenant a Eurobitume ne pourra étre tenue responsable des pertes, dommages aux
biens et aux personnes pouvant résulter de I'utilisation de ces informations.

Eurobitume souhaiterait remercier le Professeur Stan Monstrey chef du service des briilés de I'Hopital académique de Gand en
Belgique, ainsi que et Jean-Pierre Arnould pour leur contribution a la rédaction de cette note.

-~ eurobitume
european bitumen association
info@eurobitume.eu
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< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Annexe 6 — Exemple de procédure de
déchargement du bitume

Consigne de sécurité Ref. / Date

Site : Déchargement des bitumes par camion citerne Page :1/2

Déchargement des bitumes

. Positionner le camion citerne dans le sens de la sortie (dégagement facile)

. Positionner le camion citerne au-dessus de la rétention

. Arréter le moteur

. Serrer le frein de stationnement

. Caler les roues du camion citerne

. En cas de pollution, empécher le produit de pénétrer dans les égouts et les cours
d’eau

Interdictions

.i
.“ /

Téléphone portable sur arrét Interdiction de fumer au poste de travail
Déversement accidente! Incendie Décharge électrostatique ® @

Interdiction de décharger en cas d’orage  Aucun travaux par points chaudsj
0 I@ @I @ g |
N Casque avec visidre .

\\félemen!s de protection Baudrier intégrale et protége nuque Gants de protection Chaussures de securité Mise a la terre

Obligations

Mesures de secours

En cas de projections de bitume :
Appeler les secours et donner les premiers soins.
Refroidir les parties du corps recouvertes de bitume avec de I'eau tiede pendant au moins 15 minutes,

Refroidir avec le rince-ceil pendant au moins 15 minutes, en cas de projections de bitume dans les yeux ou sur les paupiéres,
Ne pas essayer d’enlever le bitume solidifié, il constitue une protection stérile pour les lésions.

En cas d’inhalation des vapeurs de bitume :

Amener la victime au grand air,

Aprés avoir donné les premiers soins, faire transporter la victime a 'hépital par les services compétents (SAMU ou pompiers),
avec la fiche « brilures provoquées par le bitume » d’Eurobitume.

En cas d'incendie :
Appeler les pompiers > Arréter les pompes > Fermer les vannes d'arrivée > Fermer le couvercle des cuves a bitume > Arréter
le chauffage > Recouvrir le bitume enflammé avec du sable ou éteindre a l'aide d’extincteurs a poudre (ABC). g

SAMU : QS Pompiers : QB
A v,
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< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS
Consigne de sécurité Ref. / Date
Site Déchargement des bitumes par camion citerne Page :2/2

Déchargement des bitumes

A votre arrivée

Etapes Commentaire
Rendez-vous sur la bascule pour la pesée et la réception du véhicule
1. Rendez-vous sur I'aire de déchargement qui vous a été indiquée

Equipez-vous des équipements de protection individuelle

Arrétez le moteur et calez le véhicule

2.
Préparation du

déchargement

Branchez la masse sur votre citerne

Actionnez le coupe-batterie

Branchez votre flexible sur votre camion et a I'intérieur du bac a égouttures a DROITE

Vérifiez les branchements (joint et blocage)

Prépare votre citerne : ouverture du trou d’homme, du clapet de fond, de la vanne,
vérifiez le niveau

Appuyez brievement sur l'interrupteur de I'interphone, demandez I'autorisation
(déchargement uniquement aprés autorisation)

3.

Déchargement

A I'allumage du gyrophare, commencez le déchargement

Appuyez sur l'interrupteur "déchargement"

Surveillez le déchargement

4.

Fin du déchargement

Vérifiez que votre citerne est vide

Fermez la vanne de votre citerne et faites une prise d'air

Débranchez le flexible de votre citerne (pompe en marche)

Mettez le flexible dans le bac a égouttures

Laissez égoutter et débranchez le flexible

Préparez votre citerne au départ : fermeture du trou d'homme, du clapet de fond, de la
vanne, bouchon obturation, retrait des plaques « TMD »

Débranchez la masse

Informez I'opérateur de la fin du déchargement

Rendez-vous sur la bascule pour la pesée

Récupérez les documents

Arrétez immédiatement le déchargement (arrét d’urgence)

En cas de
Fermez la vanne de la citerne
probléme
Prévenez I'opérateur par l'interphone
ﬂ MERCI DE NE PAS UTILISER DE GANTS SOUILLES SUR LES BOITES A BOUTONS
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Annexe 7 — Exemple de procédure de
déchargement de l’acide chlorhydrique

REF. :

Transpolt des Matieres Dangereuses

DECHARGEMENT

DE LACIDE CHLORHYDRIQUE 11

Pendant toute 'opération

- I est interdit de décharger en I’absence du client.

- Toute personne assistant au déchargement doit étre équipée de moyens de protection
individuelle adaptes (vétements, gants, lunettes, chaussures de sécurité, ...).

- Il est interdit de jeter ou de laisser tout déchet sur le site — respecter le site.

5 Présentez-vous a I'accueil
A s Rendez-vous sur I'aire de déchargement qui vous a été indiquée
volre arrivée  [p stez le moteur
Laissez libre la voie de circulation pour les autres véhicules
2. Branchez le flexible de déchargement sur votre conteneur puis sur
Préparation du |la bouche de remplissage de la cuve réceptrice
déchargement |Vérifiez les branchements (joint et blocage)
Raccordez le conteneur a la pression d’air
Ouvrez la vanne de la cuve réceptrice
- 3 Ouvrez la vanne du conteneur
2 Procédez au déchargement de I'acide par pression a 0,5 bar
Déchargement | - imum
Surveillez le remplissage de la cuve
Vérifiez que votre conteneur est vide
4. Arrétez la mise sous pression
Fin du Fe:rmez la vanne dg conteneur et de la cuve réceptrice
, Débranchez le flexible
déchargement Replacez le bouchon sur la cuve réceptrice
Récupérez les documents signés
En cas de Arrétez immédiatement le déchargement
probléme Prévenez I'opérateur
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Annexe

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

8 — Exemple de procédure

de chargement de ’émulsion

Réf. -
CHARGEMENT
DES EMULSIONS
11
1. Rendez-vous sur I’'une des aires de chargement
A votre —
Arrvivée |Arrétez le moteur
Vérifier que vos vannes de fond de cuve sont fermées
Baissez la passerelle sur votre citerne
2. Pour les citernes fonctionnant en PRESSION, il faut
Préparation |OBLIGATOIREMENT libérer la pression avant d’ouvrir le trou
du d’homme
chargement |Ouvrez le trou d'homme
Baissez le bras de chargement avec le boitier de commande
et introduisez-le dans la cuve jusqu'au fond
Remettez le compteur a zéro
Le voyant vert du boitier de commande est allumé
3. Appuyez sur l'interrupteur "chargement”
chargement | Surveillez le chargement
Appuyez sur le bouton d’arrét
4. Remontez le bras juste au-dessus du niveau de I'émulsion
Fin du Placez le seau de récupération des égouttures
chargement |Remontez le bras de chargement
Fermez le trou d'homme
Remontez la passerelle
Récupérez le document de transport
En cas de |Arrétezimmédiatement le chargement (arrét d'urgence)
probleme |Appelezle XX XX XX XX XX

[ MERCI DE NE PAS UTILISER DE GANTS SOUILLES SUR LES BOTTES A BOUTONS 1
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< SOMMAIRE LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Annexe 10 — Exemple de protocole de sécurité
pour le chargement de 'émulsion

ENTREPRISE EXTERIEURE

ENTREPRISE D’ACCUEIL DE TRANSPORT
RAISON SOCIALE o
ADRESSE
N° Tél.
N° Fax.
N° Tél. portable
RESPONSABLE
PLAN DU SITE 7 le poste de commande (accueil et documents)
(ci-joint en Annexe) | > les sens de circulation
7 les limitations de vitesse
7 les lieux de chargement
7 les téléphones
» la douche de sécurité
> les extincteurs
> les zones interdites aux transporteurs
®»  Horaires d’ouverture :
HORAIRES
» De mars a octobre : 7h = 12h / 13h30-17h30
» De novembre & février : 8h —12h / 13h30-17h
*  Fermé le samedi et dimanche (sauf accord et protocole spécial)
OPERATIONS » Chargements d’émulsion de bitume
MARCHANDISES
EQUIPEMENTS » Podium de chargement » Camion citerne homologué
> Aire étanche reliée a un séparateur a
hydrocarbures
INTERDICTIONS Il est strictement interdit :

» de fumer et de téléphoner sur le site

» d'introduire de I'alcool ou de la drogue

» d'avoir un passager en cabine autre qu’un chauffeur en formation
et accrédité par 'employeur

de porter des vétements synthétiques, shorts et chaussure de ville
de jeter ou de laisser tout déchet sur le site

Y ¥V V¥V

de partir en surcharge
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LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

OBLIGATIONS Pour toute personne intervenant sur site : port obligatoire a minima des
chaussures de sécurité, gilet de signalisation et casque de sécurité avec visiére.
Respecter le plan de circulation du site, et laisser la priorité aux engins de la
centrale (chargeur, chariot élévateur, ...) et aux piétons
Limiter les déplacements a pied a ceux strictement nécessaires a I'intervention
prévue sur site
Disposer des documents réglementaires valides :
1- le permis de conduire
2- le document de transport
3- la carte grise
4- le contréle technique
5- la lettre de voiture (si transport souhaité)
Avoir une autorisation d’acces et de dépotage
Respecter les indications figurant sur le plan du site
Appliquer les consignes affichées sur I'aire de dépotage et sur I'ensemble du
site
Etre en tenue de travai adéquate pour les opérations de dépotage (casques
avec visiére, protége-nuque, chaussures de sécurité, gants, gilet de signalisation
et vétements de protection)
Respecter les régles environnementales du site
Se conformer au personnel du site
Respecter les horaires de chargement donnés par le responsable de site ou son
préposé
Signaler toute anomalie (incident, accident, déversement / fuite,...)
EN CAS D’ALERTE |® En cas de débordement : stopper le dépotage, ne le reprendre qu'une fois
I'ordre de reprise donné (aprés mise en sécurité et nettoyage de l'aire)
= En cas de feu, flamme ou flash : stopper le dépotage, donner l'alerte,
éteindre (extincteur a proximité)
= En cas d’alerte incendie / évacuation : stopper tout dépotage, évacuer les
véhicules
DISPOSITIFS DE 7 Podium de chargement o
SECURITE 5 . O véhicule adapté aux produits
» Arréts d'urgence ;
chargés
» Extincteurs + bac a sable
%. intarahons O Rambardes dépliables sur citerne
p
» Douche de sécurité O Coupe-batterie (extérieur /
» Armoire / trousse de secours (laboratoire) i)
» Caméra de surveillance O Extincteurs (extérieur / intérieur)
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LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

< SOMMAIRE
REMISE DE » Document de transport (Bon de pesée) O Accessoires et équipements
DOCUMENTS réglementaires : signaux
avertisseurs, cales, baudrier(s)...
Bl AUtFE S cosiisaimssssssasss
URGENCES = N°d’appel affichés au poste de commande : premiers secours >> 18 ou 112,

SAMU >> 15

Fiches de Données de Sécurité (FDS) disponibles au poste de commande

En cas de déversement accidentel, appliquer la consigne en cas d’urgence (Cf.

Annexe).

ENVIRONNEMENT

Ne pas générer de bruits intempestifs

Date :

Signature et cachet :

/ = Ne pas laisser tourner les moteurs des véhicules sans raison
ENERGIE = Respecter les limitations de vitesse
« Jeter les déchets dans les conteneurs ou les poubelles adéquates
(cf. étiquetage)

INFORMATION |= L'entreprise extérieure s’engage a informer tous ses personnels et ceux des
entreprises sous-traitantes des dispositions contenues dans ce protocole
avant toute opération a réaliser sur le site concerné.

=  Tout nouveau chauffeur — livreur accédant au site a obligation de se déclarer
FORMATION au poste de commande avant d’effectuer toute opération (formation
obligatoire aux installations du site).
ACCORD Pour (Sté) : @ Pour I'Entreprise @ .o,
ERNSE IS RER Nom du Responsable : Nom du Responsable : .....eweene.
ENTREPRISES

B o P

Signature :
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Annexe 11 — Exemple de permis de pénétrer en

espace confiné

LA SECURITE DANS LES USINES DE LIANTS

Permis de pénétrer en espace confiné Réf.:

Vous devez I'établir avant d'intervenir et il doit &tre signé par le surveillant et le personnel entrant.

NOTE : Ce permis est valide pour une seule équipe et pour une seule tiche assignée.

Description de I T

Derniére matiére contenue (FDS consultée 3 disposition) :

Localisation de I'espace confiné :

P

M, da ol

Risques

[m]

Intervention en espace confiné

L'espace confiné a été :
dégazé
vidé et nettoyé entiérement
balisé
ventilé au préalable de I'intervention

O [Energies

Toutes les sources ont été consignées

O |Atmosphére interne

ooo

L'atmosphére a été testée avec un détecteur multigaz chargé et allumé dans une atmosphére
saine 15 min avant l'intervention.
Descendre |e détecteur dans I'espace confiné :
-» 3 paliers, 1 minute par palier
Taux O?* situé vers 21 % (alarme basse : 19 % et alarme haute : 23 %), valeur: _____ %
H2S* non détecté (alarme basse : 5 ppm*® et alarme haute 10 ppm), valeur : ppm
Explosivité du gaz susceptible d'étre rencontré (alarme basse 10 % de la LIE et alarme haute
20 % de la LIE), valeur ;

oo

0O |Qualité de I'air

Protection collective :
Extracteur d'air pendant |'intervention

Autre :
Protection individuelle respiratoire :
Ventilation assistée : oui O non O
Complet O Demi-masque O Auto sauveteur (AR1) O
Cartouche :
p3 0O Al+P3 O A2+P3 O Gaz acide (type E) O

O |Travaux

Outillage spécifique :

Extincteur a proximité

Douche autonome portative & proximité
Intervention par roulement de persennel

]
a
n]
0O |Equipements de protection g

Equipements de communication

Gants adaptés DOlLunettes de sécurité
SURVEILLANCE ET SECOURS

Casque de sécurité Oprotections auditives

Equipements de secours

O |Talkie-walkie, téléphone

Les équi des tage sont en place :

O |Visuel

Harnais + longes avec systéme stop-chute

O |Portée de voix

Dispositifs d'éclairage adapté

Ligne de vie

[m]

a

[m]
O [Autre : =]

0

| O [L'atmosphére est contrdlée en permanence

NOM Prénom, signature des intervenants

CONSIGNES PARTICULIERES, MOYENS DE PREVENTION COMPLEMENTAIRES

Les travailleurs sont informés de l'intervention
Un secouriste est présent, NOM Prénom :

AUTORISATION

PERSONNELS AUTORISES
NOM Prénom, signature du surveillant

Date et heure de début de I'intervention :

Le e fuvs furee A h

Date et heure de fin de I'intervention :

Le i fuue fruies A h

*02: Oxygéne
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Annexe 12 — Exemple de permis de feu

: Ls PEHMIS DE FEU est éubu dans un but de prevemion des dangers i paf los Iravaux par pnlnt chaud {soudage :
- découpage, meulage...). Il est délivié par Is chef de tentraprise ulilisatrice ou son qualifié, pour chague-travall de ce gshre. MWIG solt parle

. personnel de lenireprise, soit par oelui dune enlreprise exiériaure. Il ne conceme pas les iravaux el‘fec!ués & des POB!es de 11
: dml élrs ramwa!é nhaque tms qu un mnngemem (d apératsur de ﬁeu de mm da travall.

T e

CONS!GNES PM!TJGULI_
DU TYPE D‘EXPLQIT&T

ol nlsaues iDENTIFIES .
"srochses, cousrnuc*nou connsur

: ! -Oi'g_ilr:'lés a_tr'alt_ér._ o

 MOYENS DE PROTECTION CONTRE LES PROJECTIONS

PERSONN_ scmnaéssou 'rmvnn. ET| DE sn sécunrré e

Agem velllant a !a securité généfale de I‘opération

2" Operataur M

3“ Aux||||a|ra(s} M ou. MM

 APROXIMITE uueu _ _'
. -movENsD'aLER'rs

Le représenlant du Chef denlrepnss e
- donnant l'ordre de travail ;

i
i3 .' i “Agent veillant & la séeuﬂté

genérale de Iopérauon

: _Opérateur

i (1) Le représenlanl quahﬂé du Che{ d entrepnse domam Iordle de tra\rmi

~ (2) Dans e cas ol pour exécutar I travail i st falt appel & une
_entreprise extérisure; et sans gu'l soil dérogé au contrat entre les
“deux entregflsss Tentreprise ulilisattice qui commande le travail
dait vellier & ce que le maximum de précautions soient prises pour -

la mise en élat du lieu ol le travall doit étre éxécuté ainsi que des

- abords, surtout lorsque ceux-ci comportent des matériels ou
marchandlses mllammabies ou suscepiiblesde {ammer une

riient & l'entreprise exléneure de p!endre contact
sécurité de l'entreprise utilisatrice qui :
commande le tfavall et d‘établir &0 commun Ias mGSures de

T ordm racueilla Ias 8 gnalures dss p&mas
_inféressées. Chacun des signataires regoil un exemplaire du
PERMIS _FEU plété et re\rétu de toutes Bes slgmmres ;

& oNpp- ‘ﬁC,J)FL.I: mpr}otn\lm 533643 ! : : : .-Edmwmf :
mmummmwmmm&ﬂ swua&nbrs ﬂuladata&meﬂeﬁéamie ew 8P2065 - Fmsmmaw Téieplme swteaeawaé TéOéoopls 38{0;(232536&80'_
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Annexe 13 — Exemple de certificat
d’agrément de transport

‘ CERTIFICAT D'AGREMENT POUR LES VEHICULES
MISSION TRANSPORTDE | TRANSPORTANT CERTAINES MARCHANDISES DANGEREUSES

MATIERES DANGEREUSES  [Ce certificat atteste que le véhicule désigné ci-aprés remplit les conditions reguises par l'2g
européen relatif au transpart international de marchandises dangereuses par route (A
1. Certificat n” : 2. Constructeur du véhicule : 3. N° d'identification du véhicule : 4. N° d'immatricyfh

5. Nem et sigge d'exploitation du trangporteur, utilisateur, propriétaire :

6. Description du véhicule ™" : véhicule automoteur spécialisé N3

PTC > 121
7. Désignation(s) du vahicule selon s 9.1.1.2 de FADR ©:
= s FL MEMY |

8. Dispositif de freinage d'endurance '
0 Non applicable
[z L'efficacité selon le 9.2.3.1.2 de I' ADR est suffisanie pour une masse

9. Description de la (des) citerne(s) fixe(s) / du véhicule-battsrie
9.1 Constructeur de la citerne : \
9.2 Numéro d'agrément de Iz citerne / du véhicule-batterie : MDR.TY
6.3 Numéro de série de construction de la citerna / Identification des ule-batterie :
C7-19-002 !
9.4 Année de construction : 2019

9.5 Code-citerne selon 4.3.3.1 ou 4.3.4.1 de 'ADR : L
9.6 Dispositions spéciales TC et TE selon le 6,84 d

10. Marchandises dangereuses autorisées au 1
Le véhicule remplit les conditions requises pout/
désignation(s) des véhicules indiquée(s) au N

sporl de 44,000t ©

C7 TE6,TE14,TE18,TE24

flises dangeteuses affectées 4 la (aux)

Y’y compris le groupe de compatibilité J

10.1 Dans le cas des véhicules
, & lexception du groupe de compatibilité J

EX/ ou EXAMN®

10.2 Dans le cas d'un véhicule-citern
0 geules les mati ode citame et toute disposition spéciale indiguée au N°9

peuvent étre

ou @ seules les i 2, n° ONU, et si nécessaire groupe d'emballage et désignation
officielle ; ] g fransportées.

3257 et 3082 (classe 9), n°ONU 1999 et 3256 (classe 3) dont la

a 110 kPA

btibles de réagir dangereusement avec les matériaux du réservair, des
otecteurs (si applicable) peuvent étre transportées

Matiéres autori
tension de vageur a 50°C est

Seules les marchandis
oints, des équipements et des ravél

11, Observations :

Wlajusqufﬁl vice émetieur

Le Technicien Supérieur en Chef de I'Ecancivie el de I'InQustrie
Hies dans Tannexe 7 de la Résolution d'ensemble surla Construction -

ns des vehicules & mateur 2t des remorques des catégories N et O tefles que défi

mention valable.

aer |3 valeur appropriée. Une valeur de 44 tonnes ne limitera pasla « masse maxima
s} d'immatriculation.

2res affectdes au code-citerne indiqué au N8 ou & un autrs code-citerne autorisé selon la hiérarchie au 43.3.1.2 ou

ispositions spéciales.

on exigé lorsgue les matidres autorisées sont énumérees au n*10.2

|e admissible dimmairiculation / en service » indiguée dans le(s)

4.3.4.1.2, comple teny, le cas échéant, dela ou
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13. Extensions de validité

Validité étendue
jusqgu'au

Cachet du service émetteur, lieu, date, signature :

Validité étendue
jusguiau

Cachet du service émetteur, lieu, date, signature :

Validité étendue
jusgu'au

Cachet du service émetteur, lieu, dat e

Validité étendus
jusqu’au

Cachet du service émetteuf,

‘/n

Validité étendue
jusgu’au

Cachet du service émetieur, li gnature :

Validité étendue
jusqu'au

ou, date, signature :

Validité étendue
jusqu'au

emetteur, lieu, date, signature :

Validité étendue
jusqu'au

Validité étendug
jusqu'au

du service emetteur, lieu, date, signature :

Cachet du service émetteur, lieu, date, signature :
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iWical doit dire restiud gu senice émettsur lorsque o véhicule est ralird de ja circulation, en cas de changement du ansporisly;
progrétaire indiqué au N5, @ lexpiration de fa durée de valiaité ou en cas de changement notable des caraciéristigues
A vehiouls.
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